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HONSELEVOLUTION

Wir entwickeln Befestigungslosungen mit System und produzieren hochwertige Verbin-
dungselemente und passende Verarbeitungswerkzeuge. Seit mehr als 90 Jahren.

Von der einfachen Handnietzange bis zur prozessuberwachten Automationskomponente.

Vom klassischen Industrieniet bis zum unverlierbaren Hulsen-Schraube-Element fur die montage-
gerechte Lieferung vormontierter Baugruppen an die Fertigungslinie.

Made by HONSEL.

Immer die passende Verarbeitungslésung.

HONSEL Nietwerkzeuge sind seit Generationen ein
Garant fur die zuverlassige Verarbeitung.

Vom tatsachlich bei einigen Kunden noch genutzten
BZ 1 aus den 60er Jahren bis zum schon nach kurzer
Zeit etablierten Rivdom eVNG 2 fiir Blindnietmuttern
von M3 bis M12.

Michael H. Honsel | Langjahriger Leiter Produktentwicklung

Wir bieten unseren industriellen Kunden individuelle Konzepte fiir die Optimierung von
Verbindungstechnologie im Fertigungsprozess.

Wir sind zuverlassiger Lieferant des Fachhandels und unterstitzen in allen Fragen rund
um die Befestigungstechnik.

Alles aus einer Hand. Alles von HONSEL.



AKTUELL IM FOKUS

M o #sharethepower

HONSEL ist Mitglied der im Herbst 2022 neu gegriindeten Akku-Allianz AMPShare
- powered by Bosch. So haben wir fiir Sie immer Zugriff auf die weltweit fihrende,
schnellste Ladetechnologie.

Ihr Vorteil: AMPShare Akkus sind vollstandig mit allen Werkzeugen der markentber-
greifenden Gemeinschaft kompatibel — einschlieflich des gesamten Bosch Professio-
nal 18V Systems. Zunachst werden Rivdom eBZ1 und Rivdom eVNG2 mit den neuen
Akkus ausgestattet. P> Seite 130

headless

Die Uberstandslose Blindnietmutter ,headless” ist eine exemplarische Produktentwick-
lung bei Honsel. Urspriinglich als Sonderlésung konzipiert und produziert, ist die Mutter
aufgrund des groRen Interesses direkt ins Standardsortiment aufgenommen worden.
Die Blindnietmutter wird mit Uberstand 0 mm in glatten Bohrungen, ohne Senkung,
eingesetzt. Der Wegfall des Prozesses ,Senken” an der Bohrung enthalt enormes
Einsparungspotential. Durch den Uberstand 0 mm kénnen Bauteile stérkantenfrei
montiert werden bzw. Uibereinander gleiten. P Seite 92

zugelassen

Fir Bauarten und Bauprodukte, bei denen es keine fest definierten Regeln und Nor-
men gibt oder Abweichungen zu solchen bestehen, werden allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassungen bendtigt. Diese dienen als Nachweis fir einen sicheren
Einsatz in vorgegebenen Anwendungen und beschreiben die notwendigen techni-
schen Forderungen an ein Bauwerk. HONSEL liefert ausgewahlte Abmessungen
£ aus den Produktgruppen ALFO®, OPTO®, CERTO® sowie flr Presslaschenblind-
niete mit Neoprendichtung. »> Seite 24

automatisiert

Neben den umfangreichen Moglichkeiten der
Verarbeitung mit Standardwerkzeugen ist
HONSEL Partner fir automatisierte Schraub-
und Nietkomponenten, Montagezellen,
Handarbeitsplatze und individuelle Sonderlo-
sungen - oft in Kombination mit Prozesstiber-
wachungen und immer mit dem bekannten
HONSEL-Service vor Ort. Von der Inbetrieb-
nahme bis zur laufenden Instandhaltung.

P Seite 186

llllllllllllllllll”lﬁ

[

elements

HONSEL heute - mehr als Niet-Technik.
Blindniet und Einpresselemente sind weiter
unser Schwerpunkt.

Aber erganzend zur klassischen Industrie-
niete, Bolzen und Achsenklemmen entwi-
ckeln und produzieren wir u.a. auch unver-
lierbare Hulsen-Schraube-Elemente oder
Drahtgewindeeinsatze. P Seite 204

HONSEL Impulstechnik

Kippbewegung des
Akku-Werkzeuges ist nicht
mehr notwendig

. Verarbeitungsvorgang
wird beschleunigt

*  Entlastung des Benutzer
P Seite 134
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ALFO® Standard ALFO® Standard ALFO® Standard ALFO® Standard ALFO®/ OPTO® ALFO® Flex OPTO® Mehrbereich
Flachkopf Senkkopf GroRkopf rilliert lackiert / kopflackiert Flachkopf Flachkopf
OPTO®-BULB FERO®-BULB FERO®-BOLT § . ’ E . 1
Flachkopf Flach- und Senkkopf Flach- und Senkkopf - o
i - ’F-’ RUNDSCHAFT RUNDSCHAFT RUNDSCHAFT RUNDSCHAFT
. & . Flachkopf Senkkopf kleiner Senkkopf gerandelt
FERO®-LOCK PRESSLASCHE PRESSLASCHE
Flachkopf Standard Flachkopf Spezial 2 Flachkopf
- — — ] b e l("l .
— e .gu |2 @ E3 ©=
ARCO® Spreizniet HAMMERSCHLAG ERDUNGS- RUNDSCHAFT OPTO®Mehrbereich PRESSLASCHE HOHLRAUM
Flach- und GroRkopf Flachkopf Blindniet geschlossen Flach- und Senkkopf
BZ-Serie VNG-Serie
fur Blindniete fur Blindnietmuttern/-schrauben
BZ 2/BZ 44 BZ70/BzZ72 BZ 58 VNG 255 VNG 371

Rivdom eBZ-Serie
fuir Blindniete
-y

eBZ ZERO

-
eBZ 1

eBz2 ]

I
eBZ 3 eBZ SF

BZ-Serie fir Blindniete

BZ 103A BZ 123A BZ 143A BZ 221A

BZ 133A

Automatisierungskomponenten Handarbeitsplatze

? :
§

Stanzelemente

Stanzbolzen

Stanzmuttern

Industrieniete Bolzen / Hiilsen

DIN 660 661 662

DIN 7338 B+ C Kappen

Einpresselemente

e

Einpressmutter

Einnietmutter Einpressgewindebuchse Einpressgewindebolzen

+/ 1 e

Bitte beachten Sie, dass wir uns die Berechnung von Legierungszuschlagen vorbehalten.




Blindniete

OPTO® Mehrbereich OPTO® Mehrbereich CERTO® Dichtblindniet CERTO® PERFECT
Senkkopf GroRkopf Flachkopf Senkkopf Flachkopf
(.3__ @ Blindnietmuttern
a R el
HEADLESS HEXAFORM® HEXATOP®
gerandelt Sechskant Teilsechskant
_ i * i Blindnietschrauben
RIFBOLT® RIFBOLT® RIFBOLT®
Flachkopf geréndelt Kleiner Senkkopf gerandelt Sechskantschaft
MULTI-Serie .
l flr Blindniete, Blindnietmuttern/-schrauben Hand n |etwe rkzeuge
VNG 612N VNG 152 MULTI 1 MULTI 5

RivSmart eBZs-Serie fiir Rivdom eVNG-Serie fiir Blindnietmuttern/
Blindniete -schrauben -
: -
i /
Rivdom ONE eBZ ZERO S eBZ VNG 2

VNG-Serie fiir Blindnietmuttern/-schrauben

Druckluftnietgerate

VNG 703 VNG 903 VNG 753
Prozessiiberwachung .

— Automation und
lﬂ] ProzeRuberwachung
S

DMSD 2G PLConnect

Drahtgewindeeinsitze Powertrain Fastener

G O O oneHONSEL
E . I AR elements

PLUS FREE CONE plastFIX capFIX soundFIX  hvFIX

Einpress-

maschinen

Einpresselemente
und -maschinen

L ] __ '

S618 Plus S416 Plus S824 Plus

Technische
% % Erlauterungen

www.honsel.de




Verarbeitungsubersicht Blindniete ...

Handwerkzeuge BZ

Blindniete

We Ap,
rkze,,g ”’ess‘,"g 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 4,8 5,0 6,0 6,4 6,4 8,0

hochfest hochfest

BZ2/44

BZ 58

BZ 70

BZ 72

Handwerkzeuge MULTI

Blindniete

We Ap
r/rzeug ,hessllng 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 4,8 5,0 6,0 6,4 6,4 8,0

hochfest hochfest

MULTI 1

MULTI 5§

Druckluft-Setzgerate BZ (pneumatisch-hydraulisch)

Blindniete

We Ap,
r/rzeug "lessung 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 4,8 5,0 6,0 6,4 6,4 8,0

hochfest hochfest
BZ 103A
BZ 123A
BZ 133A
BZ 143A e

rillierter Dorn  rillierter Dorn

Akku-Setzgerate Rivdom / RivSmart (batteriebetrieben)

Blindniete

We Ap
rkZeug mess‘-’llg 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 4,8 5,0 6,0 6,4 6,4 8,0

hochfest hochfest
Rivdom eBZ ZERO* i —optnal
ALFO FLEX
Rivdom eBZ 1 cetieral
Rivdom ONE optional
Rivdom eBZ 2 —
Rivdom eBZ 2 FERO —— ——
rillierter Dorn rillierter Dorn

Rivdom eBZ 3

rillierter Dorn  rillierter Dorn

RivSmart eBZ ZERO S * cptona) G
ALFO FLEX

* Mundstlicke fiir Blindniete mit 2,0 mm Durchmesser erhéltlich.



... Blindnietmuttern und -schrauben

Handwerkzeuge VNG

Blindnietmuttern Blindnietschrauben
M4 M5 M6 M8 M10 M12 M4 M5 M6 M8

We 4p,
'kZQ‘Ig 'hessu" g M3

VNG 152
VNG 255 e —— T
VNG 371

VNG 612 =i

Handwerkzeuge MULTI

Blindnietmuttern Blindnietschrauben
M4 M5 M6 M8 M10 M12 M4 M5 M6 M8

Y ey 4b'71
l"?e €s,
7 S M3
9 Uhg

MULTI 1

MULTI 5 o

Druckluft-Setzgerate VNG (pneumatisch-hydraulisch)

Blindnietmuttern Blindnietschrauben
M4 M5 M6 M8 M10 M12 M4 M5 M6 M8

We, 4p
I'lfze 'lg "Ies suhg M3

VNG 703 -o
VNG 903 o e

Druckluft-Setzgerate VNG fiir Presslaschen-Blindnietmuttern (pneumatisch-hydraulisch)

Presslaschen-Blindnietmuttern

Ap,
%euq ""'Ss,,,,g M3 M4 M5 M6 M8  M10  M12

\§ \§ 2\

VNG 753 - o o

Akku-Setzgerate Rivdom (batteriebetrieben)

Blindnietmuttern Blindnietschrauben
M4 M5 M6 M8 M10 M12 M4 M5 M6 M8

‘ 'er 4b
ke Mes,
7 S M3
9 Uhg

Rivdom eVNG 2 E e ==—re —=ore —=ore —qore"

Material des Verbinders

Aluminium Stahl = Edelstahl - Kupfer Legierungen

www.honsel.de 7



HONSELWELTWEIT.

Die HONSEL-Gruppe.

HONSEL heute ist die Erfolgsgeschichte eines inhabergefihrten Produzenten fiir Niet-und Befestigungstechnik mit Giber 300 enthusiasti-
schen und erfahrenen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern an flinf Standorten.

Wir sind vor Ort.
Mit unseren Standorten in Frankreich, China und USA, eigenen
Teams z. B. in Polen oder Osterreich und der Schweiz sowie
langjahrigen Vertriebspartnern in weit Uber 50 Landern sind wir
auf allen Kontinenten und in Europa flachendeckend ganz nah
bei unseren Kunden.

Die Keimzellen. Made in Germany.

Fest verwurzelt am Standort Deutschland bauen wir unsere
Kapazitaten hier laufend aus und investieren in hervorragend
geschulte Menschen und modernste Technologie.

HONSEL HONSEL HONSEL HONSEL

HONSEL

Frondenberg

Hauptfertigungsstandort
mit Fokus auf hoch-
wertige Verbindungs-
elemente und Automa-
tionslésungen fir die
Automobilindustrie.

Neumunster

Katalogsortiment und
Sonderlésungen fur
Industrie und Handel.
Entwicklung, Produk-
tion und Service der
Verarbeitungsgerate.

Frankreich

Kontakt flr Handel

und Industrie in Frank-
reich mit Auslieferungs-
lager und flachende-
ckendem Auf3endienst.

China

Produktion von Verbin-
dern nach HONSEL-
Spezifikation, Zentrum
fur Logistik- und Quali-
tatssicherung; Vertrieb
China.

Nordamerika

Vertrieb und Fertigung
spezieller Sonderteile
fur die Automobil-
industrie in USA,
Kanada und Mexiko.



SPEZIALISIERT.

Automotive | Industrie Fachhandel | Verarbeitung | Verbindungs-
Wegweisend Kompetent Partnerschaftlich Innovativ Verbindlich
Jahrzehntelange Erfah- Spezielle Losungen Wir unterstutzen unsere  Unser Anspruch: Die Schnell ab Lager gelie-
rungen in der Betreuung  individuell angepasst. Vertriebspartner. Mit perfekte Verarbeitung fert aus dem umfang-
und Belieferung fast aller ~ Von der ersten Idee bis Verkaufsmaterial und fur jeden Verbinder und  reichen Standard-
Automobilhersteller und zur Serienfertigung. Schulungen. Vor Ort. jede Anwendung. sortiment oder nach
deren Zulieferer. Laufend gemeinsam Online. Bei gemeinsa- VVom Akku-Nieter bis Vorgaben entwickelt
optimiert. men Projekten. zur Automation. und produziert.

T-HONSEL

E-MOBILITY COMPONENTS

Der Komplettanbieter fur Niet- und Befestigungstechnik

Wir bevorraten ein sehr breites, ab Lager verfligbares Sortiment Wir bieten allen Kunden — vom Fachhandelspartner, Uber indus-
von Standardprodukten und haben umfangreiche Mdoglichkeiten, trielle Produzenten bis zum Automobilhersteller — auch weiter-
Verbindungselemente oder Verarbeitungslosungen individuell gehende Unterstitzung in Sachen Service, Optimierung oder
nach Kundenwunsch anzupassen oder zu entwickeln. Schulungen an.

Dabei greifen wir auf modernste Fertigungskapazitaten und Wir entwickeln uns mit unseren Kunden, nutzen modernste
technisches Know-how zuriick und bleiben flexibel und beweg- Technologien und passen uns neuen Markten an. Beste Bei-
lich, um schnell auf Wiinsche und Anforderungen reagieren zu spiele sind unsere erfolgteichen Aktivitaten rund um die Themen
kénnen. e-Mobilitat oder erneuerbare Energien.

www.honsel.de 9



WIR SIND HONSEL

HONSEL. Das Team.

Unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sind das Herz und die
Seele von HONSEL.
Sie sind leidenschaftlich, engagiert und jeder ist ein absoluter
Profi auf seinem Gebiet — oft Uber Jahrzehnte oder sogar ein
ganzes Berufsleben.

Darauf sind wir stolz.

Die kontinuierliche Integration von modernsten Technologien und die Erfahrungen unserer Unternehmensgeschichte sind Basis und
Inhalt anspruchsvoller kaufmannischer, gewerblicher und technischer Jobs. Wir bilden unseren Nachwuchs selbst aus und unser Perso-
nal laufend in- und extern weiter.

HOMNSE}

Alles im Haus.

Wir entwickeln, konstruieren und montieren unsere
Akku-Nieter am Standort Neumunster. So kdnnen wir
Einzelkomponenten und Werkzeuge laufend weiter
optimieren.

Raphael Rehbach | Leiter Montage Akku-Nieter

Arbeitgeber
T L ECETUl  mit Tradition

und Perspektive

Gemeinsam
bewegen

Ausbildung
und Karriere




HONSEL IS GREEN

Sensibles,
nachhaltiges
Handeln aller.
Team. Partner.
Lieferanten.

Unser Ziel.

Vollstandige
CO2-Neutralitat

eMobilitat live

PV-Anlagen an Fuhrparkerneue-
allen Standorten rung mit Elektro-
fahrzeugen

HONSEL. Verantwortung.

Unsere selbstgesteckten Umwelt- und Klimaziele sind ambitioniert.
Eines davon: so schnell wie méglich komplett CO?-neutral agieren.

HONSEL hat dazu schon vor Jahren eine Vielzahl von Maf3nah-
men initiiert und umgesetzt, von denen das Unternehmen heute
profitiert. Das Spektrum reicht von der PV-Anlage auf allen Pro-
duktions- und Logistikhallen Uber die weitestgehende Vermeidung
umweltbelastender Stoffe in Produktion und Verwaltung bis zur
Einflhrung einer Fahrzeugflotte, die aus ersten Elektrofahrzeugen
besteht.

www.honsel.de

Die Fertigung in Frondenberg - direkt in einem fur die Region
wichtigen Naherholungsgebiet an der Ruhr gelegen - erflllt
héchste Umweltstandards.

So wie wir das Bewusstsein fir nachhaltiges Handeln bei jedem
Einzelnen in seinem Bereich auf kleinste Details scharfen wol-
len, fordern wir diese Sensibilitdt auch von unseren Lieferanten
und Partnern ein und bewerten diese laufend.




PRODUKTION UND WERKZEUGBAU

HONSEL schafft Verbindungen.

Kerngeschaft war und ist seit Jahrzehnten unsere Fertigungs-
kompetenz fir komplexeste Kaltumformungen von Draht
aller gangigen Materialien wie Stahl, Aluminium, Edelstahl,
Kupfer und Messing - und viel mehr.

So wickeln wir in groBem Umfang erfolgreich Drahtgewinde-
einsatze oder produzieren kunststoffummantelte Schrauben flr
Batteriesysteme von Hybrid- und Elektrofahrzeugen.

HONSEL Produktionsstandorte gehdren zu den modernsten
Fertigungsstatten fir Verbindungselemente.

Dabei sind kurze Wege und eine hohe Anzahl von internen Wei-
terbearbeitungs- und Veredelungsmoglichkeiten Garantie fur
héchste Flexibilitat.

Hohe
Fertigungs-
tiefe

Mehr als 40

prozessgesteuerte

Mehrstufen-
pressen

Schnelle Serienreife

Schnelle
Umsetzung von
Sonderwiinschen

Die Fertigungskapazitaten sind konsequent auf einen 3-Schicht-
Betrieb ausgelegt. Vormaterial- und Drahtlager am Standort
immer gut gefullt.

Besonderes bei HONSEL — der eigene Werkzeugbau. Die unab-
hangige Herstellung der oft mehrere hundert Teile umfassenden
Werkzeugsatze im eigenen Haus garantiert eine Reduzierung
der Lieferzeiten auch bei ausgefallenen Kundenwiinschen.
Individuelle Neuteile kdnnen so nur wenige Wochen nach Anfrage
als Serienprodukt geliefert werden.

I |
3

l

M'l

e ——

Gepresst
Gewaschen
Gegliiht

Werkzeug-

bau im Haus

Flexibel Verformung von

Produktions- Kompromisslos  Prant Hochste > 20.000m?
steuerung individuell bis 20mm - . )

fiir kiirzeste Durchmesser ~ Prazision Produktionsflache
Reaktionszeiten und 60mm Lange



WEITERBEARBEITUNG

Montieren
von Bauteilen

Kunststoff-

umspritzen und Komponenten

Gleitschleifen, Gewinde-
Erodieren,

Bohren, Drehen, formen
Frésen, Walzen
und Kuppen (Innen und Aufen)

Toleranz fast null.

In vielen Industriezweigen sind geringste Toleranzen gefor-
dert, die Zulieferer durchgangig sicherstellen missen.
HONSEL realisiert so zum Beispiel bei Sonderteilen Rund-
lauftoleranzen von unter 0,07 mm und Abweichungen in der
Bundlange von +/- 0,05 mm!

Absolute Spitzenwerte!

www.honsel.de

Aufbringen von
zertifizierten

Hochwertigste
Oberflachen-
beschichtung
in einem lokalen
Partnernetzwerk

Dichtungen
und partiellem
Kratzschutz

Laser- Induktives
schweilen Gluhen und
und H px

Crimpen i

Nach dem eigentlichen Pressvorgang folgen oft eine Vielzahl
weiterer Arbeitsgange. Diese werden bei HONSEL weitgehend
im Haus oder im direkten lokalen Umfeld mit kiirzesten Wegen
durchgefihrt.

Dies tragt genauso wie der eigene Werkzeugbau fir Produkti-
onsmittel erheblich zur Verkiirzung der Ablaufe bei. Sowohl beim
Erreichen der Serienreife von Sonderteilen, als auch bei der
Erweiterung des Standardsortimentes.

Die wichtigste Komponente auch hier: Unser Team!
RegelmaRige Weiterbildung gepaart mit dem tber Generationen
gewachsenen Wissen sind die DNA unseres Hauses.




ENTWICKLUNG UND KONSTRUKTION

Pioniere der Blindniettechnik

Die Basis unseres Erfolges ist der kontinuierliche Blick fur neue
Méoglichkeiten. Immer auf der Suche nach perfekten Lésungen.
Wir erkennen die Potentiale fur Verbinder- und Verarbeitungs-
konzepte, setzen diese um und entwicklen sie laufend weiter.
HONSEL versteht sich als Entwicklungspartner fiir seine Kun-
den, die nicht selten den AnstoR fiir innovative, anspruchsvolle
neue Produkte geben.

Aktuelles Beispiel - die Uberstandslose Blindnietmutter HEAD-
LESS. Jetzt neu im Katalogprogramm - entstanden aus einer
Kundenanforderung.

Finite
Elemente
Simulation

11 gt
L T
g i amn

24 stunden
Dauertests Service

Nach Prufung der Machbarkeit folgt die Umsetzung durch
erfahrene Konstrukteure, der Prototypenbau und hausinterne
24/7-Dauertests. Verfahren wie Finite Elemente Simulationen
stehen unterstltzend zur Verfigung.

AulRerdem befassen sich unsere Anwendungstechniker perma-
nent mit der Optimierung des bestehenden Sortimentes. Hier
wird getestet und analysiert, Kundenerfahrungen ausgewertet
und das Know-How von Vertrieb und dem Service-Team bertick-
sichtigt, korrigiert und kontrolliert.

Das Ergebnis flieRt direkt in die Fertigungen der verschiedenen
Produktionsstandorte ein.

CAD-Daten-




QUALITAT, ZULASSUNGEN UND ZERTIFIKATE

Zertifiziert

Langen- und
Rauhigkeits-
prufungen

ISO 9001: 2015
ISO 14001 : 2015
IATF 16949 : 2016

Metallurgische
Untersuchungen

100%

Kontrolle
0-ppm-Strategie

Mikroskopie bis zur
1.000-fachen
VergroBerung

Bauamtlich Uberpriifung von Harteprifungen
) Scher- und Zugkriften, ) . HV & HB
Optoelektronische  zugelassene Nietdornbruch- und Wirbelstrompriifung
Priifautomaten Blindniete Ausdriickkriften sowie ~ und Profilprojektion ) _
der Restnietdorn- Prifmaschinen
P Seite 24 S bis 50 kN

Gleichbleibend verlasslich fehlerfrei

Hochste Qualitat in jeder Form hat in unserem unternehmerischen
Alltag grofdten Stellenwert. Kompromisslos. In allen Bereichen.

Die HONSEL-Gruppe hat an allen Standorten vorbildliche Quali-
tatssicherungsprozesse entwickelt.

Neben Standardtestmethoden sichern modernste Messmittel

und Prufmdglichkeiten das héchste Produktniveau auch bei sehr
groRen Stlickzahlen.

www.honsel.de

Fir die 100%-Kontrolle bei individuellen Sonderteilen nutzen
wir im eigenen Hause entwickelte Prozessiiberwachungen-
systeme und optoelektronische Priifmaschinen.

Durch Priifungen jeder einzelnen Charge schon in allen Pha-
sen des laufenden Produktionsprozesses und deren Dokumen-
tation mit Hilfe einer in unser modernes EDV-System integrierten
CAQ-Software ist die Nachverfolgung aller versendeten Produkte
bis zum eingesetzten Vormaterial llickenlos gewahrleistet.




LOGISTIK UND MONTAGE

Premium Material- und Warenversorgung

Sicher verpackt — schnell versendet.

Die beste Ware ist nur halb soviel wert, wenn Sie nicht zum rich-
tigen Zeitpunkt in ausreichender Menge zur Verfigung steht.
Daher stellen wir an die zuverlassige Lieferung der bestellten
Produkte, ob direkt aus der Fertigung oder aus den immer gut
geflllten Lagern an allen Standorten, die hdchsten Anspriiche!
Wir investieren laufend in modernste Transport- und Regalinf-
rastruktur wie z. B. ein auf halbautomatische Fachanfahrt aus-
gelegtes Schmalgangstaplersystem sowie Lagerverwaltung mit
synchronisierter Kommunikation zum ERP-System oder dem
Ware-zur-Person-Prinzip in der Kommissionierung.

>15.000 m?

Lager- und
Logistikflachen

Karton-
verpackungen
in allen GroRRen

> 75.000

Paketsendungen
pro Jahr

AuRerdem fertigen wir nicht nur unsere Druckluftwerkzeuge
in Deutschland, sondern montieren an unserem Standort in
Neumiinster auch Rivdom und RivSmart Akku-Nieter.

Logistik ist fiir uns mehr. Spater Versandschluss und kurze orga-
nisatorische und raumliche Wege garantieren schnelle Reakti-

onszeiten.

Langjahrige Logistikpartner sorgen fiir eine termingerechte und
reibungslose Abwicklung. Enge Abstimmung mit Produktions-
planung und Einkauf garantieren die bekannt hohe Lieferbereit-

schaft.

Individuelle
Verpackungen
im Kunden-
design

KLT- und Verpackungskapazitéten/Tag Belieferung von > 5.000
Beutel- > 3 Millionen Kanban- Palettenstell-
verpackungen  Stick Systemen platze

>10.000
Paletten-
transporte pro
Jahr

Montagekapazitaten
fur mehr als

10.000

handgefiuhrte
Werkzeuge / Jahr



SERVICE UND BERATUNG

HONSEL vor Ort
Hausmessen,

Partner des
Infotage und Fachhandels

Schulungen
» Seite 76

Mehr als nur gute Produkte

Wir haben ein offenes Ohr fir |hre Bedurfnisse und mochten
Ihnen die Abwicklung mit unseren Hausern so unkompliziert und
reibungslos wie moglich gestalten.

Produktkenntnisse und Anwendungserfahrung werden bei
uns grof} geschrieben.

Durch laufende Weiterbildungen steht ein hervorragend geschul-
tes Team bereit — freundlich und kompetent — mit Begeisterung

HONSEL vor Ort. Unser Team im Aussendienst analy-
siert bestehende und neue Anwendungen vor Ort und
findet gemeinsam mit unseren Kunden das optimale
Verbindungselement und Verarbeitungswerkzeug -
perfekt aufeinander abgestimmt.

Gerhard Skribeleit | Gebietsleiter, technischer Anwendungsberater
Seit tiber 20 Jahren bei HONSEL.

Werkzeugservice

Neben der zuverlassig schnellen Abwicklung von Reparaturen
konnen Sie auf weitere Dienstleistungen zurlickgreifen.

Ein umfangreicher Leihgeratepool, damit sie lickenlos wei-
terarbeiten konnen, erweiterte Garantien, Wartungsplane und
Service-Pakete.

www.honsel.de

Allround-
Betreuung fiir

Verarbeitungs-
werkzeuge

HONSEL vor Ort
Bundesweit
technische
Anwendungs-
beratung

Lange, gute
Erreichbarkeit

Morgens, abends
und im Online-Chat

fur unsere Produkte und immer einer pragmatischen, schnellen
Loésung.

Umfangreiche Projekte begleiten wir von der ersten Idee bis zur
regelmafigen Lieferung mit den Experten aus allen notwendigen
Abteilungen, die in enger Abstimmung eine optimale Betreuung
garantieren.

Nutzen Sie auch unseren seit Jahren bewahrten ONLINE-
SERVICE-CHECK-IN und beschleunigen Sie den Ablauf |hrer
Reparatur durch die Anmeldung mit allen notwendigen Daten.




MEHR HONSEL

CAD-DATENSERVICE

Wir bieten Konstrukteuren und Produktentwicklern die Moglich-
keit, jede unserer Standardabmessungen des jeweils aktuellen
Katalogsortimentes zur direkten Einbindung in ihre Anwendun-
gen herunterzuladen — in liber 100 verschiedenen Formaten
als native 3D CAD-Modelle aller gangigen CAD-Systeme.

Einfach, schnell und kostenlos.

CAD
DATEN
ONLINE

ONLINE SUPPORT

Immer einsatzbereit.

So sparen Sie aufwendige Produktsuchen oder das Anfordern von
bendtigtem Datenmaterial und kénnen sich auf die eigentliche Ent-
wicklungsarbeit konzentrieren.

Suchen Sie einfach wie gewohnt im Produkt-Bereich unserer
Internetseite nach dem bendtigten Verbinder und klicken dann
das CAD-Symbol hinter der gewlinschten Abmessung.

Loggen Sie sich direkt in die CADENAS PARTcommunity ein
oder legen sich ganz unkompliziert einmalig ein kostenloses
Konto an.

Im Portal haben Sie die Mdglichkeit, das Produkt vor dem
Download nochmals Ihren Anforderungen anzupassen und zum
Beispiel zwischen Lieferzustand und verarbeitetem Nietprodukt
zu wahlen.

EI® PARTcommunity

Auf unserer Website www.honsel.de finden Sie neben Infor-

mationen rund um HONSEL nutzliche Hilfen, die lhnen das

Tagesgeschaft in Sachen Niet-und Befestigungstechnik ver-

einfachen:

* Produktsuche. Umfangreiche Ubersicht aller HONSEL
Produkte — in vielen Fallen angereichert mit Foto, Zeich-
nung, Film oder Animation, Datenblattern und CAD-Daten
fur die Konstruktion.

* Download-Center mit vielfaltigem Material wie Flyer, Pro-
duktinformationen oder Bilder.

Unser Team sorgt mit regelmafiger Wartung und * ProductViewer zum Auffinden von Werkzeug-Ersatzteilen.

schnellen Reparaturen dafir, dass Ihre Produktion  Live-Chat als direkten, schnellen Draht zu unserem Team.
lauft. Dabei unterstiitzen wir auch direkt online mit

unkomplizierter Hilfe oder intensiven Schulungen.
Nutzen Sie diesen Service !

Bei YouTube halten wir eine Vielzahl von bewegten Bildern
bereit, die zum Teil auch Uber QR-Codes in diesem Katalog
aufrufbar sind. Aktuelle Informationen erhalten Sie laufend
auf unseren Social-Media-Kanalen oder mit dem regelmafi-
gen HONSEL-Newsletter.

Florian Schllins | Leiter Werkzeugservice
Seit 10 Jahren bei HONSEL




KATALOGINFORMATIONEN

Nietdurchmesser / Angabe GewindegréRe (Blindnietmutter)
Artikelnummern-/ Geratezuordnung ¢ (Unterscheidung Flach- und Senkkopf)

eigentliche Artikelgruppe = o . o
Blindnietlange oder max. Klemmbereich bei Blindnietmutter

Unterscheidung Standard- (10) oder —e— = ¢
Sonderteil (20), Gerte (310/320)
und Ersatzteile (311/321) _— 1 07080481 OO / XXX <—— /ggf. Varianten oder Verpackungsangaben

Seitenaufbau

<— Infoblock
bezeichnung = Adamenium Stahi verzinki
mit Materialien und Ausfiihrung Flactheol | offer

Abbildungen

mit Produktfoto, Zeichnungen % b . .
und Materialdetails = s | qz {
Register g

zur besseren Orientierung bei 3 T =
geschlossenem Katalog

Artikelgr n- ———> [alFO" Standan TR p——
rtikelgruppe ALFO® Standard-Blindniet m | | | [CAD| Serie

......... s mit erganzenden
. 700 Angaben / Icons

v

Tabelle - Basisangaben 24
Durchmesser / Lange / Klemm- ’ o H
bereich / Artikelnummer / VPE / Preis _ . ; 32

v

Tabelle - Erganzungen ——
Kopf- + Schaftdurchmesser,
Kopfhohe, Bohrungsdurchmesser,
div. Kraftangaben

Farbleitsystem Jedem Werkstoff ist eine eindeutige Farbe zugeordnet, die sich sowohl in der Navigationsleiste
als auch in den Produktbezeichnungen und -zeichnungen wiederfindet und so die Orientierung
vereinfacht. Erganzend hierzu sind die Farben auch in die Darstellung der Verarbeitungsmog-
lichkeiten aller Werkzeuge integriert. AuRerdem finden Sie die Farbgebung auf einem GroRteil

unserer Etiketten. EZN
[l stahi W Edelstahl B Aluminium [l Kupfer [l Bronze =

sk

Angaben fiir Anfragen und Bestellungen

Blindniete Blindnietmuttern / -schrauben
*  Werkstoffkombination (Hulse / Dorn) *  Werkstoff » Verdrehsicherung
» Hulsen-/ Bohrungsdurchmesser (d) *  Gewindegrofie (M) (Randelung / (Teil-)Sechskantschaft)
» Hulsenlange / Klemmbereich (1) » Schaft- / Bohrungsdurchmesser (d) » Schraubenlange im gesetzten
» Kopfform (Flach-, Senk-, Grol3kopf) « Schaftlange / Klemmbereich (I) Zustand (12)
« Schaftform (offen / geschlossen)
d * Kopfform
Nietdornkopf Py (Flach-, Senk-, kleiner Senkkopf) Werkzeuge
*  Wie haufig wird das Werkzeug
Niethilse N eingesetzt? (Niet-Anzahl)
*  Wo wird das Werkzeug eingesetzt?
k }EH: (Produktion / Werkstatt / Baustelle etc.)
Setzkopf + Welche Abmessungen / Materialien
| . werden max. verarbeitet?
» Sollen evtl. spezielle Niet-Typen
Nietdorn L o verarbeitet werden (z. B. hochfeste
y Blindniete)?
d
Symbole

A\@ Sondermundstiick notwendig &Y Schwenkbarer Werkzeugkopf Gerauschemission in dB(A)
Allgemeine Produktinformationen @ Sechskant-Produkt Gewicht in kg

o Luftverbrauch in Liter
o Nutzliche Hinweise / Besonderheiten @ Geschlossener Schaft Zugkraft bei 7 bar AnschluBmadglichkeiten
o Seitenverweise @ mit R&ndelung Druck in bar Lieferumfang
HONSEL Seriennummer Zollmale Hub in mm Verpackungsart
CAD Daten online verfiigbar E'] Edelstahl-A4-Qualitat Maximaler Stiftdurchmesser @ Verpackung mit Lochung
DIN EN ISO
QR Code mit Inhaltshinweis = Klemmbereich === Scherbruchkraft C?  Anziehdrehmoment
s> Bohrlochdurchmesser Nlis Zugbruchkraft 3 Axiale Zugkraft
=i Stiftdurchmesser —I2 Schaftdurchmesser ] Schaftdurchmesser == Schaftdurchmesser
Blindniete Blindniete Blindnietmutter Blindnietschraube

www.honsel.de




Blindniete

Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf

Je7Hiszen- und

Dornwerkstoffe flir

e 00

Produktserien

Durchmesser

2,4 -8,0 mm

ca. 800

Abmessungen sofort
ab Lager verfligbar

HONSEL Blindniete.

Offene + Hochfest
/?e§chlossene Mehrbereich

usfuhrungen
Zusétzliche Spreiz- und
Abdichtung maoglich Presslasche
Lackiert

i Klemmbereiche
Rilliert

; 0,5 -46,0 mm

Verlangerte
Dorne

Hochste Qualitat und Verfugbarkeit fiir Industrie, Handel und Handwerk.

Unsere nach Standards der Automobilindustrie zertifizierten Pro-
duktionsstatten garantieren eine immer gleichbleibende Qualitat
in Bezug auf geometrische MalRe, mechanische Werte und die
Funktion.

Mit unserer Erfahrung spezifizieren wir viele Merkmale wesent-
lich enger als in der DIN gefordert und optimieren dort nicht vor-
gegebene Details flr eine prozesssichere Verarbeitung.

Die Vielfalt der verfugbaren Standardabmessungen und Varian-
ten ist nahezu grenzenlos - individuelle Anpassungen bei ent-
sprechenden Bedarfsmengen sind moglich (Informationen auf
der folgenden Doppelseite) .

Perfekt abgestimmt. Verbindungselement und Verarbeitungs-
werkzeug.

Fur die Verarbeitung von Blindnieten werden spezielle Werk-
zeuge bendtigt. Die Auswahl ist entsprechend dem Niettyp, der
Anwendung und nach der Verarbeitungsmenge zu wahlen.

HONSEL liefert die gesamte Bandbreite von manuellen Hand-
nietwerkzeugen tber moderne Akku-Nieter bis hin zu Druck-
luftgeraten oder prozessiiberwachten Automationen fir die
industrielle Anwendung.

Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 242.




Blindniete

Niet

Standard-Blindniete ALFO®

730/740/

Mehrbereichsblindniete
OPTO®

Dichtblindniete CERTO®

CERTO®-PERFECT

Mehrbereichsblindniete
OPTO®-BULB

Langschaftbruch-Blindniete
FERO®-BULB

Planschaftbruch-Blindniete
FERO®-BOLT

Planschaftbruch-Blindniete
FERO®-LOCK

Presslaschenblindniete

Spreizblindniete ARCO®

Hammerschlag-Blindniete
Erdungs-Blindniete

Serie

700
700
750/760/770
712
702
702
7421762772
701
707
707
767
708
708
738758 /778
713
713
720
705
709
708
700
600
600
600
650/670
612
612
672
622
607
607
677
618
900
900
902
902
901
907
908
908
905
906
692
691
790
792
792
791
793
797
797
798
798
795
796
716
716
710
718
602
705
705
600

* Bauamtlich zugelasse Blindniete

www.honsel.de

Material

Niethiilse

BRI Aluminium

X X X X (X X X x X

X X X< X X

X X< X x X

Edelstahl A2

Edelstahl A4

Nietdorn

X X< X x X

o~
<<
=

©
=
»

[}
o
w

X X< X X

Edelstahl A4

Setzkopf

Flachkopf
Senkkopf
Grofkopf
Flachkopf, rilliert
Flachkopf
Senkkopf
GrofRkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Grofkopf
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf, lackiert
Flachkopf, lackiert
Flachkopf
Senkkopf
Grofkopf
Flachkopf
Senkkopf
Grofkopf
Flachkopf, verlangerter Dorn
Flachkopf
Senkkopf
Grofkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf, Standard
Flachkopf, Spezial-2
Flachkopf
GroRkopf
Flachkopf

1 Erdungsleiter
2 Erdungsleiter
Flachkopf mit Randelung

Seite

26
28
24%,29
30
32
33
34
35
36
37
37
38
39
39
40
40
4
42
42
43
46
47
48
49
49
25%,50
50
50
51
52
52
52
53
55
55
25, 56
56
57
57
58
58
59
59
61
61
62
63
63
64
66
67
67
68
68
69
69

25%, 71
72
72
73
74
74
74
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2
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Blindniete individuell

HONSEL-Niete konnen mehr.

Neben dem umfangreichen Sortiment der klassischen Blind-
niet-Typen entwickeln und produzieren wir fir Anwendungen mit
groRen Bedarfen speziellste Sonderformen nach Vorgabe unse-
rer Kunden.

Den Méglichkeiten sind hier kaum Grenzen gesetzt. Wir beglei-
ten Sie von der ersten Anforderung bis zur Serienlieferung.
Personlich, flexibel und mit viel Erfahrung.

Alles aus einer Hand. Alles von HONSEL.

Individuelle
Hulsen-
geometrie

Zusatz-

funktionen

Spezielle ﬁfglm";t e
Oberflichen ichtunge

mdglich

Nicht I6sbar. Nicht bei uns.

Neben unserem umfangreichen Standardsortiment
realisieren wir gemeinsam mit unseren Kunden indivi-
duellste Sonderldsungen. Es ist taglich spannend, mit
welchen Ideen und Einsatzmdglichkeiten wir heraus-
gefordert werden.

Thorsten Lange | Produktmanagement Verbindungselemente
Seit 25 Jahren bei HONSEL.




Blindniete individuell
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Funktionsniete

Viele unserer Sonderblindniete sind nicht nur in der Geometrie
fur einen optimierten Einsatz angepasst, sondern tbernehmen
im montierten Zustand konkrete Funktionen.

Zum Beispiel kénnen

» Draht oder Schnire gewickelt oder umgelenkt werden,

» Blindniete als Turknauf fir Spinde dienen,

» die Niete als Aufnahme fiir Abdeckungen Verwendung finden
(Beispiel unten links).

Dichtungen und Oberflachen

HONSEL montiert und liefert unterschiedlichste Neoprenringe
fur eine optimale Abdichtung der Verbindungen.

AuBlerdem greifen wir auf ein Netzwerk erfahrener, lokaler Part-
ner fur qualitativ hochwertigste Oberflaichenbeschichtungen
zuruick, mit denen wir - orientiert an den Standards der Automo-
bilindustrie - laufend optimieren und weiterentwickeln. ’: o~

Gemeinsam mit diesen Partnern und unseren Kunden realisie-
ren wir anspruchsvolle Projekte mit hochsten Anforderungen.

www.honsel.de 23




Bauaufsichtlich zugelassene Blindniete (ETA)

[}
i)
2
=
°
£
o

Fur viele Bauarten und Bauprodukte, bei denen es keine fest
definierten Regeln und Normen gibt, beziehungsweise starke
Abweichungen zu solchen bestehen, werden allgemeine bau-
aufsichtliche Zulassungen bendtigt.

Diese dienen als Nachweis flr einen sicheren Einsatz in vorge-
gebenen Anwendungen und beschreiben die notwendigen tech-
nischen Forderungen an ein Bauwerk. Durch das CE-Zeichen
Ubernimmt der Hersteller die Verantwortung fur die Konformitat
dieser Produkte mit der angegebenen Leistung.

Die aktuell zugelassenen Blindniete aus den Produktgruppen
ALFO®, OPTO®, CERTO® sowie fir Presslaschenblindniete
mit Neoprendichtung sind kurzfristig ab Lager verfugbar.

Fur bendtigte Dokumente und weitere Informationen nehmen
Sie bitte direkt Kontakt mit den Spezialisten aus unserem techni-
schen Vertriebsteam auf.

Langsstol3verbin-
dungen von Profil-
blechen, Metall-
und Kunststoff-
profiltafeln

Ausbildung von
Gleitpunkten bei

Allgemeine
Befestigungen auf
Stahl- /Aluminium-
unterkonstruktionen

Aluminiumunter-

konstruktionen ..
Aluminiumunter-

konstruktionen.

von Solaranlagen

ALFQO® Standard-Blindniet

[ Aluminium &= Edelstahl A2
Grol3kopf | offen

CAD| (Serie
onume) (162

e mind. 27
[t k
- n‘\
% a3
Z
de dn
EN AW-5754 [AlMg3] i
d I+ = Nr. (7 €000 d 1+ = Nr. (7 €100
80 20 - 50  13762050080/250 500 175,43 160 95 - 120  13762050160/250 500 229,30
5.0 100 40 - 65  13762050100/250 500 193,21 5.0 180 115 - 135  13762050180/250 500 244,00
’ 120 60 - 80  13762050120/250 500 206,36 ’ 200 120 - 155  13762050200/250 500 271,32
140 75 - 100  13762050140/250 500 217,18 250 150 - 205 13762050250/250 250 325,71
d14,0.05 dm27 k15404 CSO5ImM === 1820N <[> 2500N d14,0.05 dm27 k1544 CSO5ImM === 1820N <} 2500N

™ HONSEL




Serie| (CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet

612 DATEN [ Aluminium  ——— Edelstahl A2 ‘§
ONLINE Flachkopf | offen 2
o

mind. 27

~1

dn
d
EN AW-5052 [AIMg2,5]
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
103 16 - 64  13612048103/250 500 17065
4.0 95 12 - 64  13612040095/250 500 120,13
’ 4.8 151 48 - 11 136120481511250 500 188,06
)
d79  dm23 k12  oSo4imm +===» 980N <> 1320N 248 127 - 198 13612048248/250 500 231,63
d9805 dn28 k1502 CSo49mm ===y 1530N <[} 2300N
i ERTQO® Dichtblindniet
Serie| [CAD CERTO® Dichtblindnie
902 DATEN =2 Aluminium = Edelstahl A2
ONLINE) (15973 Flachkopf | geschlossen
mind. 27
I K
\ L
Ao~ d18:?§I il
L
, )
d
EN AW-5019 [AIMg5]
d 1+ = Nr. (7 €100 d 1+ = Nr. (7 €100
80 20 - 35  13902048080/250 500 192,82 140 75 - 90  13902048140/250 500 242,58
4,8 100 3050  130020481001250 500 207,39 4,8 160 95 - 110 130020481601250 500 258,17
125 60 - 7.5  13902048125/250 500 207,76 220 120 - 160  13902048220/250 500 306,00
dk9,6-04 dm27 k1502 ©49mm “——=»2200N 4ﬂ}*3100N di96-04 dm27 k1502 ©S49mm +“——=»2200N *ﬂ}>3100N

Presslaschenblindniet SPEZIAL-2 mit Neopren-Dichtung
[ Aluminium == Aluminium
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
716 |oxiine

mind. 25,4
L T

dm

d 1+ == Nr. (7 ei.000 d 1+ == Nr. (7 €100
175 13 - 48 13716052175/250 500 539,03 254 79 - 127  13716052254/250 500 570,87

5.9 191 15 - 64 13716052191/250 500 543 54 5’2 286 111 - 169  13716052286/250 500 604,63
’ 205 30 - 78 13716052205/250 500 548,62 318 143 - 191 13716052318/250 500 648,34
222 48 - 95 13716052222/250 500 557,46 dc11,505 dm29 k2502 SSO53mm === 3000N <> 2000N

dc 11,505 dm29 k2502 So53mm +===»3000N <> 2000N
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Standard-Blindniet ALFO®

> Der Klassiker.

Die Bezeichnung ALFO® steht fiir die Produktreihe der offenen
Standard-Blindniete von HONSEL, die als Flach-, Senk- oder
GroRkopf erhaltlich sind.

Sie umfasst die in der DIN EN ISO 15977 bis 15984 sowie 16582
und 16584 beschriebenen Ausfiihrungen und Sondertypen.
Unter Sondertypen verstehen wir Niete mit einem der genann-
ten Normen entsprechendem Funktionsprinzip, aber mit Abwei-
chungen in bestimmten Abmessungen, funktionalen Eigenschaf-
\ \ \V4 ten oder Materialkombinationen.

V/g

ALFQO® Standard-Blindniet

[ Aluminium = Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| (Serie
15977) lonine) 700

mind. 27
- Mk
;]
G .
- el d%o%
L dn
di
2,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 7,8 mm EN AW-5754 [AIMg3]
d 1+ = Nr. (7 ei.000 d 1+ = Nr. (7 ei.000
30 05 - 10 10700024030 500 37,03 40 05 - 15 10700032040 500 4183
40 05 - 20 10700024040 500 40,43 50 10 - 25 10700032050 500 4195
60 15 - 40 10700024060 500 4465 60 15 - 35 10700032060 500 42,06
2’4 80 35 - 60 10700024080 500 48,52 80 30 - 55 10700032080 500 47,11
100 60 - 80 10700024100 500 52,49 32 100 50-75 10700032100 500 50,74
120 80 - 100 10700024120 500 55,66 120 70 - 90 10700032120 500 59,18
di50.07 dm15 k06015 OCS25mm  “====»380N 4> 600N 140 85 - 105 10700032140 500 66,44
40 05 - 20 10700030040 500 02 160 90 - 130 10700032160 500 81,32
50 10 - 30 10700030050 500 “13 180 10,0 - 145 10700032180 500 86,48
6,0 15 - 40 10700030060 500 41,37 dk6,5-07 dm1,9 k08:02 CsS®33mm “===»750N <> 1220N
70 30 - 50 10700030070 500 43,00 40 05 - 15 10700040040 500 47,69
80 30 - 60 10700030080 500 46,40 50 10 - 25 10700040050 500 48,98
3,0 100 50 - 75 10700030100 500 50,03 60 10 - 35 10700040060 500 49,09
120 70 - 90 10700030120 500 55,19 70 30 - 45 10700040070 500 50,03
160 90 - 125 10700030160 500 73,93 80 30 - 55 10700040080 500 51,09
180 120 - 145 10700030180 500 83,55 100 50 - 7,0 10700040100 500 57,89
200 130 - 165 10700030200 500 93,51 120 65 - 90 10700040120 500 65,03
250 160 - 215 10700030250 500 113,43 4’0 140 85 - 110 10700040140 500 73,12
dc6307 dm17 k0802 CS31mm +===»740N <> 1000N 160 85 - 125 10700040160 500 81,43
180 120 - 145 10700040180 500 88,70
200 125 - 165 10700040200 500 96,67
250 155 - 210 10700040250 500 117,18
300 205 - 260 10700040300 500 149,40
350 255 - 310 10700040350 500 197 44

d80-0  dm20 k10203 CS41mm ===+ 1250N <}> 1800 N




Serie| |CAD
700/ (oiine) 15977

ALFQO® Standard-Blindniet

[ Aluminium = Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

d 1+ == Nr. (7 ei.000
60 1,0 - 30 10700048060 500 68,55

80 25 - 50 10700048080 500 69,84

90 25 - 60 10700048090 500 71,48

100 40 - 65 10700048100 500 73,00

120 60 - 80 10700048120 500 83,31

140 75 - 100 10700048140 500 90,93

4,8 160 80 - 120 10700048160 500 102,18
180 115 - 135 10700048180 500 122,68

200 120 - 155 10700048200 500 138,04

250 150 - 205 10700048250 500 152,45

300 20,0 - 250 10700048300 500 174,24

350 245 - 295 10700048350 250 186,78

400 290 - 345 10700048400 250 200,84

d95-10 dm27 k1103 SD49mm  “===»1640N <[> 2200N

6,0 1,0 - 30 10700050060 500 69,84
8,0 25 - 50 10700050080 500 7417
100 40 - 65 10700050100 500 78,27
120 60 - 80 10700050120 500 84,02
140 75 - 100 10700050140 500 92,45
16,0 80 - 120 10700050160 500 103,11
180 11,5 - 135 10700050180 500 124,79
5’0 20,0 120 - 155 10700050200 500 140,38
250 150 - 20,5 10700050250 500 158,07
300 20,0 - 250 10700050300 500 180,80
350 245 - 30,0 10700050350 250 211,15
400 290 - 350 10700050400 250 242,67
450 345 - 40,0 10700050450 250 272,78
500 395 - 450 10700050500 250 306,77

dc9508 dm27 k11:03 CSO51mm  +===-»1820N <> 2400N

Der Standardblindniet ALFO® ist auch in der HONSEL-
Kleinverpackung lieferbar. Details zu unserem Kleinver-
packungssortiment finden Sie auf Seite 76.

ALFO® kann schon in Standard mehr.

Viele Werte wie die Klemmlange, Zug- und Scherbruchkrafte
oder die Geometrien wurden genauer spezifiziert.

Diese optimierten Abweichungen basieren auf unseren
jahrzehntelangen Erfahrungen und helfen Ihnen dabei, die
Nietauslegung praxisgerecht vorzunehmen.

www.honsel.de

d 1+ == Nr. (7 ei.000
80 10 - 35 10700060080 500 108,39

100 30 - 55 10700060100 500 115,65

120 50 - 75 10700060120 500 123,15

160 70 - 110 10700060160 500 139,91

180 105 - 130 10700060180 500 147,05

6,0 200 10-150 10700060200 500 15,85
220 145 -170 10700060220 500 174,71

250 150 - 200 10700060250 250 193,69

280 195 - 225 10700060280 250 21232

300 200 - 250 10700060300 250 231,07

500 380 - 430 10700060500 250 312,15

dc 12,012  dm3,2 k1504 CSO61mm +===»2660N <> 3500N

120 25 - 70 10700064120 250 144,60
160 60 - 11,0 10700064160 250 163,58
180 10,0 - 13,0 10700064180 250 174,36
6’4 200 10,0 - 145 10700064200 250 194,39
250 14,0 - 19,0 10700064250 250 214,66
300 180 - 240 10700064300 250 236,10

d130-14 dm36 k18:04 C[O65mm +====»2880N <[} 4600N

150 40 - 95 10700078150 250 330,90
180 95 - 125 10700078180 250 343,80
7’8 220 125 - 16,5 10700078220 250 385,98
26,0 16,5 - 20,5 10700078260 250 440,11

di 14,0 dm 3,7 k2,0 oS 80mm  +====»6600N  <[}> 9550 N

Aus ALFO® wird FERO®.

Auf Anfrage mit entsprechenden Mindestmengen als
FERO®-Variante mit zur Erhéhung der Scherwerte in der
Hulse verbleibendem Restnietdorn verfligbar.




ALFQO® Standard-Blindniet

[ Aluminium &= Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

CAD| |Serie
15978) lonime) (700

mind. 27

120°

. g
e
3,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
d I+ == Nr. [ €100 d I+ = Nr. [ €100
50 15 - 30 10700300050 500 42,42 100 40 - 65 10700480100 500 78,15
60 20 - 40 10700300060 500 42,89 120 60 - 80 10700480120 500 83,67
3’0 80 35 - 60 10700300080 500 47,69 4,8 160 80 - 120 10700480160 500 104,40
100 50 - 75 10700300100 500 51,56 200 120 - 155 10700480200 500 128,89
k6004  dm17 0 3,1 mm === 740N <[ 1000 N 250 150 - 205 10700480250 500 139,32
60 15 - 35 10700320060 500 44,18 9005 dm27 o 4,9 mm === 1640N <[> 2200N
80 30 - 55 10700320080 500 48,98 80 20 - 50 10700500080 500 75,58
3’2 100 50 - 75 10700320100 500 52,96 100 40 - 65 10700500100 500 79,21
120 70 - 90 10700320120 500 58,94 120 60 - 80 10700500120 500 85,07
dc6204 dm19 s> 3,3 mm =, 750N < 1220 N 160 80 - 120 10700500160 500 105,81
60 15 - 35 10700400060 500 4828 5’0 200 120 - 155 10700500200 500 141,90
80 20 - 55 10700400080 500 52.49 250 150 - 205 10700500250 500 159,13
100 50 - 7.0 10700400100 500 59,18 300 200 - 255 10700500300 500 175,06
4’0 120 65 - 90 10700400120 500 6574 350 250 - 30,0 10700500350 250 193,69
16,0 85 - 125 10700400160 500 82,96 dc93-05 dm27 o= 5,1 mm ===+ 1820N  «[> 2400N
180 120 - 145 10700400180 500 90,58
200 125 - 165 10700400200 500 97,73
k7505 dm20 > 4,1 mm ===, 1250N <} 1580 N

Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 242.




ALFQO® Standard-Blindniet

[ Aluminium &= Stahl verzinkt
Grol3kopf | offen

Serie| |CAD

730/740 DATEN
759780 | | ONLINE

. e mind. 27

‘ d3%
ol di dn
EN AW-5754 [AIMg3] i
d I+ = Nr. () €100 d I+ = Nr. (P €100
60 15 - 35 10730032060 500 59,52 80 20 - 50 10740050080 500 80,27
80 30 - 55 10730032080 500 64,92 100 40 - 65 10740050100 500 83,31
3,2 100 50 - 75 10730032100 500 74,05 120 60 - 80 10740050120 500 89,29
120 70 - 90 10730032120 500 79,68 140 75 - 100 10740050140 500 100,18
160 90 - 130 10730032160 500 88,12 5’0 160 80 - 120 10740050160 500 112,14
d9,505 dm19 Kk12+05 OCSS33mm  “===»50N <> 1000N 200 120 - 155 10740050200 500 147,41
60 10 - 35 10750040060 500 71.95 250 150 - 205 10740050250 500 168,61
80 30 - 55 10750040080 500 7921 300 20,0 - 250 10740050300 500 189,35
10,0 50 - 7,0 10750040100 500 87,18 dc 11,003 dm2,7 k1,505 51mm +—=—=»1820N <ﬂ]* 2800 N
4,0 120 65 - 90 10750040120 500 93,39 80 25 - 50 10760050080 500 94,21
160 85 - 125 10750040160 500 110,26 100 40 - 65 10760050100 500 102,99
180 120 - 145 10750040180 500 123,74 120 60 - 80 10760050120 500 113,43
200 140 - 16,0 10750040200 500 131,58 140 75 - 100 10760050140 500 119,05
dc12,003 dw22 k15405 CS®41mm  +=5»1250N <[> 2000 N 5,0 160 80 - 120 10760050160 500 124,55
80 20 - 50 10770048080 500 105,23 180 15 - 135 10760050180 500 137,33
100 40 - 65 10770048100 500 1320 200 120 - 155 10760050200 500 147,05
120 60 - 80 10770048120 500 123,98 250 150 - 205 10760050250 250 175,17
160 75 - 120 10770048160 500 13991 30,0 200 - 250 10760050300 250 204,23
4’8 180 11,5 - 135 10770048180 500 152,45 dc14,003 dn27 k15:05 ©oSS51mm <===»1820N <[> 2800N
200 120 - 155 10770048200 250 160,64 100 40 - 65 10770050100 500 114,36
250 150 - 205 10770048250 250 175,29 160 80 - 120 10770050160 500 141,32
300 20,0 - 250 10770048300 250 191,00 5,0 200 120 - 155 10770050200 250 170,49
dc16,0.03 dm27 k18+05 CSO49mm “===»1640N <> 2600N 250 150 - 20,5 10770050250 250 194,86
330 20,0 - 280 10770050330 250 234,94

d16,003 dm27 k185 SO5imm  +===»1820N <} 2800N

100 30 - 55 10770060100 250 216,19
6,0 160 70 - 110 10770060160 250 219,94
200 10 -150 10770060200 250 233,76

d16,003 dm32 k18+w5 61mm +===»2660N <[> 3500N

www.honsel.de




ALFQO® Standard-Blindniet -rilliert- CAD) (Serie
== Aluminium == Stahl verzinkt | |

DATEN
Flachkopf | offen ONLINE 71 2

mind. 27

d
EN AW-5754 [AIMg3]
Mindesthohr- Mindestbohr-
d |l Nr. (P €000 d [ |l Nr. (P €000
10,0 14,0 10712048100 500 94,02
3.2 100 130 10712032100 500 64,56 4.8
J . 16,0 20,0 10712048160 500 143,07

d65-07 dm17  kO08:015 S 33mm  «===»600N <« 1000N d95-07 dm27  k11s015 SSO49mm === 1350N <[> 1820N

4 0 8,0 1,0 10712040080 500 65,86
b 12,0 15,0 10712040120 500 79,80

d80-07 dm20  k10:015 CSS41mm +===»1000N <> 1350N

Fester Halt in geschlossenen Bohrungen

Ein typischer HONSEL-Spezialist. Beachten Sie unbedingt folgende Hinweise fir die korrekte

Verarbeitung:
Die ALFO-Ausfuhrung mit rillierter Niethulse krallt sich in die Lai-

bung des die Bohrung umgebenden Materials. Ermittlung des optimalen Bohrungsdurchmessers durch

Versuch.

» Mindestbohrlochtiefe t = Nietlange inkl. Dornkopf minus
Bauteilstarke.

Der Niet ist besonders fur weiche Bauteile geeignet und findet
daher Anwendung in der Kunststoffverarbeitung oder bei Ver-

bindung in Holzelementen wie zum Beispiel in allen Arten der

Angegebene Krafte beziehen sich auf den Niet, die Tragkraft
Herstellung von Moébeln.

der Verbindung ist im Bauteil zu ermitteln.

= 1
=
—
—
_—
—
=
-




Der FuBRbodenniet

FuRbodenniet

-
-

B Vibrations- g Kein Kein

resistent S Uberstand
der Bohrung

Optimierung der Fertigung durch
anwendungsorientierte Losungen.

Die Verbindung von Fuf3bodenplatten aus Holz oder Kunststoff mit einer Metallunterkonstruktion findet sich
vom Anhangerbau bis zur Fertigung von Omnibussen in allen Bereichen der Nutzfahrzeugherstellung.
Wichtig ist neben der hohen Festigkeit der Verbindung die absolut biindige Oberflache.

Eine spezielle Kopfform sorgt bei der Verarbeitung des Nietes daflr, dass dieser sich selbststandig in
das Bauteil einzieht und den Produktionsprozess erheblich vereinfacht und beschleunigt.

Hohe Scher- und Zugkrafte sowie der in der Verbindung verbleibende Restnietdorn garantieren eine
dauerhaft feste Befestigung, die je nach Ausflihrung spritzwasserdicht ist und somit einer Rostbildung
vorbeugt.

www.honsel.de 31



ALFQ® Standard-Blindniet
[ Aluminium &= Edelstahl A2
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
15977) lonime) (102

mind. 27
L ——
i a5
[
d
2,4 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 6,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
d I+ = Nr. () €100 d I+ = Nr. (P €100
4,0 05 - 20 10702024040 500 93,04 6,0 1,0 - 30 10702048060 500 128,77
2,4 6,0 15 - 40 10702024060 500 97,02 8,0 20 - 50 10702048080 500 137,68
8,0 35 - 60 10702024080 500 100,18 10,0 40 - 65 10702048100 500 140,85
dk5007 dm15 k06015 SSO25mm +——=—=» 420N <> 660 N 4’8 12,0 55 - 80 10702048120 500 151,86
40 05 - 20 10702030040 500 68.90 140 70 - 100 10702048140 500 156,55
50 10 - 30 10702030050 500 7054 160 80 - 120 10702048160 500 160,76
6,0 15 - 40 10702030060 500 72,06 dk9510 dm27 k11203 ©49mm “——=» 1640N <ﬂ]* 2200 N
3’0 8,0 30 - 60 10702030080 500 75,81 8,0 25 - 50 10702050080 500 136,86
10,0 50 - 75 10702030100 500 78,51 10,0 40 - 65 10702050100 500 141,67
12,0 70 - 90 10702030120 500 84,95 12,0 6,0 - 80 10702050120 500 152,33
d63-07 dm17 kO08:2 CsS31mm  +====»740N <[> 1000N 140 75 - 100 10702050140 500 157,95
60 10 - 35 10702032060 500 7324 160 80 - 120 10702050160 500 163,93
80 30 - 55 10702032080 500 7722 50 180 15-135 10702050180 500 187,95
3,2 100 50 - 75 10702032100 500 80.15 200 120 - 155 10702050200 500 216,89
120 70 - 90 10702032120 500 9175 250 150 - 205 10702050250 500 253,57
6507 dm19 kO08:02 O©S®33mm  “—=—=»750N <> 1220N 300 200 - 250 10702050300 500 270,91
50 05 - 25 e — - 83,67 350 245 - 30,0 10702050350 250 317,08
60 10 - 35 T - 85.30 40,0 295 - 350 10702050400 250 344,03
70 30 - 45 T = 86,83 d9508 dm27 k11203 SO51mm  +===»1820N <[> 2400N
80 30 - 55 10702040080 500 88,70 100 30 - 55 10702060100 500 215,95
100 50 - 70 10702040100 500 95,39 120 50 - 75 10702060120 500 226,03
450 120 65 - 90 10702040120 500 104,05 6’0 160 7,0 - 11,0 10702060160 500 236,10
160 85 - 125 10702040160 500 120,34 180 105 - 13,0 10702060180 500 245,48
180 12,0 - 145 10702040180 500 131,94 dc12012 dm3,2 k15:04 CSSO61imm === 2660N <[> 3500N
200 125 - 165 10702040200 500 140,14 12,0 25 - 70 10702064120 250 269,74
250 155 - 21,0 10702040250 500 172,60 6’4 160 60 - 11,0 10702064160 250 289,19
dc8,0-10 dm2,0 k1003 ©SSO41mm  +===»1250N <> 1800 N dk 12,703 dm3,6 k2302 SSO65mm  +===-»2880N <[}> 4600 N

Setzen Sie im AuBenbereich unbedingt Aluminium-
Blindniete mit Edelstahldorn ein, um Rostspuren zu
vermeiden!




Serie| (CAD R ALFQO® Standard-Blindniet
s

=
DATEN =2 Aluminium ©—— Edelstahl A2
702/ (onine) (15978 E‘ﬁ Senkkopf | offen

mind. 27

NZOD
I}

\L“

2,4 - 3,0 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
d I+ = Nr. (P €000 d I+ = Nr. () €000
24 60 15 - 40 10702240060 500 100,18 B 10702400070 o o
’ 80 20 - 55 10702400080 500 93,04
d4502  dml5 E5 2,5 mm ===, 420N <> 660N 4,0 100 50-70 10702400100 500 100,30
60 15 - 40 10702300060 500 75,58 120 65 - 90 10702400120 500 109,80
30 &0 35 - 60 10702300080 500 79,68 160 85 - 125 10702400160 500 126,55
100 50 - 75 10702300100 500 86,12 d7505  dn20 £S5 4,1 mm “c=s 1250N <[} 15680 N
di600¢  dn7 5SS 3,1 mm === 740N > 1000 N 100 20 - 65 10702500100 500 155,02
120 60 - 80 10702500120 500 16335
5,0 160 80 - 120 10702500160 500 17975
200 120 - 155 10702500200 500 201,42
d9305  dm27 5,1 mm ==, 1820N <[> 2100N

Information zur farblichen Gestaltung von Blindniete
finden Sie ab Seite 44.




ALFQO® Standard-Blindniet

[= Aluminium == Edelstahl A2
Grol3kopf | offen

CAD| (Serie
onme) (702

mind. 27

:"\ s
EN AW-5754 [AIMg3] )

d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100

80 20 - 50 10742050080 500 146,35 80 20 - 50 10762050080 500 159,48

100 40 - 65 10742050100 500 151,63 100 40 - 65 10762050100 500 175,64

50 120 60 - 80 10742050120 500 163,11 120 60 - 80 10762050120 500 187,60
140 75 - 100 10742050140 500 168,07 140 75 - 100 10762050140 500 197,44

160 80 - 120 10742050160 500 173,89 50 160 95 -120 10762050160 500 208,45

dc11,005 dm27 k15+04 SS51mm  +===»1820N <> 2500 N 180 115 - 135 10762050180 500 221,82
120 60 - 85 10772050120 500 231.54 200 120 - 155 10762050200 500 246,66

50 60 80120 1077200160 500 250,07 250 150 - 205 10762050250 250 296,10
200 120 - 155 10772050200 250 29997 el el I D — i
dc16,0 03 dm27 K15w0¢ CSSO5Imm  +===5»1820N <> 250N 14000 dn27  k15w04 SSDEImM <S=os 180N <[> 250N

Blindniete mit bauamtlichen Zulassungen finden Sie ab
Seite 24.

Vernietung von Fassadenplatten

Bei der Warmeausdehnung von Fassadenplatten ist zu berlicksichtigen, dass das
Lochspiel in der Platte so groR® wie die zu erwartende Ausdehnung gewahit wird.

* Mit Gelenkmundstiicken (Nietlehren) werden die Blindniete mit einem Nietspiel
von 0,3 mm gesetzt. Niet und Mundsttick sollten vom gleichen Hersteller verwen-
det werden, da die Setzkopfhohe nach DIN ISO unterschiedlich sein kann.

» Die Klemmstarke ergibt sich aus dem zu vernietenden Material und einem hin-
zuzurechnenden Wert von 2 mm, um sicherzustellen, dass sich der Schlielkopf
gut ausbildet. Passende Fassadenmundstlcke

» Da beim Nieten viele Faktoren Einfluss haben konnen (z.B. Nietkopftoleranz), finden Sie bei den jeweiligen Verar-
wird vorab ein Nietversuch empfohlen. beitungsgeraten.




ALFQO® Standard-Blindniet

[ Aluminium &= Aluminium
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
701 \oniine 115981

mind. 27
I k
$ a4
L dm
dk
EN AW-5251 [AIMg2]
d I+ = Nr. () €100 d I+ = Nr. (P €100
6,0 05 - 40 10701032060 500 57,89 8,0 10 - 50 10701048080 500 131,36
8,0 35 - 6,0 10701032080 500 63,51 100 40 - 70 10701048100 500 136,39
3’2 100 50 - 80 10701032100 500 81,43 4,8 120 60 - 85 10701048120 500 152,21
120 70 - 90 10701032120 500 100,18 140 80 - 105 10701048140 500 168,61
dk6507 dm2,0 k08102 [SS33mm ===+ 380N <> 670N 16,0 80 - 120 10701048160 500 185,61
6,0 10 - 35 10701040060 500 108,15 dk9510 dm29 k1103 ©S49mm  +===» 140N <« 1600 N
8,0 30 - 55 10701040080 500 109,80
4,0 100 50 - 70 10701040100 500 110,96
120 65 - 90 10701040120 500 117,64
160 85 - 125 10701040160 500 149,86

d8010 dm25 k10203 osSO41mm «===»740N <> 1240N

Die aktuellen HONSEL Akku-Nietwerkzeuge fur Blind-
niete und Blindnietmuttern/-schrauben finden Sie ab
Seite 128.

Fur Blindniete bis 5 mm

uvdom eBZ 1

KOMPAKT und UNSCHLAGBAR SCHNELL

[AMP ¥ Share)i
Powered by BOSCH
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ALFQO® Standard-Blindniet CAD| [Serie

[ Stahl verzinkt = Stahl verzinkt DATEN
Flachkopf | offen 15979) |onume) (707
mind. 27

C e

R
C4C [1.0303]
d I+ = Nr. () €100 d I+ = Nr. (P €100
50 05 - 25 10707030050 500 48,28 80 25 - 45 10707050080 500 102,06
60 05 - 35 10707030060 500 56,36 100 40 - 65 10707050100 500 119,17
70 20 - 45 10707030070 500 61,05 120 60 - 85 10707050120 500 133,11
3’0 80 30 - 55 10707030080 500 65,97 140 70 - 105 10707050140 500 146,11
100 50 - 70 10707030100 500 80,15 160 80 - 120 10707050160 500 159,83
120 65 - 90 10707030120 500 92,21 5,0 180 100 - 135 10707050180 500 174,48
d6307 dm1,9 kO08:02 rCs™31mm +===»1000N <[> 1340N 200 110 - 150 10707050200 500 189,94
50 05 - 25 10707032050 500 1862 250 145 - 200 10707050250 250 228,85
60 05 - 35 10707032060 500 56.95 30,0 195 - 250 10707050300 250 274,66
3,2 80 30 - 55 10707032080 500 66,21 350 245 - 295 10707050350 250 317,19
100 50 - 7.0 10707032100 500 8355 400 29,0 - 340 10707050400 250 406,95
12,0 65 - 9,0 10707032120 500 94,33 dk95-08 dm29 k1,103 51mm +=—=»3320N <ﬂ} 4740 N
d6507 dm20 kO08:02 Cs33mm  +==»1180N <[> 1560 N 100 20 - 55 10707060100 250 175,64
60 05 - 35 10707040060 500 7101 120 40 - 75 10707060120 250 182,32
70 20 - 45 10707040070 500 73,83 6,0 60 70-15 10707060160 250 199,67
80 30 - 55 10707040080 500 7722 200 11,0 - 150 10707060200 250 224,98
90 40 - 65 10707040090 500 84,83 250 145 - 20,0 10707060250 250 282,63
100 50 - 7,0 10707040100 500 92,45 dc 12,012 dm3,6 k15:04 CSSO61mm +===»4340N <> 6000N
4’0 120 60 - 90 10707040120 500 106,98 80 10 - 40 10707064080 250 167,45
140 80 - 11,0 10707040140 500 122,92 100 30 - 60 10707064100 250 187,83
160 90 - 125 10707040160 500 138,27 120 35 - 175 10707064120 250 200,02
180 120 - 145 10707040180 500 166,16 160 60 - 115 10707064160 250 212,44
200 120 - 165 10707040200 500 187,48 6’4 180 80 - 130 10707064180 250 224,04
d80-10 dm23 k1003 CSS41mm  “====»2100N <[> 2800N 200 90 - 145 10707064200 250 241,97
60 10 - 25 10707048060 500 9515 250 130 - 195 10707064250 250 281,93
70 10 - 35 10707048070 500 96,67 30,0 190 - 245 10707064300 250 326,80
8,0 25 - 45 10707048080 500 97,73 dc 13,014 dm3,8 k18:04 CSO65mm +===»4920N <> 7000N
90 30 - 55 10707048090 500 99,60 140 30 - 85 10707080140 250 645,52
100 40 - 65 10707048100 500 116,12 160 50 - 105 10707080160 250 673,87
120 60 - 85 10707048120 500 126,90 8’0 180 80 - 120 10707080180 100 697,89
4,8 140 70 - 100 10707048140 500 135,57 200 115 - 140 10707080200 100 722,39
160 80 - 120 10707048160 500 163,97 dc20,0 07 dmd0 k25:05 SSO81mm  +===-»09400N <> 13000 N
180 90 - 135 10707048180 500 168,50
200 11,0 - 155 10707048200 500 173,66
220 130 - 17,0 10707048220 500 176,94
250 150 - 20,0 10707048250 500 212,91
300 195 - 245 10707048300 500 248,06

dc9510 dm27 k11103 49mm  +===»3180N <{}>4220N

Weitere Stahl-Blindniete finden Sie im Bereich der hoch-
0 Durchmesser 8,0 mm nicht genormt. festen Serien - OPTO®-BULB (ab Seite 61
- FERO®-BULB (ab Seite 62

—_ = — =

(
GrolRkopfausfiihrungen als OPTO®-Mehrbereichsblind- - FERO®-BOLT (ab Seite 66
niet auf Seite 52. - FERO®-LOCK (

ab Seite 69




Serie| (CAD ALFQO® Standard-Blindniet

707 DATEN [ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt
onLINE) (15980 Senkkopf | offen
mind. 27
120°

C4C [1.0303]

d I+ = Nr. (P €000 d I+ = Nr. () €000
60 15 - 35 10707300060 500 57,89 80 20 - 45 10707480080 500 103,23
3,0 80 30-55 10707300080 500 67,73 100 30 - 65 10707480100 500 120,58
100 50 - 7.0 10707300100 500 83,00 120 50 - 85 10707480120 500 130,77
dk6,004 dm1,9 oSS 3,1 mm ===+ 1000N <[> 1340N 4’8 140 65 - 10,0 10707480140 500 144,71
60 15 - 35 10707320060 500 59,30 160 80 - 120 10707480160 500 159,60
3,2 80 30 - 55 10707320080 500 68,90 180 95 - 135 10707480180 500 176,00
di6204  dm20 rs 33 mm === 180N <> 1560 N d90.05  dm27 rs 4.9 mm v 3180N < 4220N
60 15 - 35 10707400060 500 7159 80 20 - 45 10707500080 500 103,58
70 20 - 45 10707400070 500 73,83 100 40 - 65 10707500100 500 120,70
80 30 - 55 10707400080 500 7780 120 60 - 85 10707500120 500 132,17
4,0 100 50 - 70 10707400100 500 95,39 50 o 80 -120 10707500160 500 168,85
120 65 - 90 10707400120 500 109,09 200 11,0 - 155 10707500200 500 190,53
160 80 - 125 10707400160 500 14026 250 150 - 200 10707500250 250 233,18
7505 dm23 PR, o= 210N 4 2800N 300 195 - 250 10707500300 250 275,94
dk93:05  dm29 5,1 mm ~===,330N <[} 4740N
6,4 100 30 - 50 10707640100 250 199,08
di 13416 dm38 6,5mm =5, 490N <} 5700N

Serie’ |CAD ALFOP® Standard-Blindniet

767 DATEN =2 Stahl verzinkt = Stahl verzinkt
ONLINE GroRkopf | offen
e mind. 27
I*1 k
) di9%
—_—
d dm
C4C [1.0303] il dm

d K = Nr. (7 €100
100 40 - 60 10767048100 500 136,98
12,7 60 - 85 10767048127 500 151,27
4,8 16,0 10,0 - 12,0 10767048160 500 167,21
20,0 14,0 - 16,0 10767048200 500 198,14
25,0 16,0 - 21,0 10767048250 500 256,62

dk 14,0 04 dm2,9 k15 S 49mm ===+ 2900N <[> 3850 N

Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 242.
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ALFQO® Standard-Blindniet CAD| [Serie

[ EdelstahlA2 ——— Edelstahl A2 DATEN 708
Flachkopf | offen 15983) (onLINE
mind. 27
_ G k
N—m‘% o
L dm
di
[1.4301]
d I+ & Nr. (7 €100 d I+ & Nr. (7 €100
80 15 - 40 10708048080 500 276,30
24 60 05 - 35 10708024060 500 121,04
’ 100 40 - 60 10708048100 500 294,46
d5002 dm15  kO08:0 CS®25mm  “===o» 1000N <[> 1500N 120 60 - 80 10708048120 500 323,99
60 05 - 30 10708030060 500 124,33 4,8 14070 - 95 10708048140 500 343,80
80 30 - 50 10708030080 500 13721 160 80 - 110 10708048160 500 351,99
30 100 50-70 10708030100 500 157.95 180 110 - 130 10708048180 500 356,33
J
120 65 - 85 10708030120 500 20037 200 130 - 160 10708048200 500 365,00
160 85 - 120 10708030160 500 227,79 d9540 dn29 k11:03 CSO49mm  ~===os 4250N <[P 5400N
di6307 dn19 kO08:2 CS®31mm  “===s2050N <[ 2600N 80 20 - 40 10708050080 500 285,56
60 05 - 30 10708032060 500 12737 100 40 - 60 10708050100 500 303,72
80 30 - 50 10708032080 500 140,14 120 60 - 80 10708050120 500 329,50
100 50 - 70 10708032100 500 161.23 140 70 - 95 10708050140 500 348,24
3,2 120 65 . 85 10708032120 500 202,83 160 80 - 110 10708050160 500 366,99
160 85 - 120 10708032160 500 231,19 50 10 110- 130 10708050180 500 376,71
180 120 - 140 10708032180 500 248,76 20| o Tl (10708050200 500 gl
d6507 dn19 kO08:02 C[S®33mm  “===os2050N <[ 2600N 250 150 - 200 10708050250 20 475,50
300 200 - 250 10708050300 250 514,87
60 10 - 25 10708040060 500 165,80
30 250 - 30,0 10708050350 250 594,78
80 25 - 45 10708040080 500 185,61
400 300 - 350 10708050400 250 627,47
100 45 - 65 10708040100 500 201,66
o0 les e T o 52 1l d9508 dm29 k1103 CSO5Tmm  +==5»5000N <[> 6400 N
4,0 140 85105 10708040140 500 252,40 10,07 [207 - 155 10708060100 250 7
160 100 - 12,0 10708040160 500 262,16 6,0 120 s55-75 10708060120 250 444,21
180 120 - 140 10708040180 500 316,37 1807 | %o = 11,0 10708060160 250 505,50
200 140 - 160 10708040200 500 342,50 dc12012  dm38 k1504 SSO61mm  +===»6300N <[} 8250 N
250 160 - 21,0 10708040250 500 433,20 100 25 - 60 10708064100 250 525,83
d80-10 dm25 k10203 ©S41mm  ~====»2750N <> 3550N 120 40 - 75 10708064120 250 546,16
140 60 - 95 10708064140 250 565,84
6.4 160 75 - 115 10708064160 250 585,38
’ 180 90 - 130 10708064180 250 606,62
200 105 - 145 10708064200 250 621,50
0 Durchmesser 6,0 und 6,4 mm nicht genormt. 250 155 - 195 10708064250 250 683,48
30,0 19,0 - 230 10708064300 250 719,45

dc13045 dm38 k18204 CO65mm  +===»7250N <[> 9335N

i)

Die hammerférmige Auspragung des Dorn-

kopfes sorgt fir eine optimale Schlief3-
kopfbildung.




ALFQO® Standard-Blindniet
[ Edelstahl A2 == Edelstahl A2

Serie’ ‘CAD
Senkkopf | offen

708 DATEN

ONLINE| (15984

mind. 27

/\20"

[1.4301]
d I+ = Nr. (P €000 d I+ = Nr. () €000
60 15 - 30 10708320060 500 134,64 80 20 - 40 10708480080 500 281,22
80 30 - 50 10708320080 500 152,33 100 40 - 60 10708480100 500 296,81
3,2 100 50 - 7,0 10708320100 500 173,77 4,8 120 60 - 85 10708480120 500 325,28
120 65 - 85 10708320120 500 207,41 160 80 - 110 10708480160 500 356,68
dk60.04  dm19 rs> 3.3 mm === 1900N <[} 2500N dk90.05  dm29 Cs> 4,9 mm ==0s 4250N <[> 5400 N
60 10 - 25 10708400060 500 188,89 80 20 - 40 10708500080 500 286,03
80 25 - 45 10708400080 500 204,94 100 40 - 60 10708500100 500 302,08
100 45 - 65 10708400100 500 221,11 5,0 120 60 - 85 10708500120 500 327,74
120 65 - 85 10708400120 500 247,00 160 80 - 110 10708500160 500 365,00
4,0 140 85 - 105 10708400140 500 7,73 k9305  dm29 LSS 5,1 mm +~===>5000N <[} 6400 N
160 100 - 120 10708400160 500 290,71
180 115 - 140 10708400180 500 306,77
200 135 - 160 10708400200 500 322,59
dk75905  dm25 oS> 4,1 mm =2, 2750N <[> 3550N
Seriel (CAD ALFQO® Standard-Blindniet
738/758| | DATEN [© Edelstahl A2 = Edelstahl A2
778 ONLINE GroRkopf | offen
mind. 27
age
d dn
[1.4301] 3
d 1+ = Nr. (7 €000 d 1+ == Nr. (7 ei1.000
60 05 - 30 10738032060 500 158,54 100 35 - 55 10778048100 500 369,68
3,2 80 30 - 50 10738032080 500 173,19 120 55 - 75 10778048120 500 398,28
100 50 - 7,0 10738032100 500 204,47 140 65 - 90 10778048140 500 41140
d9,503 dm19 kifws SO33mm  +===os1900N <[} 2500N 4,8 160 75-105 10778048160 500 422,54
80 25 - 45 10758040080 500 228,14 180 105 - 125 10778048180 500 43355
40 10 45 - 65 {Gre8046166 0 24841 200 125 - 155 10778048200 250 45,38
120 65 - 85 Groando0 - 278,20 250 165 - 195 10778048250 250 505,73
d11,505 dn25  k19:03 CSS4Tmm  ~===»2700N <[> 3500N 15302 dn29 k2304 CSDA9MM  <S=ow 420N < 5330N
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ALFQ® Standard-Blindniet
[ Edelstahl A4 ——— Edelstahl A4
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
15983 loume) (713

[1.4404]
d I+ == Nr. (7 €100
60 05 - 30 10713030060 500 154,55
80 30 - 50 10713030080 500 170,38
3,0 100 50 - 7,0 10713030100 500 197,79
120 65 - 85 10713030120 500 243,14

k6307 dm19 kO08:02 ©S31mm +====»1760N <»2270N

60 05 - 30 10713032060 500 157,83
3,2 80 30 - 50 10713032080 500 173,30
100 50 - 70 10713032100 500 201,31

dk63.07 dm20 kO08:02 C33mm  +====»1900N <»2500N

6,0 10 - 25 10713040060 500 215,25
8,0 25 - 45 10713040080 500 232,13
4’0 100 45 - 65 10713040100 500 256,26
120 65 - 85 10713040120 500 281,81

dk80-10 dm25 k10:03 ©SS41mm  ~====»3500N <[> 4650N

ALFO® Standard-Blindniet
[ EdelstahlA4 —=—— Edelstahl A4
Senkkopf | offen

mind. 27
. K
d75%
L A
d

d I+ = Nr. (P €100
80 15 - 40 10713048080 500 337,34

100 40 - 60 10713048100 500 355,62

4,8 120 60 - 80 10713048120 500 390,78
160 80 - 110 10713048160 500 440,58

9008 dm30 k11203 S49mm  ~===»4230N <[> 5250N

8,0 20 - 40 10713050080 500 346,84
100 40 - 60 10713050100 500 366,40
120 60 - 80 10713050120 500 398,74
5,0 160 95 - 11,0 10713050160 500 452,64
180 11,0 - 13,0 10713050180 500 483,35
20,0 13,0 - 15,0 10713050200 500 516,28
250 150 - 20,0 10713050250 250 563,31

dk9508 dm32 k11103 51mm +===»4800N <[} 6600 N

CAD| |Serie
15984 loume) (713

" —

‘_.

[1.4404]
d I+ = Nr. (P €100
80 25 - 45 10713400080 500 265,06
4,0 100 4565 10713400100 500 294,93
120 65 - 85 10713400120 500 318,72
de7505  dm25 oSS 4,1 mm +==5+350N <[} 4650N

Korrosionsbestandig.

Durch den héheren Anteil von Molybdan sind A4-Blindniete
wesentlich korrosionsbestandiger als A2-Varianten.
Typische Einsatzbereiche sind der Behalterbau, Nahrungs-
mittelzulieferindustrie, Schiffs- und Bootsbau oder andere
Anwendungen im Seewasserbereich, die dauerhaft mit Salzwas-
ser in Kontakt kommen.

Viele erganzende Detailinformationen zum Thema
Korrosion finden Sie auf den B> Seiten 254 - 255.

Bitte beachten Sie auch unsere Blindnietmuttern in
Edelstahl A4 auf P Seite 111.



Serie| |CAD O]
720 \oniine 16584) |Gt

ALFQO® Standard-Blindniet
=——— Edelstahl A4
Flachkopf | offen

[ Nickel-Kupfer

[2.4360]
d I+ = Nr. () €100
60 10 - 30 10720032060 500 300,76
3,2 80 30 - 50 10720032080 500 317,88
100 50 - 7.0 10720032100 500 325,96
de6507 dm19 k08:02 [SS033mm  +===—»1600N <[} 2400 N
60 1.0 - 30 10720040060 500 346,86
80 30 - 50 10720040080 500 364,91
4’0 100 50 - 7.0 10720040100 500 392,40
120 70 - 90 10720040120 500 416,79
de80-0 dm23  k10:03 SSO41mm  +~==—»2300N <> 3450 N

Aus Draht
gepresst.
Restnietdorn
unverlierbar.

Herausragende
Bestandigkeit
gegen

Salze und Sauren.

Ahnlich hohe
Festigkeiten

wie Edelstahl

Ein perfekter Niet in allen Punkten.

Nickel-Kupfer, auch Monel [1] oder Nicorros [2] genannt, ist ein
Material, das bestmdgliche Eigenschaften beziiglich Festigkeit
und Korrosionsbestandigkeit besitzt.
» :
' L. 0 Bitte beachten: Die Niethiilse ist zur
optimalen Korrosionsbestandigkeit
zusatzlich verzinkt!

i

e ¢

i
At
&

[1] Warenzeichen von INCO Alloys International
[2] Warenzeichen von KRUPP

www.honsel.de

mind. 27
I k
d% I
vz dn
d
d I+ = Nr. (P €100
80 20 - 40 10720048080 500 561,64
100 40 - 60 10720048100 500 594,66
4,8 120 60 - 80 10720048120 500 624,03
160 100 - 120 10720048160 500 706,77
dk95-0  dm29 K11:3 CSO49mM == 3400N <[> 5000 N
120 40 - 60 10720064120 250  1.106,98
6,4 160 70 -100 1072004160 250 132785
180 90 - 120 10720064180 250 141044
dk130-15 dn38 k18104 CSDE5mm == 5400N <[> 8200N
Niethiiise | 1 ¢ e
zusatzlich oder
verzinkt! Nietdorn! [visvitas

Korrosionseigenschaften

Leitungswasser

vvv

Neutrale und alkalische Salze
Oxidierende Salze

Feuchte und trockene Gase
Salzwasser (Seewasser)
Saure Salze

vvv
vvv
vvv
vV
vV

Mineralsaure

vV

Organische Saure
Alkalien

vV

sehrgut vvv'
gut Vv

geeignet v’




ALFQO® Standard-Blindniet CAD| [Serie

[ Kupfer e=== Stahl verzinkt DATEN 705
Flachkopf | offen 16582 (onLiNE
mind. 27
- k
il dree
| dm
d
[2.0040]
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
60 20 - 30 10705030060 500 70,42 60 25 - 35 10705040060 500 103,46
3,0 80 30 - 50 10705030080 500 7921 4,0 80 35 - 50 10705040080 500 114,24
100 50 - 70 10705030100 500 84,14 100 50 - 70 10705040100 500 124,33
d6307 dm17 kO08:02 CSS3imm  +==»>760N <[>950N de80-0 dm20 k10:03 CSS4Tmm  ~===» 150N <> 1800 N

ALFQO® Standard-Blindniet

[ Kupfer == Bronze
Flachkopf | offen

il CAD| [Serie
16582 lonine) (109

mind. 27
& -~ T Tk
- s 0138
L dn
d
[2.0040]
d I+ 23] Nr. (7 €100 d I+ & Nr. (7 €100
50 05 - 25 10709030050 500 144,36 60 20 - 35 10709040060 500 219,70
60 20 - 30 10709030060 500 145,30 80 30 - 50 10709040080 500 233,29
3,0 80 30 - 50 10709030080 500 158,89 4,0 100 50 - 7.0 10709040100 500 246,42
100 50 - 7.0 10709030100 500 164,75 120 65 - 85 10709040120 500 260,72
dk63.07 dm17 k08202 C®3imm  +===»760N <> 950N dk800 dm20 Kk10:03 CSD41mm  +===ss 500N <[> 1800N
50 05 - 25 10709032050 500 146,23
60 15 - 35 10709032060 500 147,41
3,2 80 30 - 55 10709032080 500 161,23
100 50 - 7.0 10709032100 500 167.45

d64.05 dm19 k08:02 CS33mm  +===»800N <> 1000N

Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete finden
Sie im technischen Anhang ab Seite 242.




ALFO® FLEX

HONSEL ALFO® FLEX Blindniete sind speziell fiir oft problema- Eine dinnere Wandstarke der Blindniethilse bedeutet auch
tische Vernietungen in sehr weichen Materialen oder bei etwas einen geringeren Einfluss auf die durch den Glihprozess verur-
zu groRen Bohrlochdurchmessern optimiert worden. sachten Harteschwankungen. Ergebnis: Die Nietfunktion ist im

Vergleich zu herkdmmlichen Nieten wesentlich gleichmaRiger.
Aufgrund der diinneren Wandstarke der Blindniethilse ist weni-

ger Kraft erforderlich, um die Blindniethilse zu verformen. Diese o Auf Anfrage sind die Materialkombinationen Stahl/Stahl und
bessere Verformung fihrt zu einer hoheren Restnietdornver- Edelstahl/Edelstahl (A2 und A4) jeweils als Flach-, Senk-
riegelung. oder GroRRkopf bei entsprechender Mindesmenge lieferbar.

Geringere Héhere

Ausgleich Verbesserte Bruchkréfte Klemmkraft Ideal fir Entspricht

zu groBer Restdorn- — geringerer auf zu vernie- weiche der Norm

Bohrlocher verriegelung Verschleil®

S e tende Bauteile Materialien 15984

Serie| (CAD ALFO® FLEX

708 DATEN [ EdelstahlA2 ———— Edelstahl A2
onLINE) (15984 Flachkopf | offen
mind. 27
I+ k

+0,08
N-m% a9

L dm
d
[1.4301]

d 1+ = Nr. (7 €000

80 20 - 40  10708050080/10150 500 342,67

100 40 - 60  10708050100/10150 500 364,46

5,0 120 60 - 80  10708050120/10150 500 395,40
160 80 - 110  10708050160/10150 500 440,39

dk95  dm33 k21 CSO51imm =5 4700N <[> 5800 N

Bei zu grof3 gebohrten Bohrléchern und zu hohen Stiftbruchlasten
bei weichen Materialien kann der Standard-Blindniet durchziehen,
so dass der Nietstift auRerhalb der Blindniethilse abreilt und her-
vorsteht. Der Nietdorn des ALFO® FLEX verriegelt sicher innerhalb

der Blindniethiilse.
>> Keine Stiftdurchziige
>> Kein hervorstehender Nietdorn

www.honsel.de
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Farbige Blindniete

Individuell lackiert

Die individuelle farbliche Gestaltung im Sichtbereich spielt eine
grolRe Rolle in vielen unterschiedlichen Branchen. Typische Bei-
spiele sind der Fassadenbau oder die Produktion hochwertiger
Rollladen und Sonnenschutzanlagen.

Die Moglichkeiten der farblichen Gestaltung von Blindniete
sind nahezu unbegrenzt. Die hier gezeigten Produkte stellen
lediglich eine kleine Auswahl dar — wir bevorraten eine Vielzahl
weiterer Abmessungen und Farben.

Sprechen Sie unser Vertriebsteam an, das die Verfugbarkeit
pruft oder passende Alternativen aufzeigt!

Normal kénnen viele.

Wir bei HONSEL machen mehr. In allen Produktberei-
chen sind wir als Hersteller in der Lage, individuelle
Sonderlésungen und Anpassungen vorzunehmen und
dabei mit kurzen Wegen immer flexibel zu agieren.
Das beginnt wie hier bei der farblichen Gestaltung von
Blindniete, Uber die Verfligbarkeit von umfangreichem
Werkzeugzubehor sofort ab Lager bis zu individu-
ellsten Automationslésungen fir die Industrie.

Timm Salkowski | Geschéftsfiihrer

Unsere Standards

ALFO®- und OPTO® -Blindniete in WEISS (RAL 9010) und
SCHWARZ (RAL 9005) ab Lager lieferbar finden Sie auf der fol-
genden Doppelseite.




Farbige Blindniete
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Eloxiert

Bei entsprechender Anforderung produzieren wir Blindniete mit
eloxierten Hilsen in schwarz oder bronze.

Chemisch geschwarzt /
elektrochemisch tauchlackiert

Chemisches Schwarzen garantiert auch bei starken Setzkraften
ausgesetzten Edelstahl-Blindniete absolute Bestandigkeit der
Oberflache und von Konturen wie z.B. der Stiftrillierung.

Elektrochemische Tauchlackierungen sind ebenfalls besonders
abriebfest und zeichnen sich durch eine sehr gleichmafige

Farbung aus.

www.honsel.de




ALFQO® Standard-Blindniet -lackiert-

[ Aluminium == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
15977, lonme) (700

mind. 27

I3

+0,0
do

EN AW-5754 [AIMg3]

d I+ == Nr. (7 €100
60 1,0 - 35  10700040060/9010 500 80,27

80 30 - 55  10700040080/9010 500 84,83

4,0 100 50 - 70  10700040100/9010 500 88,70
120 65 - 90  10700040120/9010 500 98,20

dk80-10 dm20 k10:03 ©SS41mm  +====»1250N <> 1800N

ﬂA:LZO(@' Standard-Bg?cg]Piet_-Isckiert- (RALW ( ) CAD) (Serie
uminium &—— anl verzin DATEN
EE) 15977) 700

Flachkopf | offen ONLINE

mind. 27

Tk
‘ {
a$% ﬂ
L dnm

d«

EN AW-5754 [AIMg3]

d I+ 23] Nr. (7 €100
60 10 - 35  10700040060/9005 500 80,27

80 30 - 55  10700040080/9005 500 84,83

4,0 100 50 - 70 10700040100/9005 500 88,70
120 65 - 90  10700040120/9005 500 98,20

d80-10 dm20 k10:03 SO41mm  +===»1250N <}» 1800N

o —




OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-

Serie| |CAD| |[RAL
600 DATEN [ Aluminium <= Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen
mind. 27
183 K
€ N |
| A
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
d I+ = Nr. () €100 d I+ = Nr. (P €100
6,8 08 - 34 10600032068/9010 500 82,84 10,3 16 - 64 10600048103/9010 500 125,49
8,0 08 - 48 10600032080/9010 500 84,71 15,1 48 - 111 10600048151/9010 500 136,74
3’2 95 12 - 64 10600032095/9010 500 92,21 4’8 169 64 - 127 10600048169/9010 500 146,35
11,0 40 - 79 10600032110/9010 500 98,55 248 127 - 19,8 10600048248/9010 500 173,07
d« 6,4 dm1,8 k1,0 S 33mm +===»720N <> 1000N dk 9,8 dm2,8 k15 S 49mm ===+ 1530N  <«}> 2300 N
6,0 05 - 30 10600040060/9010 500 93,39
95 12 - 64 10600040095/9010 500 102,18
4’0 127 30 - 95 10600040127/9010 500 111,90
169 64 - 127 10600040169/9010 500 123,04
dk 7,9 dm2,3 k12 SO 4,1mm +===»1120N  <«}» 1650 N
Serie| (CAD) (RAL OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-
600 DATEN [ Aluminium e Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen
mind. 27
N
NY dm
EN AW-5052 [AIMg2,5]
d I+ 23] Nr. (7 €100 d I+ 23] Nr. (7 €100
68 08 - 34  10600032068/9005 500 82,84 103 16 - 64  10600048103/9005 500 12549
80 08 - 48  10600032080/9005 500 84,71 151 48 - 1,1 10600048151/9005 500 136,74
3,2 L) 12 - 64 10600032095/9005 500 92,21 4’8 169 64 - 127 10600048169/9005 500 146,35
10 40 - 79  10600032110/9005 500 98,55 248 127 - 198 10600048248/9005 500 173,07
d« 6,4 dm1,8 k1,0 o 33mm +===»720N <[> 1000 N di 9,8 dm2,8 k15 S 49mm ===+ 1530N <« 2300N
60 05 - 30  10600040060/9005 500 93,39
915 12 - 64 10600040095/9005 500 102,18
4’0 127 30 - 95 10600040127/9005 500 111,90
169 64 - 127 10600040169/9005 500 123,04
dk 7,9 dm2,3 k12 S 41mm === 1120N <[> 1650 N

www.honsel.de




Mehrbereichsblindniet OPTO®

]

Anpassungs-
fahig

und

Der Alleskonner.

Der OPTO®-Mehrbereichsblindniet ist durch seinen speziell
gepragten Nietschaft deutlich von einem Standard-Blindniet zu
unterscheiden.

/]

Kennzeichnend ist vor allem der groRBe Klemmbereich, der
mehrere Standard-Blindnietabmessungen ersetzt und so die
Disposition vereinfacht sowie Lagerbestande reduziert.

Bestes
Bohrloch-
full-

formschlussige

Staub- und
Spritzwasser-

keine
Klapper-

Restnietdorn-

gerausche dicht

verriegelung

flexibel vermogen

Anwendungen fiir OPTO®-Mehrbereichsblindniete finden sich
heute in nahezu jedem Industriezweig, zum Beispiel im Fahr-
zeugbau, in der Klimatechnik oder im Behalter- und Gehausebau.

N\ N\
/ = —m AuBerdem ist der OPTO® hervorragend als Reparaturniet
Y Y geeignet.
hoher Klemmbereich niedriger Klemmbereich
OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD) (Serie
[ Aluminium &= Stahl verzinkt DATEN 600
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
133 k .
‘\
A
di
EN AW-5052 [AIMg2,5]
d 1+ == Nr. (7 ei1.000 d 1+ == Nr. (7 ei1.000
68 08 - 34 10600032068 500 50,15 103 16 - 64 10600048103 500 83,90
80 08 - 48 10600032080 500 53,43 151 48 - 111 10600048151 500 100,18
3’2 95 12 - 64 10600032095 500 56,95 169 64 - 127 10600048169 500 115,07
10 40 - 79 10600032110 500 60,81 4’8 200 10,0 - 16,0 10600048200 500 131,48
d64  dm18 k10 ©S»33mm <===»720N <[} 1000N 248 12,7 - 198 10600048248 500 140,14
60 05 - 30 10600040060 500 59,18 300 190 - 240 10600048300 500 187,72
95 12 - 64 10600040095 500 65,74 dk 9,8 dm2,8 k15 SSS»49mm +——=—=» 1530N <ﬂ}2300N
4’0 127 40 - 95 10600040127 500 73,24
169 64 - 127 10600040169 500 87,42
d79  dm23 k12 s41mm === 1120N <> 1650N



Serie| |CAD
600 [onine

OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium = Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

mind. 27
120°

L s E
al
EN AW-5052 [AIMg2,5]

d I+ == Nr. (7 €/1.000 d I+ = Nr. (7 €/1.00
3,2 97 24 - 64 10600320097 500 58,47 4,8 169 64 - 127 10600480169 500 112,96
de54  dm18 5 3,3 mm ===, 670N <> 900N de90  dm27 S 4,9 mm ==, 1500N <[} 2300N
4,0 13 29 - 79 10600400113 500 72,42
d7,0  dm23 5 4,1 mm «==5,0980N <> 1320N

Serie| [CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet
erie o _
650/ DATEN [= Aluminium &= Stahl verzinkt
670 ) (ONLINE GrolRkopf | offen

I*.B;g ﬂik mind. 27
i
of d
~- 22/ 7 .
di

EN AW-5052 [AIMg2,5]

d 1+ == Nr. (7 e/1.000 d 1+ == Nr. (7 e/1.000

60 10 - 30 10650040060 500 81,09 103 16 - 64 10670048103 500 113,43
4,0 95 12 - 64 10650040095 500 91,87 48 169 64 - 127 10670048169 500 150,22
127 40 - 95 10650040127 500 105,11 ’ 248 127 - 198 10670048248 250 175,88

d12,0  dm23 k18 ©sSO41mm +====» 120N <[} 1650N 300 190 - 240 10670048300 250 222,28

dc16,0  dn28 k21  CSO49mm <===s» 150N <[} 2300N

[

a
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OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD! (Serie
[= Aluminium == Edelstahl A2 DATEN ’ ‘612

Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
i (K I
\ dI
dm
d
EN AW-5052 [AIMg2,5]
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
3.9 80 08 - 48 10612032080 500 76,64 103 16 - 64 10612048103 500 185,14
! M0 40 - 79 10612032110 500 84,14 48 151 48 - 11 10612048151 500 170,96
d64  dm18 k1,0 S 33mm <==—=»670N <[> 900N ! 169 64 - 127 10612048169 500 192,64
95 12 . 64 10642040095 500 10921 248 127 - 198 10612048248 500 210,57
4,0 127 40 - 95 10612040127 500 12023 d98  dm28 k15 oS 49mm === 150N <[} 2300N
169 64 - 127 10612040169 500 132,76 — : : : :
Blindniete mit bauamtlichen Zulassungen finden Sie ab
de79  dw23 k12 So41mm +==—»980N <« 1320N Seite 24

OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD| (Serie
[= Aluminium &= Edelstahl A2 DATEN 61 2
Senkkopf | offen ONEINE

193 mind. 27

\ o d NZO"

dm
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
d 1+ == Nr. (7 €100 d 1+ == N. (7 €100
97 12 - 64 10612400097 500 116,59
4.0 48 121 40 - 80 10612480121 500 179,16
’ 127 43 - 95 10612400127 500 124,09 2
d75  dm21 41 mm ===, 950N <> 1500 N d90  dm27 49mm ===, 1200N <[} 1700 N

OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD| [Serie

[= Aluminium = Edelstahl A2 DATEN 672
GroRkopf | offen ONLINE
{ le— mind. 27
[ k

\; ég 7 0

di

EN AW-5052 [AIMg2,5]

d 1+ == Nr. (7 e/1.000
103 16 - 64 10672048103 500 192,76

4,8 169 64 - 127 10672048169 500 228,26
248 127 - 198 10672048248 250 257,79

dc16,0  dm28 k18 s 49mm  ~====» 150N <> 2300N



Serie| (CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet - verlangerter Dorn

622) [onine

= Aluminium = Edelstahl A2
Flachkopf | offen

EN AW-5052 [AIMg2,5]

d I+ = Nr. () €100
80 08 - 48 10622032080 500 119,64

3,2 1 40 - 79 10622032111 500 123,04
di64  dnl8 k10 CcS®33mm <===»670N <} 900N
95 12 - 64 10622040095 500 164,39

4,0 169 40 - 95 10622040169 500 179,86

de7,9  dm23 k12 S 41mm “===»980N <> 1320N

Verlangerte Mundstiicke 20 mm (Durchmesser 7 mm)

BZ 103 A (und Vorganger) / Akku-Nieter RivdomONE
€/Stck.

321103932200  Verlangertes Mundstiick (20 mm) 3,0/3,2 mm
321103940200 Verlangertes Mundstiick (20 mm) 4,0 mm 39,48
321103950200  Verlangertes Mundstiick (20 mm) 4,8/5,0 mm

Akku-Nieter Rivdom eBZ ZERO / RivSmart eBZ ZERO S
€/Stck.

321200932200 Verlangertes Mundsttick (20 mm) 3,0/3,2 mm

46,83

321200940200 Verléngertes Mundsttick (20 mm) 4,0 mm

www.honsel.de

mind. 47
NS dn
dx
d I+ = Nr. (7 €100
48 103 15 - 60 10622048103 500 227,09
’ 169 48 - 11,1 10622048169 500 246,78

d 9.8 dm2,8 k15 S 49mm ===+ 1530N <« 2300 N

BZ 123 A (und Vorganger) / Akku-Nieter Rivdom eBZ 2

€/Stck.
321123950200 Verléngertes Mundsttick (20 mm) 4,8/5,0 mm
321123960200 Verléngertes Mundsttick (20 mm) 6,0 mm 39,48
321123964200  Verlangertes Mundstiick (20 mm) 6,4 mm
Akku-Nieter Rivdom eBZ 1
€/Stck.
321420924200 Verl. Riickhaltemundstiick (20 mm) 2,4 mm
321420932200 Verl. Riickhaltemundstiick (20 mm) 3,0/3,2 mm
58,18
321420940200 Verl. Riickhaltemundstiick (20 mm) 4,0 mm
321420950200 Verl. Riickhaltemundstiick (20 mm) 4,8/5,0 mm
} |
|
)

Der Universal-OPTO®

fur verlangerte Mundstiicke
zum problemlosen Erreichen
von tiefliegenden Nietstel-
len mit Standardwerkzeu-
gen ohne Veranderung vom
Spannmechanismus.

Andere Blindniettypen mit
verlangertem Dorn sind auf
Anfrage verfigbar!




OPTO® Mehrbereichsblindniet

CAD| |Serie
[ Stahl verzinkt == Stahl verzinkt DATEN 607
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
f |+D,5 k
+,,. — { 0,3 .
L k
k- : d
NY dmI
al
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
3 2 90 11 - 40 10607032090 500 66,68 4 8 103 12 - 48 10607048103 500 129,60
) 130 10 - 90 10607032130 500 73,71 ) 145 40 - 90 10607048145 500 159,83
d62  dm2,1 k09 CS33mm +===»1500N <> 1700 N d98  dm29 k18  ©S49mm  +===»2700N <> 3300N
4 0 11,0 20 - 65 10607040110 500 94,09
) 145 45 - 90 10607040145 500 122,57
Y 427 1o » 1950N <[> 2350N Weitere Abmessungen im Durchmesser 6,4 mm finden
, m £, » 5 4,1 mm — . . . . . .
) Sie ab Seite 60 im Bereich der hochfesten Blindniete.

OPTO® Mehrbereichsblindniet

CAD
[ Stahl verzinkt &= Stahl verzinkt

Serie

DATEN 607
Senkkopf | offen ONLINE
e Aﬁk; mind. 27
e EETEITIIN i
ik + 5 i dI
. o I
LS "
d
d 1+ == Nr. (7 €/1.00
10 30 - 60 10607480110 500 127,49
48 140 4575 10607480140 500 145,54
170 65 - 115 10607480170 500 171,89
dc90  dm29 OS> 4,9 mm ===, 200N <} 2900N

OPTO® Mehrbereichsblindniet

CAD
[ Stahl verzinkt &= Stahl verzinkt

Serie

DATEN 677
GroRkopf | offen ONLINE
E Jﬁk . mind. 27
=
S| i\\\ N dI
E‘ memue, S ‘[
L dn
di
d 1+ == Nr. (7 e/1.000
11,0 10 - 6,0 10677048110 500 142,83
4’8 16,9 30 - 120 10677048169 500 174,36 Abmessung 4,0 X 9,5 mit geréndelter Hulse als
Erdungsblindniet auf P Seite 74.
d«16,0 dm34 k16 S 49mm +=—==»2050N <ﬂ}* 2940N




Serie

CAD

OPTO® Mehrbereichsblindniet

618 DATEN [ Edelstahl A2 —==—— Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen
mind. 27
1’83 k
k d UL EEELEL
N\ s dn
d
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
80 10 - 40 10618032080 500 159,83 103 15 - 60 10618048103 500 320,12
3,2 120 10 - 7.0 10618032120 500 187,60 127 25 - 75 10618048127 500 370,62
d7,3 dm2,1 k0,9 S 33mm +===» 1600N <[> 2000 N 4’8 15,0 6,5 - 10,5 10618048150 500 404,26
100 10 - 45 10618040100 500 22439 175 75 - 125 10618048175 500 419,73
4,0 120 25-65 10618040120 500 251,69 d98  dm34 k18  CSD49mm <==5»3900N <[} 5000N
150 45 - 95 10618040150 500 262,35
d79  dm28 k13 sS4 mm +==5»2700N <[} 3500N

www.honsel.de

Geht nicht gibt es nicht.

Wir sind immer ganz nah am Kunden und finden
garantiert schnelle, praktikable Losungen.

Ob vor Ort, telefonisch, im Live-Chat oder mit
Online-Schulungen und Beratungen.

Julian von Bismarck | Key Account Manager -international-




Dichtblindniet CERTO®

>0

Becher-
formige

Flussig-
keitsdichte

Niethulse Verarbeitung

Unverlierbarer
Restnietdorn

Der Verschlossene.

Die speziellen Eigenschaften machen den HONSEL CERTO®-
Dichtblindniet mit seiner becherférmigen Niethilse zu einem
bevorzugten Verbindungselement vor allem fir die Automobilin-
dustrie, wie z. B. in der AIRBAG-Produktion.

Weitere Einsatzgebiete finden sich
* im Behalter- und Apparatebau,
» der Bauindustrie sowie

* in Klima- und Liftungstechnik.

Fur
Gratfreier automatische

SchlieRkopf

Verarbeitung
geeignet

Moglichkeiten der zusatzlichen Abdichtung geschlossener Blindnietprodukte

Verschiedene Versuche haben gezeigt, dass CERTO®-Verbin-
dungen im praktischen Einsatz eine hervorragende Spritzwas-
serdichtigkeit aufweisen.

Bendotigen Sie eine Druckdichtigkeit oder treten gestaute Medien
auf (z. B. in Abflussrinnen), ist eine zusatzliche Abdichtung
zwischen Nietkérper und Bauteilbohrung erforderlich.

Auf Anfrage kénnen groRere Bedarfsmengen von CERTO®-
Dichtblindniete und andere geschlossene Blindnietprodukte mit
zusatzlichen Dichtmitteln versehen werden.

Aufgrund der stetig steigenden Nachfrage nach optimaler Dich-
tigkeit bieten wir verschiedene Lésungen.

Wir liefern Neoprenringe lose oder maschinell montiert oder pro-
duzieren den bendtigten Verbinder mit direkt aufgebrachten und
zertifizierten Dichtstoffen.

lo
2 sy
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CERTO® Dichtblindniet

[ Aluminium = Stahl verzinkt
Flachkopf | geschlossen

Serie| |CAD
900/ |onine

mind. 27

ol

EN AW-5019 [AIMg5] o
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
65 05 - 20 10900032065 500 63,74 80 05 - 35 10900048080 500 94,92
80 20 - 35 10900032080 500 66,80 95 35 - 50 10900048095 500 97,26
3,2 95 35 - 50 10900032095 500 70,31 10 50 - 65 10900048110 500 101,12
10 50 - 65 10900032110 500 78,39 130 65 - 80 10900048130 500 108,98
125 65 - 80 10900032125 500 83,90 4’8 145 75 - 95 10900048145 500 122,57
6103 dm17 k11:015 CSSD33mm +==» 100N <> 1450 N 160 95 - 110 10900048160 500 124,79
80 15 - 35 10900040080 500 82,02 180 11,0 - 130 10900048180 500 131,82
95 35 - 50 10900040095 500 86,12 210 120 - 16,0 10900048210 500 165,69
4,0 11,0 50 - 65 10900040110 500 90,23 dk96-04 dm27 k15202 ©S49mm  “=—=»2200N <ﬂ}3100N
125 65 - 80 10900040125 500 97,14 125 15 - 65 10900064125 500 254,16
145 80 - 10,0 10900040145 500 99,14 6’4 155 45 - 95 10900064155 500 277,71
8004 dm22 k13:02 O©SD41mm  “==5»1600N <[> 2200N dc12704 dm37 k20:03 C»65mm ===+ 3600N <[> 4900N

CERTO® Dichtblindniet

=7 Aluminium <= Stahl verzinkt
Senkkopf | geschlossen

Serie| |CAD
900) |on e 15974

mind. 27

N 20°

EN AW-5019 [AIMg5]

d I+ = Nr. () €100 d I+ = Nr. () €000

80 20 - 35 10900320080 500 76,40 95 35 - 50 10900480095 500 117,64

3,2 95 30-45 10900320095 500 7968 10 50 - 65 10900480110 500 12046
10 45 - 60 10900320110 500 84.25 130 65 - 80 10900480130 500 12526

d59:03  dmt)7 oS 33 mm cs=ma 100N <[ 1450N 145 75 - 90 10900480145 500 14038
95 35 - 50 10900400005 w0 102,65 4,8 160 95 - 110 10900480160 500 15807

1o 50 - 65 10900400116 500 10674 180 110 - 130 10900480180 500 16370

4,0 125 65 - 80 10900400125 500 11049 195 105 - 145 10900480195 500 18361
w5 75 - 95 T % 1329 210 120 - 150 10900480210 500 24056

d8004  dm22 0 4,1 mm ===+ 1600N <[> 2200N di93-04  dm27 rs= 4.9 mm v 200N <l 3100N

Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 242.

www.honsel.de




CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

=2 Aluminium = Edelstahl A2 DATEN
Flachkopf | geschlossen 15973) lonune) (902
mind. 27

ol

EN AW-5019 [AIMg5]

d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
65 05 - 20 10902032065 500 17,76 80 20 - 35 10902048080 500 175,29
80 20 - 35 10902032080 500 121,63 95 35 - 50 10902048095 500 188,54
3,2 95 35 - 50 10902032095 500 123,27 10 50 - 65 10902048110 500 198,97
10 50 - 65 10902032110 500 127,49 125 60 - 75 10902048125 500 207,05
125 65 - 80 10902032125 500 133,23 4,8 140 75 - 90 10902048140 500 220,53
d6,103 dm17  k11:015 SSO33mm  +==»1100N <> 1450 N 160 95 - 110 10902048160 500 234,70
80 15 - 35 10902040080 500 16323 180 11,0 - 130 10902048180 500 246,42
95 35 - 50 10902040095 500 168,38 210 120 - 16,0 10902048210 500 278,18
450 M0 50 - 65 10902040110 500 17014 250 14,0 - 190 10902048250 500 326,46
125 65 - 80 10902040125 500 171,20 dk96-04 dm27 k15:02 CS®49mm  «===+2200N <> 3100N

dk80-04 dm22 k13:02 ©SS41mm ~====»1600N <}»2200N . i ) - )
Blindniete mit bauamtlichen Zulassungen finden Sie ab

Seite 24.

CERTO® Dichtblindniet CADl |Serie

[= Aluminium = Edelstahl A2 DATEN
Senkkopf | geschlossen 15974) |onune) (902
mind. 27

——

§ .
-
dm
EN AW-5019 [AIMg5]

d 1+ & Nr. (7 €/1.000
95 30 - 45 10902400095 500 190,53
4,0 10 35 - 50 10902400110 500 192,76
125 65 - 80 10902400125 500 194,75

dc8,003  dm2,2 4,1 mm ===+ 1600N <[> 2200N




Serie| |CAD
901) |onne) 15975

CERTO® Dichtblindniet

[ Aluminium === Aluminium
Flachkopf | geschlossen

mind. 27
[ K
o T a5
N
| dm
di
EN AW-1050A [AI99,5]

d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
3.9 80 20 - 35 10901032080 500 104,87 4.0 95 10 - 50 10901040095 500 119,17
) 95 35 - 50 10901032095 500 107,92 ’ 125 55 - 75 10901040125 500 123,86
d61-05 dm19 ki1:015 SO33mm +==»460N < 540N d80-04 dm22 k13:02 CSS41mm  +==»720N <P 760N

: ERTO® Dichtblindni
Serie| |CAD CERTO® Dichtblindniet
907 DATEN = Stahl verzinkt = Stahl verzinkt

OoNLINE) (15976 Flachkopf | geschlossen
mind. 27
| S .
T 5%
@
di
d 1+ & Nr. (7 €100 d 1+ & Nr. (7 €100
60 05 - 15 10907032060 500 108,27 80 05 - 30 10907048080 500 159,24
3,2 80 10 - 30 10907032080 500 118,35 48 95 25 - 50 10907048095 500 177,52
95 25 - 50 10907032095 500 136,51 ’ 120 45 - 85 10907048120 500 194,51
dc6,003 dm19 k1003 ©O33mm ===+ 1150N <> 1300N 160 60 - 105 10907048160 500 295,16
60 05 - 15 10907040060 500 102,06 di 9505 dm29 k17:03 SSO49mm === 2400N <[} 2800N
80 10 - 30 10907040080 500 119,40
4,0 95 25 - 50 10907040095 500 130,89
120 45 - 85 10907040120 500 149,86
160 60 - 105 10907040160 500 168,50
di8005 dm23 kid:s SO41mm <===»1730N <[} 1860N

CERTO®-Blindniete aus Stahl mit Dickschichtpassivierung.

Durch die Verwendung einer zum Beispiel in der Automobilindustrie Ublichen
Dickschichtpassivierung, die auf die Eigenschaften des Dichtblindnietes ange-
passt wurde, zeichnen sich CERTO®-Dichtblindniete aus Stahl durch eine sehr

hohe Korrosionsbestandigkeit aus.

www.honsel.de




CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Edelstahl A2 ——— Edelstahl C1 DATEN
Flachkopf | geschlossen 16585) (oNLINE 908
mind. 27

"& iy d%%
-
[1.4301]
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
60 05 - 15 10908032060 500 177,99 80 05 - 40 10908048080 500 356,45
80 10 - 35 10908032080 500 181,86 95 25 - 50 10908048095 500 360,08
3’2 95 25 - 50 10908032095 500 186,78 4,8 120 45 - 75 10908048120 500 44855
120 45 - 70 10908032120 500 262,35 160 60 - 11,0 10908048160 500 545,92
6003 dm1,9 k1003 CSSO33mm “===»2000N <[> 2500 N 200 90 - 145 10908048200 500 588,69
6,0 05 - 15 10908040060 500 267,40 dc95-03 dm29 k17103 SS49mm +—==»4500N <}> 5500 N
80 10 - 30 10908040080 500 300,79 100 25 - 50 10908064100 250 683,60
4,0 95 25 - 45 10908040095 500 315,90 120 45 - 65 10908064120 250 774,29
120 45 - 70 10908040120 500 347,90 6’4 160 60 - 105 10908064160 250 883,62
160 80 - 11,0 10908040160 500 453,23 180 75 - 115 10908064180 250 974,20
8003 dm23 k14:03 osS41mm  “==5»3000N <[> 4000N 12505 dm38 k20:03 SD65mm <===»6500N <> 8000N

CERTO® PERFECT Spezial-Dichtblindniet CADl |Serie

[ EdelstahlA2 == Edelstahl C1 DATEN 908

Flachkopf | geschlossen ONLINE

mind. 27

d 1+ & Nr. (7 €100 . . . . .
Der Dichtblindniet fir spezielle
4 8 120 05 - 45 10908048120/10301 500 492,95 Anforderun en
) 137 35 - 60 10908048137/10301 500 565,49 g :
dc9505  dm29 k13:015 CSD49mm ~==5»4500N  <«[}> 5500 N Der kraftige CERTO®-PERFECT Dichtblindniet bildet durch sei-

ne spezielle Klammerung der Niethllse einen grof3en, gleichma-
Rigen Schliel3kopf aus.

Dieser sorgt dafiir, dass die Gefahr eines Durchzuges bei zu
grof gebohrten Léchern im Bauteil stark reduziert und die Pro-
zesssicherheit erhoht wird.

AuRerdem wird die Dichtigkeit auch bei stehendem Wasser
wesentlich verbessert.

HONSEL - CERTO® aus Edelstahl A4

Der Entwicklung nach immer hochwertigeren Materialien und Oberflachen folgend,
produzieren wir auch den CERTO®-Dichtblindniet auf Anfrage in der Edelstahl-
qualitat V4A. Speziell im Anlagen- und Behalterbau finden diese Ausfuhrungen ihren
Einsatz, aber auch im Umfeld von meerwassernahen Anwendungen, auf Werften oder in
sicherheitsrelevanten Bereichen von Kraftwerken ist der A4-CERTO® eine hervorragen-
de Befestigungslosung.




Seric) (CAD CERTO® Dichtblindniet

905 DATEN [ Kupfer = Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | geschlossen

mind. 27

+0,08
dois

T

ol

d
[2.0040]
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
65 05 - 20 10905032065 500 88,70
4.0 100 40 - 55 10905040100 500 159,01
39 80 20 - 35 10905032080 500 99,83 ’
’ 95 35 - 50 10905032095 500 10346 d80  dm22 k16 S 4imm “===» 1350N <[] 2000N
125 65 - 80 10905032125 500 146,23
48 15 55 -70 10905048115 500 226,21
di6103 dn17  k11:015 ©<233mm  ~===» 850N <[> 1300N ’

dc96  dm26 k20 S49mm <===»1950N <J}> 2800 N

Seric| (CAD CERTO® Dichtblindniet

906 DATEN [0 Kupfer == Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | geschlossen
mind. 27
& K
\ '
| dm
dk
[2.0040]
d I+ & Nr. (7 €100 d I+ & Nr. (7 €100
65 05 - 20 10906032065 500 165,73
4.0 80 15 - 35 10906040080 500 252,28
3.9 80 20 - 35 10906032080 500 165,92 ’
’ 9,5 35 - 50 10906032095 500 170,02 dk8,0.04 dm2,2 k13:02 COSO41mm  <===»1350N <> 2000N
125 65 - 80 10906032125 500 191,23
48 95 35- 50 10906048095 500 346,69
di6105 dnl7 ki11s015 ©SS33mm  +===5»800N <[> 1300N J

d 9,6 dm2,6 k2,0 49mm ===+ 1950N <}> 2800 N

CE-Mundstiicke

CERTO®-Dichtblindniete lassen sich mit gangigen Standard-Mundstiicken verarbeiten. Um jedoch
bei Ausfihrungen ohne Kopfeindruck eine Gratbildung zu verhindern, halten wir entsprechende
CE-Mundstuicke bereit. Diese finden Sie bei den entsprechenden Verarbeitungsgeraten.

www.honsel.de




HOCHFESTE Blindniete

Blindniete

[}
0
0
&
<
3]
s}
E[=

Hochfeste Blindniete spielen Uberall dort eine tragende Rolle,
wo Sicherheit, hohe Scherkrafte und grofte Klemmstarken von
Bedeutung sind.

HONSEL liefert vier verschiedene Serien und deckt damit nahe-
zu jede Anforderung ab.

Beachten Sie auf den Folgeseiten die passenden Werkzeugl6-
sungen mit optimal auf den jeweiligen Niet abgestimmtem
Spannmechanismus!

Anwendung finden hochfeste Blindniete zum Beispiel in der
Produktion unterschiedlichster Transportmittel wie Trucks
und Auflieger, Anhanger, Wohnwagen und -mobile, sowie schie-
nengebundener Systeme wie Lokomotiven, Waggons und
Strallenbahnen, aber auch in der Herstellung von Seilbahnen.

OPTO®-BULB | FERO®-BULB FERO®-BOLT | FERO®- LOCK

Der Flexible Der Kraftige Der Sichere Der Universelle

SchlieBringbolzen

Fir eine Vielzahl dieser unterschiedlichen zwei-
teiligen Verbindungselemente halten wir zuver-
lassige Verarbeitungslésungen fur die Verarbei-
tung in beidseitig zuganglichen Bauteilen bereit.
Siehe Rivdom eBZ SF P> Seite 154.

SchlieRringbolzen zeichnen sich durch beson-
ders hohe Zug- und Vorspannkrafte sowie sehr
groRe Klemmbereiche aus.




Mehrbereichsblindniet OPTO®-BULB

Der Flexible.

Grof3e Klemmbereiche und hohe Zug- und Scherwerte - der flexible Alleskdonner fur
schwere Aufgaben.
2
Der OPTO®-BULB kombiniert die Flexibilitdt eines Mehrbereichsblindnietes mit den her-
vorragenden Kraften der hochfesten FERO®-BULB-Serie und bietet eine sichere Verriege-
lung des Restnietdornes sowie einen gleichmafig ausgeformten SchlieRkopf.
GroRe Hohe Sichere Gleich-
G gy UTE Verriegelun e
bereiche Scherwerte gelungy SchlieB-
kopf
Serie| [CAD OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest-
692 DATEN [ Stahl verzinkt == Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen
k mind. 29
#
1S f
L' I ‘L\“\ d [T ]
E
| d,
dk
d 1+ == Nr. (7 ei.000
6.4 1300 |15 - 55 10692064130 250 456,39
2 170 50 - 90 10692064170 250 49542
dc134  dmd1 k31 5267 -69mm  +====»11000N <[> 7800 N
Serie| [CAD OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest-
691 DATEN [ Edelstahl A2 = Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen
kL mind. 29
#F\J dI COLELE L 12
%4 i G
dk
d 1+ == Nr. (7 ei.000
6.4 13100 11,5 = 55 10691064130 250 846,47
2 170 50 - 90 10691064170 250 970,56

d 13,4 dm4l k31 5967 -69mm  +====» 14000N <[> 8000N

www.honsel.de 61




Langschaftbruch-Blindniet FERO®-BULB

om
-
5
e
)

(@]
x
L
L

Der Kraftige.

Hochfeste FERO®-BULB Blindniete werden in grolen Mengen zum Beispiel im Fahrzeug-
und Behalterbau eingesetzt und zeichnen sich durch die Kombination einer Vielzahl her-
vorragender Eigenschaften aus:

Optisch
Schlrlies kpt llierb Mittragender
ontrollierpare, 5
? 2> Scherbruch- - Staubdicht
Kraft formschliissige Restdorn
Dornverriegelung
GroR- Frei von Hohe E—
fidchiger Klapper ':ﬁtugs- f whsserdicht
SchlieBkopf ~ geréuschen ~ *raite aul
die Bauteile
FERO®-BULB Blindniet -hochfest- CAD| (Serie
[= Aluminium &= Aluminium DATEN 790
Flachkopf | offen ONLINE
: mind. 27
|+
h g ]
L dm
dk
d I+ 23] Nr. (7 €100 d I+ & Nr. (7 €100
6,4 105 28- 48 10790064105 250 472,22 6,4 165 s - 108 10790064165 250 589,28
dc130  dmd?2 k30 CSOE7-69mm === 4200N <> 3100N d130  dnd2 k30 CSD67-69mm  <==5»5000N <> 3100N
6,4 125 48 - 68 10790064125 250 500,45 6,4 185 108- 128 10790064185 250 633,92
de130  dmd?2 k30 CSDE7-69mm === 4500N <> 3100 N d130  dmd2 k30 CSD67-69mm  <===»>5400N <> 3100N
6,4 145 68 - 88 10790064145 250 532,21 6,4 205 128- 148 10790064205 250 680,67
dc130  dmd2 k30 CSDE7-69mm  ~===»4600N <> 3100N de130  dmd?2 k30 CSS67-69mm === 5600N <> 3100 N




Serie

792

CAD

DATEN
ONLINE

FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt ——— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

\ mind. 27
I k
\r__ £ a3
e
| dm
dk

d I+ == . (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
48 90 15-35 10792048090 500 187,60 6,4 145 68 - 88 10792064145 250 452,64
d98  dm31 k15 =<049-51mm  +====»3600N <> 3800N 134 dmd2 k27 =967 -69mm  +====»13000N <[> 7800 N
48 15 35-60 10792048115 500 198,38 6,4 165 s - 108 10792064165 250 486,51
d96  dm31 k15 CSo49-51mm  +====»4200N <[} 3800 N dc134  dmd2 k27 SSD67-69mm  +===» 14500N > 7800N
48 15 60 -85 10792048145 250 219,94 6,4 185 108- 128 10792064185 250 521,07
d96  dm31 k15 oSo49-51mm +===»5600N <[l 3800 N dc134  dmd2 k27 SSSE7-69mm  +====» 15000N <[ 7800N

6,4 205 128- 148 10792064205 250 554,82
6,4 90 15 - 35 10792064090 250 357,39 dc134  dnd?2 k27 D67 -69mm  +==s» 16500N > 7800N
dc134  dmd?2 k27 SSDE7-69mm  +====» 10000N > 7800N
6,4 105 28 - 48 10792064105 250 394,30 7,8 135 40 - 70 10792078135 100 705,16
dc134  dmd2 k27 SSD67-69mm  +===» 11000N > 7800N dc160  dm51 k37 80 -83mm  +====» 13800N <[> 9100N
165 70 - 100 10792078165 100 857,37
6.4 125 48 - 68 10792064125 250 41551
’ 7.8 195 100 - 130 10792078195 100 914,90
H
dk 13,4 dmd?2 k27 67 -69mm  +—==»12500N <> 7800 N 225 130 - 16,0 10792078225 100 958,02
dc160  dm51 k37 80 -83mm  +====» 15700N <[> 9100N
Serie! (CAD FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
erie . .
792 DATEN |2 Stahl verzinkt = Stahl verzinkt
ONLINE Senkkopf | offen
mind. 27
|+1
T {5
Tl ‘
100° dm
d«

d 1+ = Nr. (7 €100 d 1+ = Nr. (7 €100
6,4 15 38 - 58 10792640115 250 409,64 6,4 155 78 - 98 10792640155 250 470,81
dc100  dmd2 CSS 6,7 -6,9 mm ==, 5300N > 5400N dc 100 dmd2 O 6,7 -6,9 mm ==, 300N > 5400N

175 98 - 118 10792640175 250 507,25
6.4 135 58 - 78 10792640135 250 440,58

’ 6.4 195 118 - 138 10792640195 250 537,48

dc100  dmd2 £S5 6,7 -6,9 mm ===, 7300N <> 5400N ’ 215 138 - 158 10792640215 250 561,50
235 158 - 178 10792640235 250 583,41
dc100  dmd 2 O 6,7 -6,9 mm ==, 10300N <[> 5400 N
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FERO®-BULB Blindniet -hochfest-

[ Edelstahl A2
Flachkopf | offen

=—— Edelstahl A2

‘CAD) (Serie
DATEN '7591

ONLINE

d I+ == Nr.
75 10 - 30 10791040075
4,0 100 30 - 50 10791040100
125 50 - 70 10791040125

di 8,0 dm26 k15 0241 -43mm

100 15 - 35 10791048100
48 125 35- 60 10791048125
155 60 - 85 10791048155

di 9,6 dm32 k15 49 -51mm

500
500
500

=== 5200 N

500
500
250

“=—=»5500N

€/1.000
237,16
248,18
293,65

«[I» 4000 N

340,28
400,74
424,05

«[I» 5000 N

6,4

dk 13,4

6,4

dk 13,4

6,4

d 13,4

6,4

d 13,4

6,4

dk 13,4

10,5

dm3,9

12,6

dm3,9

14,5

dm3,9

16,5

dm3,9

18,5

dm3,9

"%’ Nr.

28 - 48

k27 6,7 -6,9mm

48 - 6,8

k27 6,7 -69mm

68 - 88

k27 =67 -69mm

88 - 10,8

k27 6,7 -69mm

10,8 - 12,8

k27 6,7 -6,9mm

(7 €100

10791064105 250 622,78

===, 11500N <[> 8800 N

10791064125 250 662,86

===, 12500N <{[}> 8800 N

10791064145 250 721,45

===, 13000N <[> 8800 N

10791064165 250 835,10

+==—» 14000N <[> 8800 N

10791064185 250 876,47

==, 15000N <[> 8800 N




Verarbeitungswerkzeuge flur hochfeste Blindniete
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Fur die optimale Verarbeitung von hochfesten Blindnietprodukten
halten wir — ob hydraulisch-pnaumatisch oder akkubetrieben —
immer die passsenden Setzwerkzeuge bereit.

Rivdom Rivdom
eBZ 2 eBZ 3

P Seite 144 P Seite 150 » Seite 176

BZ 123A

BZ 133A BZ 143A

» Seite 179

» Seite 178

Kraftvoll. Maximale Sehr groRer S“pe2|aI|5|ert Prozess-
Fiir Blindniete Power. Hub von fir FERQ®- sicher und
. Fir Niete mit 25 mm flr BULB Niete verschleiRarm
4,8 bis 6,4 mm . . .
rilliertem Stift. FERO®-BOLT bis 8,0 mm

'\\\-ﬂ"‘"‘

S

www.honsel.de




Planschaftbruch-Blindniet FERO®-BOLT
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Der Sichere.

Sehr hohe
Scherbruchkraft

Optisch
kontrollierbare,

Spritz
wasser-
dicht

Sehr groRe vibrations-

Klemm-
bereiche

durch mittragen- sicher

formschlissige

Dornverriegelung den Restdorn

FERO®-BOLT Blindniete sind das hochwertige Verbindungselement fiir Industrieanwen-
dungen, in denen ein besonderes Augenmerk auf den Faktor Sicherheit gelegt wird.
So ist durch die Verwendung der notwendigen Sondermundstlicke die Verriegelung des
Dornes optisch zu kontrollieren! Das PLUS in Sachen Prozesssicherheit!

Bedingt durch seine Konstruktionsweise ist der Niet in der Lage, lasttragende Funktion
zu Ubernehmen. Charakteristisch fur den Planschaftbruch-Blindniet ist der garantiert biin-
Erhéltlich bis dige Abriss im Bereich des Setzkopfes.

9,8 mm Durchmesser!
Typbedingt ist der Niet in der Lage, Toleranzen des Bohrloches sehr gut auszugleichen

und das Bohrloch auszufllen.

Setzprinzip

Nietdorn-
verriegelung Mundstlck

Setzkopf

Beim Zurtckziehen des Nietdornes verformt sich der Kopf so, dass sich der Niet
durch den Wandungsdruck perfekt an die zu vernietenden Bauteile anpasst.

Das notwendige Spezialmundstiick gewahrleistet die funktionssichere Ausbildung der
@ Dornverriegelung. Die Mundstticke finden Sie direkt beim entsprechenden Werkzeug.

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest- CAD| [Serie
[= Aluminium === Aluminium DATEN 793
Flachkopf | offen ONLINE

I+ mind. 27

‘

dk

d " == Nr. (7 €100

64 14,0 140 21 - 95 10793064140 250 439,78
J

dc134  dm41 k29 CS67-70mm <===»6000N <> 4220N

19,0 190 21 - 158 10793064190 250 496,35



Serie| (CAD) [ExgE FERO®-BOLT Blindniet -hochfest- |
I . .
797 DATEN [ Stahl verzinkt == Stahl verzinkt [l
ONLINE) ([ Flachkopf | offen [l
L
[
It mind. 27
= ItD.S T
""ﬁ-—."‘% ;
'@" = {801, g WL LLLLLELLLEELLEELLLL
d dm
d
d " == Nr. (7 €/1.00 d " = Nr. (7 €/1.00
4 8 100 100 16 - 69 10797048100 500 380,82 6 4 140 140 20 - 95 10797064140 250 535,84
J 14,0 140 16 - 111 10797048140 500 400,86 J 190 19,0 20 - 159 10797064190 250 605,44
d« 10,1 dm29 k21 949 -51mm  <===»5800N <> 4100N d« 13,3 dm39 k29 SS966-70mm  +===» 10500N <J}> 8000 N

Serie| (CAD FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
797 DATEN [ Stahl verzinkt &= Stahl verzinkt
ONLINE Senkkopf | offen
I+ Koo mind. 27
|05
ALECCELLLEEEEEEE L EE L
d] 100° dn
di

d " == Nr. (7 €100

6,4 165 165 32 - 121 10797640165 250 557,28

dc100  dm39 k24 966 -70mm  +===»11000N <[> 9500 N

i
]
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®_ ' iat - - :
B FERO®-BOLT Blindniet -hochfest CAD) (Serie
2 [ EdelstahlA2 ——— Edelstahl A2 DATEN 798
o Flachkopf | offen ONLINE
L
L
[+ mind. 27
|zo,5 ?
¢
COLLLEELELRERELR LR
d i dm
d
d " == Nr. (7 €/1.00 d " = Nr. (7 €/1.00
48 100 10,0 16 - 69 10798048100 500 591,62 64 14,0 140 20 - 95 10798064140 250 871,43
) 140 140 16 - 111 10798048140 500 666,26 , 190 190 20 - 159 10798064190 250 1.008,88
dk 10,1 dm2,9 k21 949 -51mm  «===-»6000N <> 4500N dk 13,3 dm3,9 k29 SS66-70mm  +===»10500N <[}> 8200N

®. . o ) _
FERO®-BOLT Blindniet -hochfest CAD)| [Serie
[ EdelstahlA2 —=—— Edelstahl A2 DATEN 798
Senkkopf | offen ONLINE

I Konax mind. 27

|t0,5

:

: - WLCLL P ELLELLELELL AL
d] : 100° dn
d«
d " == . (7 €100

6’4 16,7 16,7 41 - 121 10798640167 250 941,27

dc100  dm39 k29 <66 -70mm  +—==»11200N <[> 8900 N




Planschaftbruch-Blindniet FERO®-LOCK

R
; Der Universelle.
: Sehr hohe .
SEPEEEE || SRR Scherbruchkraft 2 vibrations-
7z Klen?m' DOI’I:1- durch mittragen- W_asser' sicher
bereiche verriegelung | den Restdorn dicht
Mit den grofden Klemmbereichen eines Mehrbereichsblindnietes und einer sicheren mechanischen
Verriegelung des mittragenden Restnietdornes flir hohe Scherbruchkrafte, sind HONSEL FERO®-
LOCK Blindniete universell Gberall dort einsetzbar, wo eine hohe Festigkeit kombiniert mit Spritzwas-
serdichtigkeit und absoluter Vibrationssicherheit gefordert sind.
Typbedingt ist der Niet in der Lage, Toleranzen des Bohrloches sehr gut auszugleichen.
Setzprinzip Die mechanische Stiftverriegerung
erfolgt durch eine unter dem Niet-
Der speziell ausgeformte Kopf taucht kopf eingepresste Stufe.
in die Huilse des Nietes ein und Die Verarbeitung erfolgt ohne
presst diese fest in die Bohrung. spezielles Mundstiick.

Serie| (CAD FERO®-LOCK Blindniet -hochfest-

795 DATEN [ Stahl verzinkt == Stahl verzinkt

ONLINE Flachkopf | offen

I mind. 27
T £ s [k
= f S |
".‘* i LLCUELELELELELELLELELELET
d i dn
d«

d " 23] Nr. (P €00

6.4 140 140 20 - 95 10795064140 %0 55131

7T 190 190 20 - 159 1079506410 %0 62302

dk 13,5 dm4,1 k29 966 -70mm  +====»10500N <[} 8200 N

Seriel (CAD FERO®-LOCK Blindniet -hochfest-

796/ | AN [ Edelstanl A2 —=—— Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen
I mind. 27
E |i0.5 k
Bt . . J‘,
LLCCECELEELLELLEEERTEEATY
d i dm
dk
d (" 23] Nr. (P €00
64 140 140 20 - 95 10796064140 250 889,71
" 190 190 20 - 159 10796064190 250 10189

dc135  dm41 k29 CSS266-70mm  <===»10500N <> 8200N

www.honsel.de 69




Presslaschen-Blindniet

Blindniet
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Die grof¥flachige Auffaltung des SchlielRkopfes der Presslaschen-Blindniete sorgt fir eine
gleichmafige Verteilung der auftretenden Krafte, wodurch speziell weiche oder sprode
Bauteile weniger stark belastet und die Oberflachen geschont werden. Auch nicht plane
Bauteile eignen sich fir die Verarbeitung, da sich die SchlieRkopflaschen an die Konturen
anpassen.

Grof3-
flachiger

Speziell fur Oberflachen
weiche oder werden

GleichméRige Kontur

Kraftverteilung ausgleichend

SchlieBkopf sprode Bauteile | geschont

Presslaschen-Blindniete finden zum Beispiel im industriellen Leicht- und Fassadenbau
Anwendung. HONSEL bietet zwei verschiedene Ausfihrungen. Den Standard-Pressla-
schen-Blindniet und eine hoherfeste Version mit montierter Neoprenscheibe.

Auf Anfrage sind bei entsprechenden Bedarfsmengen auch individuell lackierte
Abmessungen verfugbar.




Serie| (CAD)| [EiE Presslaschenblindniet STANDARD g
i o - - 5.
71 6 DATEN H = Aluminium &= Aluminium 52
ONLINE) | [Ehmid: Flachkopf | offen [l
&
X
% F T ——— d
)
d I+ == Nr. (7 €100 d I+ = Nr. (7 €100
13,6 1,0 - 30 10716040136 500 144,71 15,3 1,0 - 40 10716048153 500 185,14
4,0 18,8 30 - 7,0 10716040188 500 175,64 4 8 20,5 10 - 90 10716048205 500 209,28
245 50 - 120 10716040245 500 188,66 ’ 245 40 - 120 10716048245 500 240,32
d« 8,0 dm25 k14 0SS 4.2 mm +“=—=» 500N <> 800N 28,0 6,0 - 16,0 10716048280 500 272,31
d« 9,6 dm2,9 k16 > 5,0 mm +“=—=»900N <[> 1100 N
0 Ausfiihrungen mit 16 mm-GroRkopf verfiigbar.
Serie| (CAD Presslaschenblindniet SPEZIAL-2 mit Neopren-Dichtung
71 6 DATEN [ Aluminium === Aluminium
ONLINE Flachkopf | offen
mind. 25,4
'Mm""""—wﬂ'_

£

o

d [ 23] Nr. (P €00 d [ & Nr. (P €00
175 13 - 48 10716052175 500 49003 200 15 - 64 10716063200 50 667,31
191 15 - 64 10716052191 500 49413 6,3 270 64 - 127 10716063270 250 693,09
205 30 - 78 10716052205 500 498,75 dctdd  dn39 k30 C©S964-67mm  <==>»4900N <[> 3000N
5,2 22 48-95 10716052222 500 506,78
%54 79 - 127 10716052254 50 518,97
86 114 - 169 10716052285 s 549,67 Blindniete mit bauamtlichen Zulassungen finden Sie ab
Seite 24.
38 143 - 19,1 10716052318 500 589,40

dc115  dm29 k25 53 -56mm ===+ 3000N <> 2000 N

% Bitte beachten Sie, dass das ver-

@ wendete Werkzeug unbedingt mit
einem speziellen Mundstiick
ausgerlstet werden muss!

Durch die Verriegelung des Restnietdornes ist die
Verbindung zusatzlich spritzwassergeschutzt.

Weitere Vorteile Mundstiicke fiir Presslaschen-Blindniete
* belastbar durch erhéhte Zug- und Scherwerte €/Stck.
: gr‘?ﬂer K|emmberei°h 321103716052 Presslaschen-Mundstiick 52 mm BZ 103 A*/ RivdomONE 24,77
* universal einsetzbar 321123716052 Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm BZ 123 A* / Rivdom eBZ2 24,77
321123716063 Presslaschen-Mundstiick 6,3 mm BZ 123 A* / Rivdom eBZ2 2477
321123716077 Presslaschen-Mundsttick 7,7 mm BZ 123 A* / Rivdom eBZ2 2477
A 321420716052 Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm Rivdom eBZ 1 29,42

www.honsel.de

* (und Vorganger)




Spreizblindniet ARCO®

ARCO®
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Beim Spreizblindniet ARCO® sorgen am Dornkopf angepresste Kanten dafiir, dass die
% Niethllse beim Setzen in vier Segmente geschnitten wird. Diese legen sich auf die Bauteil-
oberflache und bilden einen SchlieBkopf mit groBem Durchmesser.

\7/

" = ol
[

=z von weichen | von pordsen | von hohen = & ' - 41
Bauteilen Bauteilen Zugkraften s l _I
: (¥

Verbinden Verbinden Ubertragung

ARCQ® Spreizblindniete finden bevorzugt Anwendung in der Kunststoff- und Holzelemente-
montage, im Wohnwagen- und Wohnmobilbau oder bei der Befestigung von Verkleidungen.

ARCO® Spreizblindniet
= Aluminium &= Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
onme) 710

mind. 27
. I k
o €
' 588
dk dm
EN AW-5019 [AIMg5] )
d 1+ = Nr. (7 ei.000 d 1+ = Nr. (7 ei.000
100 15 - 50 10710032100 500 65,97 100 15 - 40 10710048100 500 92,21
3,2 160 40 - 110 10710032160 500 91,52 150 30 - 90 10710048150 500 17,76
180 60 - 130 10710032180 500 104,76 4’8 210 80 - 150 10710048210 500 142,36
d65  dnl7 k08 S36mm === 850N <} 720N 260 140 - 200 10710048260 250 197,79
100 15 - 50 10710040100 500 6878 350 200 - 280 10710048350 250 244,90
4,0 160 40 - 11,0 10710040160 500 93,39 dc110  dn28 k15 ©S52mm  <===+2100N <[} 1950N
180 60 - 130 10710040180 500 110,61

d 7,7 dm24 k15 s 44mm <====»1330N <> 1300N

ARCOQO® Spreizblindniet CAD| [Serie

[= Aluminium &= Stahl verzinkt DATEN 710
GroRkopf | offen ONLINE
K mind. 27
|+1
-‘/ — i
dk dm

EN AW-5019 [AIMg5]

d 1+ == Nr. (7 e/1.000
48 150 30 - 90 10718048150 500 148,58
’ 210 80 - 150 10718048210 250 181,27

Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 242.

dc16,0  dm28 k2,0 S 52mm  ~====»1700N <> 1700N




Blilndniet

Hammerschlag-Blindniet

o)
8
=

(3}

@

[}

£

£
©
I

Hammerschlag-Blindniete werden durch einfaches Eintreiben des Nietdornes in die
Niethllse verarbeitet. Es konnen Bauteile mit Durchgangsbohrung oder Sacklochbohrung

vernietet werden. Verschiedenste Werkstoffkombinationen sind maoglich.

Optisch Sehr hohe

kontrollierbare, Scherbruchkraft Spl’ltz
Klemm- formschlissige durch mittragen wasser-
bereiche dicht

Dornverriegelung den Restdorn

Typische Anwendungen finden sich vor allem im Baugewerbe, um beispielsweise Verklei-
dungen oder Isolierungen sowie Profilleisten, Bleche und Winkel zu befestigen.

Sehr grofle

vibrations-

sicher

Seriel (CAD Hammerschlag-Blindniet

602 DATEN =2 Aluminium = Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen
. Einschlagdorn g mind. 27
‘M\ 1 ~
L : \_.'\.-‘-'~ dy d
b
Spreizelement
d 1+ = Nr. (7 €100
260 20,0 - 220 10602048260 500 265,52
30,0 250 - 26,5 10602048300 500 275,60
4,8 36,0 29,0 - 31,0 10602048360 500 351,41
40,0 330 - 355 10602048400 500 376,71
50,0 435 - 46,0 10602048500 250 538,66
dk 15,5-07 k2,0 S 4,9 mm

Fur die Verarbeitung von Hammer-
schlag — Blindniete ist KEIN Spezi-
alwerkzeug notwendig — ein einfacher
Hammer reicht aus!

Die sich durch den eingeschlagenen
Dorn im unteren Bereich aufspreizen-
de Hilse verklemmt sich sicher in der
Laibung der Bohrung.

Bei Sacklochbohrungen ist die opti-
male Nietlange in Abhangigkeit von
der Bauteilbeschaffenheit und den
Festigkeitsanforderungen im Versuch
zu ermitteln.

www.honsel.de



Blindniet

Erdungsblindniet
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Erdungsblindniete bieten eine einfache und zuverlassi-
ge Maoglichkeit der Produkterdung. Diese wird erreicht,
indem sich die jeweiligen Verzahnungen an den Leitern
in das Material des Bauteils pressen. An diese Schutz-
leiteranschlisse konnen problemlos alle gangigen
Kabelschuhe montiert werden.

Die Verarbeitung von Erdungsblindniete erfolgt mit
\J Standard-Blindnietwerkzeugen.

Erdungsblindniet
e=——= Stahl verkupfert
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
onne) (705

dI d
L dm 3 A
G G
Cc Cc
d 1+ = Nr. (7 €100 d 1+ = Nr. (7 €l1.000
4,0 70 00 - 40  10705040070/1030 500 446,10 4,0 70 00 - 40  10705040070/1031 500 504,87
dm2,4 cos8 oSS 4,1 mm dm2,4 cos8 oSS 4,1 mm

OPTO® Mehrbereichsblindniet -rilliert- CAD) (Serie
[= Aluminium ——— Stahl verzinkt DATEN 600

Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
iw- gf', & K,
a . 188
LS dJ dn

EN AW-5052 [AIMg2,5]

d I+ s Nr. (7 €100
Diese Spezialversion des OPTO®-Mehrbereichsblind-
4,0 95 12 - 64  10600040095/1020 500 119,99 nietes ist durch die Réndelung der Hiilse zur Erdung
geeignet.

dk 7,9 dm23 k12 SO 4,1mm +===» 1140N  <«}> 1670N




HONSEL unterstutzt

Support

Neben einer Vielzahl von sozialen und lokalen Aktivitaten unter-
stutzt HONSEL auch laufend verschiedene Projekte mit Pro-
dukten oder technischer Hilfe.

"lo= E% BENDER
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Das Formula Student Team der Fachhochschule Kiel stellt sich
jedes Jahr aufs Neue der Herausforderung, ein konkurrenzfahi-
ges Auto zu entwicklen, herzustellen und in Rennen zu schicken.
Besondere Starke ist die Diversitat der Mitglieder, welche aus
allen Fachbereichen und anderen Kieler Hochschulen im Team
eine Heimat finden und durch Vielfaltigkeit ihre volle Kraft ent-
falten.

Wir unterstitzen weiter zum Beispiel mit Werkzeugen und Ver-
bindungselementen fir die Fertigung der Fahrzeuge.

www.honsel.de

HONSEL

Ob Verbindungselement oder Verarbeitungswerkzeug — unse-
re Verkaufsteams und Anwendungsberater engagieren sich
auch im Non-Profit-Bereich mit Leidenschaft fir die optimalen
Lésungen.

WARR Rocketry an der Technischen Universitat Miinchen: Das
steht fir 60 Jahre studentische Forschung und Entwicklung.

Bei WARR Rocketry werden vollstandige Forschungsraketen ent-
wickelt und gebaut — vom Triebwerk Gber die Struktur und Aerody-
namik bis hin zum Flugfihrungsrechner und der Testinfrastruktur.
An den Projekten sind Studenten aus den Fachrichtungen Luft-
und Raumfahrttechnik, Bauingenieurwesen, Maschinenbau,
Informatik und Elektrotechnik sowie Chemie, Physik, Design,
Film und BWL beteiligt.

Projekt Nixus. Erstmals wird eine mit Flissigtreibstoffen betrie-
bene Rakete entwicklet — also mit der komplexesten und poten-
testen Art des Antriebs.

HONSEL unterstitzt hier mit Blindniete und Akku-Nietern.
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Kleinverpackungen Blindniete

Verpackungen

ALFQO® Standard-Blindniet

[= Aluminium &= Stahl verzinkt

Flachkopf | offen - —
d 1+ & Nr. (7 €100 d 1+ 23] Nr. (7 €100
60 15 - 40  10700030060/31 100 540 80 25 - 50  10700050080/31 100 9,03
80 30 - 60  10700030080/31 100 586 50 100 40 - 65 1070005010031 100 949
3,0 100 50 - 75 1070003010031 100 6,33 120 60 - 80 1070005012031 100 11,96
120 70 - 90 1070003012031 100 6,68 d95  dm27 k11 CSO51mm +==5s 180N <[] 2400 N
dk63  dm17 k08 CS®31mm +===»740N <} 1000N
60 10 - 35  10700040060/31 100 6,21
80 30 - 55  10700040080/31 100 6,56
4,0 100 50 - 70 10700040100/31 100 7,50
120 65 - 90 1070004012031 100 8,09

di 8,0 dm2,0 k1,0 SO 41mm +T==»1250N <> 1800 N

HONSEL - Partner des Fachhandels

Wir unterstlitzen Handel und Verbande beim erfolgreichen Vertrieb der
HONSEL-Produkte. In Deutschland. In Europa. Weltweit.

* Gemeinsam und vertrauensvoll realisieren wir
Sonderprojekte bei den Kunden des Fachhand-
spartners und begleiten diese technisch.

*  Wir sind vor Ort prasent und betreuen in allen
Fragen rund um die Niet- und Befestigungstechnik
und geben wertvolle Tipps flr den Vertrieb.

* Wir bieten lange Erreichbarkeit, beste Verfligbar-
keit des Katalogsortimentes und schnelle Liefe-
rung fir hochste Flexibilitat.

* Individuelle Lésungen fir die erfolgreiche
Prasentation im Ladengeschaft (siehe unten).

el HONSEL ¢

-

Moy

Wir unterstitzen Ihre Verkaufsaktivitaten.
Gedruckt und digital.

Dazu liefern wir Daten, Texte, Bilder und Filme
fur Online-Shops und arbeiten hier mit bekannten
Losungen wie Nexmart oder Oxomi zusammen.

Wir schulen die Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter des Fachhandlers und geben so
Sicherheit beim Wiederverkauf.

Auf Hausmessen oder individuellen Kundenveran-

staltungen prasentieren wir die HONSEL Produkte
ansprechend und informativ.

HONSEL
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Kleinverpackungen Blindnietmuttern

Verpackungen

! Blindnietmutter SFM-R
———iy Stahl verzinkt [EJ
— Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen
M e I Nr. 7 €11.000 M s I Nr. 7 €11.000
M4 03 - 20 10,5 10842040200/31 100 20,03 M6 03 - 25 14,5 10842060250/31 100 31,28
D 6,0 k1,0 d, 9,0 1, max. 6,0 4 5000N D 9,0 k15 d, 13,0 1, max. 9,2 4 15000 N
M5 03 - 25 12,0 10842050250/31 100 21,91 M8 05 - 35 17,0 10842080350/42 50 21,33
D70 k1,0 d, 10,0 l; max. 7,5 4 9000N D 11,0 k15 d, 15,5 I, max. 11,5 4 20000 N

Blindnietmutter UNIVERSAL
Stahl verzinkt EJ

J Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

M = I Nr. 7 €11.000 M s I Nr. 7 €/1.000
M4 o5 -25 105 1087040000031 100 18,05 M6 05 -30 130  10870600000/31 100 23,90
D70 k04  dy80 I, max. 7,0 CD3Nm  $ 6500N D80 k04  d90  l,max.100  CD10Nm  $ 11500N
M5 o5 -30 115  10870500000/31 100 20,15 M8 o5 -30 155  10870800000/31 100 26,96
D70 k04  dy80 I, max. 8,0 CD5Nm 4 8000N D 10,0 k04  d110  lLmax.M5  CD20Nm  $ 14500N

0 Mindestabnahme bei allen Kleinverpackungen:
10 Einheiten pro Abmessung!

LHONSEL - T
! HONSEL P i, HONSEL "
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Blindnietmuttern

Blindnietmuttern

Flachkopf
Senkkopf
Kleiner Senkkopf

NEU ,,headless*
Ohne Uberstand!
Aluminium
Stahl

Edelstahl
A2 + A4

> 300

Abmessungen sofort
ab Lager verfligbar

Schon in den 80er Jahren begann HONSEL die Entwicklung
und Herstellung von Blindnietmuttern und -schrauben sowie
passender pneumatisch-hydraulischer Setzgerate - heute
erganzt um leistungsfahrige Akku-Nietwerkzeuge.

Blindnietmuttern sind echte Alleskénner und ein fester Bestand-
teil der modernen Montagetechnik mit nahezu unbegrenzten
Einsatzmoglichkeiten in allen Bereichen der Industrie und des
Handwerks.

Sie ermdglichen es,

— Gewinde verschiedenster Ausflihrungen in

— dunne oder geringfeste Bauteile, Hohlprofile oder andere,
nicht beidseitig zugangliche oder

— bereits oberflachenbeschichtete Bauteile einzubringen
und gleichzeitig die

— Bauteile miteinander zu verbinden und

— zusatzliche Anbauteile zu befestigen.

Offene + Zusatzliche

geschlossene

Ausfiihrungen

Abdichtung

madglich

Randelung +
Sechskant-
schaft

als Verdrehsicherheit

Klemmbereiche

0,3-9,0 mm

Wir finden gemeinsam mit unseren Kunden individuelle Losun-
gen mit Anpassungen aller Parameter und produzieren diese
Sonderformen (»> Seite 80) bei entsprechenden Bedarfsmengen
schnell und flexibel in héchster Qualitét — auf Wunsch mit doku-
mentierter Prifung jedes einzelnen Teiles.

Neuestes Entwicklungsbeispiel von HONSEL - die Rivet Nut
,headless“, die eine Verarbeitung ohne jeglichen Uberstand
mdoglich macht (P Seite 92)!

Aufderdem bieten wir eines der umfangreichsten, differenziertes-
ten Sortimente von Standardprodukten sofort ab Lager verfugbar.

Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 246.




Blindnietmuttern

Blindnietmutter Serie  Material Setzkopf Schaftform Schaftausfiihrung Seite

E
£
c| £ 2|2 E
= n K]
2R &
AFM 850 X Flachkopf Rundschaft offen 82
AFM-G 854 X Flachkopf Rundschaft geschlossen 82
ASM 851 X Senkkopf Rundschaft offen 83
ASM-G 855 X Senkkopf Rundschaft geschlossen 83
ASM-KLSK 851 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 83
OPTO®SFM 895 X Flachkopf Rundschaft offen 85
OPTO®SSM 895 X Senkkopf Rundschaft offen 85
SFM 852 X Flachkopf Rundschaft offen 86
SFM-G 856 X Flachkopf Rundschaft geschlossen 86
SFM-R 842 X Flachkopf Rundschaft offen / gerandelt 87
SFM-PL 816 X Flachkopf Rundschaft offen / geschlitzt 88
SFM-H 817 X Flachkopf Rundschaft offen / geschlitzt 89
SSM 853 X Senkkopf Rundschaft offen 90
SSM-G 857 X Senkkopf Rundschaft geschlossen 90
SSM-R 845 X Senkkopf Rundschaft offen / geréndelt 91
SSM-R HEADLESS 801 X ohne Kopf Rundschaft offen / gerandelt 92
SSM-KLSK 841 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 94
SSM-R-KLSK-G 847 X kleiner Senkkopf Rundschaft geschlossen / gerandelt 94
SSM-R-KLSK 843 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 95
UNIVERSAL 870 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 96
UNIVERSAL-R 871 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 96
UNIVERSAL-R-G 872 X kleiner Senkkopf Rundschaft geschlossen / gerandelt 96
FLATSERT 874 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 97
FLASTER-R 844 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 97
HEXAFORM®-FK 868 X Flachkopf Sechskantschaft offen 98
HEXAFORM®-KLSK 892 X kleiner Senkkopf Sechskantschaft offen 98
HEXAFORM®-KLSK-G 887 X kleiner Senkkopf Sechskantschaft geschlossen 99
HEXATOP®-FK 867 X Flachkopf Teilsechskantschaft offen 100
HEXATOP®-KLSK 893 X kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft offen 100
HEXATOP®-FK INCH 867 X Flachkopf Teilsechskantschaft INCH offen 101
HEXATOP®-KLSK INCH 893 X kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft INCH offen 101
EFM 858 X Flachkopf Rundschaft offen 102
EFM-G 860 X Flachkopf Rundschaft geschlossen 102
EFM-R 848 X Flachkopf Rundschaft offen / gerandelt 103
ESM 859 X Senkkopf Rundschaft offen 104
ESM-R 865 X Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 105
ESM-KLSK 802 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 106
ESM-KLSK-G 840 X kleiner Senkkopf Rundschaft geschlossen 106
ESM-R-KLSK 849 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 107
UNIVERSAL-E 873 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 108
UNIVERSAL-E-R 891 X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 108
HEXATOP®-E-FK 877 X Flachkopf Teilsechskantschaft offen 109
HEXATOP®E-KLSK 879 X kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft offen 110
HEXATOP®-E-KLSK-G 805 X kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft geschlossen 110
EFM A4 858 x  Flachkopf Rundschaft offen 11
ESM A4 859 x  Senkkopf Rundschaft offen 1M1

Uvdom eVNG 2

DER Akku-Nieter fiir Blindnietmuttern von M3-M12

BOSCH

Jetzt mit AMPShare-Akkus! ~ [AMPifyShare]i ¢

www.honsel.de




Blindnietmuttern individuell

Mehr als 90 Jahre Erfahrung

in der Entwicklung und Produktion von Blindnietmuttern und
modernste Fertigungskapazitaten ermoglichen es uns, das Befes-
tigungselement bei entsprechendem Bedarfsvolumen im kleinsten
Detail fur die Einbausituation und die eingesetzten Verarbeitungs-
werkzeuge und -komponenten auszulegen und zu optimieren.

c
c
2
£
5
=
i=
Q2
=
°
=
o

Erfahrene Entwicklungsingenieure und Anwendungsberater vor Ort
betreuen lhre Projekte von der ersten gemeinsamen Idee, Uber die
verschiedenen Bemusterungsphasen bis zur Lieferung in die Serie.

Alles aus einer Hand. Alles von HONSEL.

Unter- und
Oberkopf-

Zertifizierte Blindnietmuttern

Dichtmittel HOCHFEST

Sonder-

verzahnungen | Kopfformen

Individuelle
Schaft- und Zusatz- Spezielle Verlangerte
Gewinde- funktionen  Oberflichen Fasen

geometrien




Blindnietmuttern individuell

Verdrehsicherung

Feste Positionierung in der Bohrung - elementar flr eine perfek-
te Verbindung.

Neben (Teil-)Sechskant-Schaftformen und unterschiedlichen
Randelungen kann eine erhdhte Verdrehsicherheit vor allem
in weichen Bauteilen durch Verzahnungen unter dem Kopf der
Blindnietmutter erreicht werden. Oberkopfverzahnungen sind
eine zuverlassige Sicherung zu aufliegenden Bauteilen.

Dichtungen und Oberflachen

Um der steigenden Nachfrage nach gas- und wasserdich-
ten Gewindetragern nachzukommen, bieten wir verschiedene
Lésungen fir die perfekte Verbindung.

Wir liefern Neoprenringe lose oder maschinell montiert. Aul3er-
dem entwickelt HONSEL Blindnietmuttern, bei denen die Dich-
tung aus zertifizierten Werkstoffen auf der Unterkopfseite aufge-
spritzt ist, so dass beim Setzen ein sicherer Formschluss von
Bauteil und Gewindetrager entsteht.

Fir héchste Anforderungen an dauerhafte Bestandigkeit gegen
Korrosion und andere Einfllisse realisieren wir mit unseren loka-
len Partnern die optimale Oberflachenbeschichtung und entwi-
ckeln diese laufend weiter.

Geometrien

Alle Teile der Blindnietmutter kdnnen bei Bedarf nach Kunden-
vorgabe angepasst werden. Dies realisieren wir mit der umfas-
senden Erfahrung aus Tausenden von Anwendungsfallen.

Der Ausfiihrung der Kopfformen weit Gber den bekannten Stan-
dard hinaus sind kaum Grenzen gesetzt. Von besonders grolRen
Flachkopfen als Kraftaufnahmeflache oder als Lochverstarkung
bei weichen Bauteilen bis zur neuen, vollstandig tUberstandslo-
sen Blindnietmutter ,headless® ohne Kopf ist fast alles moglich.

Auch die eingebrachten Gewinde passen wir an die einzufiih-
rende Schraube an und fertigen besonders lange Fasen, um
eine vollautomatische Zuflhrung prozesssicher zu gestalten.

Honsel HOCHFEST

Die HONSEL HOCHFEST Technologie ermoglicht eine deut-
liche Erhéhung der Gewinde-Tragfahigkeit und die Aufnahme
hoher Drehmomente. Es ist sichergestellt, dass bei mechani-
scher Uberbelastung eine Schraube wesentlich eher versagt,
als die HONSEL Blindnietmutter.

Zusatzfunktionen

Angepasste Kopf- und Schaftgeometrien kdnnen eigene Zusatz-
funktionen wie zum Beispiel das Zentrieren von Bauteilen oder
die Nutzung als Abstandshalter bieten.

www.honsel.de

b T

81

c
£
[}

=
=
S

=

Q
c

o

£

m




Blindnietmutter AFM

CAD

Serie

EJ Aluminium DATEN 850
Flachkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
k
¥
! = =
— ! = SN
g "
M
EN AW-5754 [AIMg3] -
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
05 - 30 170 10850080300 500 254,28
M3 o03-20 85 10850030200 500 110,85
M8 30 -55 195 10850080550 500 259,07
D50 k08  d,70 I, max. 60 C21Nm  $ 1500N 55 - 715 215 10850080750 500 264,59
M4 15 - 30 10 10850040300 500 111,90 D110 k15~ dc160  limax.135  CP18Nm ¢ 11000N
25 - 40 120 10850040400 500 115,54 M10 10 - 40 220 10850100400 250 360,20
D60 k08  d,100 1, max.80 CP3Nm  $2600N 30 - 60 240 10850100600 250 380,00
05 - 30 120 10850050300 500 121,98 D 13,0 k20 d190  limax.165  CP28Nm  $ 17500N
M5 25 - 45 135 10850050450 500 129,83
M12 10 - 40 240 10850120400 100 601,93
40 - 60 150 10850050600 500 137,80
D70 k10  d, M0 1, max.90 CD4Nm 4 4300N D160 k20  d,230  l,max.185  CD45Nm  $ 28000N
M6 05 - 30 145 10850060300 500 195,80
30 - 45 160 10850060450 500 203,07
D90 k15  d130  Lmax.10  CP6Nm 4 6700N
Blindnietmutter AFM- i
dnietmutte G CAD| [Serie
EJ Aluminium DATEN 854
Flachkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE
dk
k
D+0.1
! Iz ==
I = SN
7 |
EN AW-5754 [AIMg3] M
M e I Nr. (7 €/1.000 M = [ Nr. (7 €/1.000
M4 o3 -20 155 10854040200 500 131,58 M8 o5 -30 265 10854080300 250 338,52
D60 k08  d,100  Lmax.135  CD3Nm 4§ 2600N D 11,0 k15  d,160  l,max.230  CD18Nm  $ 11000N
M5 03 -30 185 10854050300 500 149,64 M10 10 - 30 325 10854100300 250 573,10
D70 k10 d 110 Lmax.155  CD4Nm 4§ 4300N D130 k20  d,190 I, max.285  CD28Nm  $ 17500N
M6 05 - 30 220 10854060300 500 248,41
30 - 45 230 10854060450 500 258,72
D90 k15  d,130  l,max.185  CPG6Nm 4 6700N

Informationen Uber zusétzliche Abdichtungsmdglichkeiten fiir geschlossene Blindnietmuttern finden Sie auf P Seite 81.

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer Blind- Serienname: AFM
nietmuttern fur lhre Anfrage oder Bestellung, die sich wie neben- + Gewindegrole: M6
stehend zusammensetzt: + maximaler Klemmbereich: 3,0 mm

= Kurzbezeichnung: AFM 6-30




Serie| |CAD
851) lonine

Blindnietmutter ASM
Aluminium [EJ
Senkkopf | Rundschaft | offen

4
~
. D*0.1
| = =
: = SN
M
EN AW-5754 [AIMg3] -

M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 15 -35 15 10851040350 500 12,49 M8 15 - 45 185 10851080450 500 256,85
D60 K15 83 I max.80 Cosnm 4 200N 40 - 60 200 10851080600 500 259,78

D110 k15  d,133 1, max. 135
M5 20-40 130 10851050400 500 124,55 k 1 max Co18Nm 4 11000N
570 s g o 15 - 30 205 10851100300 250 373,90
' ’ K e Codhm 3 430N M10 30 - 45 220 10851100450 250 381,29
M6 15 - 45 160 10851060450 500 199,91 35 - 65 240 10851100650 250 44327
40 - 60 175 10851060600 500 203,76 D10 KiS 4155  hmax165  CD2sNm & (500N
poo k15 d13  max. 1.0 Co6Nm  § 670N M12 17 - 45 260 10851120450 100 601,93
D160 k19  d190  Lmax.175  CD45Nm  $ 28000N
Serie| [CAD »‘ Bllndnletmutter.ASM G
855 DATEN Q Aluminium [EJ
ONLINE Senkkopf | Rundschaft | geschlossen
90°
o
D+0,1
dk ) > <
[ )= A
PN SN
A v
EN AW-5754 [AIMg3] M

M E= I Nr. (7 €11.000 M == I Nr. (7 €11.000
M5 15-40 195 10855050400 500 171,89 M8 15 -45 280 10855080450 500 353,99
D70 k15  d93  Lmax.155  CD4Nm 4 4300N D110 k15  d,133  Lmax.230  CD18Nm  $ 000N
M6 15 -45 230 10855060450 500 248,06
D90 k15  d113  Lmax.185  CD6Nm 4§ 6700N

Serie| [CAD Blindnietmutter ASI\I/I.KLSK
851 DATEN Aluminium [EJ
ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen
k
t
i D+0,1
)2 74
PN SN
\ o
EN AW-5754 [AIMg3]

M e I Nr. (7 €/1.000 M = [ Nr. (7 €/1.000
M4 05 - 20 100  1085104020000010 500 116,36 M6 05 - 30 150  1085106030000010 500 186,66
D60 k05  d68 I max.65 CP2Nm 4 240N D90 k06  d,100  Lmax.100  CDeNm 4 6000N
M5 05 - 30 120 1085105030000010 500 128,66
D70 k05  d80  lLmax.75 CP4Nm 4 4000N

www.honsel.de
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Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®

Mittlerweile ein echter Klassiker und ganz typisch HONSEL.
Urspringlich als Sonderartikel individuell konstruiert, war die
HONSEL-Entwicklung schon 2007 die erste in Serie gefertigte
Blindnietmutter mit Mehrbereichseigenschaften.

Keine
Vermischung

unterschiedlicher
Klemmenereiche

Reduzierung

von Lager- und
Fehlerkosten

Die optimale Verarbeitung

AKKUBETRIEBEN
Rivdom eVNG 2 - mit AMPShare-Akkus!
» Seite 164

Auf Anfrage ist bei entsprechendem Bedarf die Produktion in
anderen Werkstoffen, Grofien oder Ausfiihrungen (Unterkopf-
verzahnung, Sechskantschaft oder als geschlossene Variante)
maoglich.

Einsparung

in der
Artikelvielfalt

Verkiirzung
der Lieferzeiten

KRAFTGESTEUERT
Pneumatisch-hydraulisches
Setzwerkzeug VNG 703

» Seite 180




Serie| (CAD]| |EHsE Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SFM

895 DATEN | | F&i Stahl verzinkt [EJ
ONLINE) ([E= Flachkopf | Rundschaft | offen

, % D*0.1
= =z
N SN
C4C [1.0303]

M = I Nr. 7 €/1.000 M s I Nr. 7 €/1.000
M4 o5 -60 140 10895040600 500 21923 M6 o5 -60 175 10895060600 500 352,34
D60 k08  d,100 P 4 5200N D90 k15 d130 P 4 15500 N
M5 o5 -60 150 10895050600 500 259,43 M8 o5-75 215 10895080750 500 464,72
D70 k10 d 110 2 $ 9500N D110 k15  d160 P 4 21500 N

Serie| (CAD)| [EigE Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SSM
2 .
89 5 DATEN | |: Stahl verzinkt [EJ
ONLINE) ([ Senkkopf | Rundschaft | offen
90°
k
‘ ' % D+0.1
g _ d <
) 754
3 ; i DN NN¢
M
C4C [1.0303] —

M E= I Nr. (7 €/1.000 M E2] I Nr. (7 €/1.000
M4 15 -60 140 10895400600 500 222,04 M6 15 -60 175 10895600600 500 356,56
D60 k15 100 P $ 5200N D90 k15  d,130 P $ 15500N
M5 15 -60 150 10895500600 500 263,06 M8 15 -75 215 10895800750 500 468,23
D70 k15 d 110 P $ 9500N D10 k15  d,160 P $ 21500N

www.honsel.de




Blindnietmutter SFM
EJ Stahl verzinkt
Flachkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
onine) (852

.l i N P D*0.1
)= 754
PN N
CAC [1.0303]

M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M3 05 - 20 90 10852030200 500 157,83 05 - 30 170 10852080300 250 373,09
20 - 35 107 10852030350 500 160,30 M8 30 - 55 195 10852080550 250 391,36
D50 k08  d,70 Lmax.70  Cp12Nm 4 4000N 55 - 75 215 10852080750 250 410,93
70 - 90 230 10852080900 250 444,68

M4 05 - 30 10 10852040300 500 180,22
25 - 50 132 10852040500 500 198,73 D10 k15 dc160  Limax.135 TP 24Nm  § 23500N
D 6,0 k08  d, 100 I, max. 80 CD4Nm 4 520N M10 10 - 30 205 10852100300 250 467,07
45 - 60 235 10852100600 250 47936
M5 o05-30 120 10852050300 S i D130 k20  d190  l,max.165  CD50Nm $ 37000N
D70 k10 d110 I max. 9,0 CP6Nm  $ 9500N M12 1,0 - 40 250 10852120400 100 839,79
35 - 70 280 10852120700 100 918,77

05 - 30 145 10852060300 500 289,19
M6 30 - 45 160 10852060450 500 298,68 D160 k20 d230  lmax.165  CP82Nm 4 54000N

45 - 60 175 10852060600 500 308,06

D90 k16 d130  lmax. 10  CP1Nm 4 16500N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf

P Seite 84.
Bllndnletmgtter SFM-G CAD| (Serie
EJ Stahl verzinkt DATEN 856
Flachkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE
dk
e k
] o Do
i | = 54
DN NN
g
C4C [1.0303] M
M == | NF. (7 €/1.000 M = | NF. (7 €/1.000
M5 05 - 30 17,0 10856050300 500 289,54 M8 05 - 35 252 10856080350 250 532,44
D70 k1,0 d, 11,0 I, max. 15,5 Co6Nm t 9500 N D 11,0 k13 d, 14,0 I, max. 17,5 C o 24Nm t 23500 N
MG 05 - 30 21,5 10856060300 500 385,27

D90 k12 d120  lymax.160  CP1Nm 4 16500N




Seriel (CAD [ Blindnietmutter SFM-R
erie 2 :
842 DATEN (™ Stahl verzinkt EJ
ONLINE Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen
dk
4 k
e 1
El3 ! o
..:.:: 1‘ ] ! & 754
% N SN =
L
— (2]
C4C [1.0303] M
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
05 - 35 170 10842080350 250 385,04
M4 o03-20 105 10842040200 500 183,61 M8
35 - 50 195 10842080500 250 41223
D60 K10 d90 I, max. 6,0 $ 5000N DMO k15  d 155 I, max. 115 $ 20000 N
M5 03 - 25 120 10842050250 500 207,98 M10 10 - 45 195 10842100450 250 469,52
25 - 50 155 10842050500 500 225,56 40 - 55 220 10842100550 250 489,30
D70 k10 dy100 I, max.75 $ 9000N D130 k20  d175 I, max.135 $ 28000N
03 - 25 145 10842060250 500 294,81
M6 M12 10 - 40 230 10842120400 100 820,11
25 - 50 180 10842060500 500 311,22
D90 k15 d130 I, max.92 $ 15000N D160 k22  d,220 I max. 140 $ 32000N

Kleinverpackungen der Serie 842 finden
Sie auf P> Seite 77.

www.honsel.de




Presslaschen-Blindnietmuttern SFM-PL

HONSEL Presslaschen-Blindnietmuttern wurden fur
Anwendungen entwickelt, bei denen hohe Auszugskrafte
bendtigt werden.

Klemm-
= e Der geschlitzte Schaft fachert sich beim Setzen in vier bereiche
2 - Laschen auf, die sich gleichmaRig und groRflachig auf

das Bauteil legen und so die auftretenden Krafte gleich-
maRig verteilen. Kunststoff, dinnwandige Bleche sowie

andere spréde oder leicht brechende Materialien kénnen GleichmaBige
so sicher verarbeitet werden. Kraft-
AuRerdem bieten Presslaschen-Blindnietmuttern einen verteilung
sehr groRen Klemmbereich.

sehr grofRe

Presslaschen-Blindnietmutter SFM-PL EoE] CAD) (Serie

. =
EJ Stahl verzinkt z DATEN 81 6
Flachkopf | Rundschaft geschlitzt | offen = ONLINE
P dk
L . k
T ———— . -
fiky B P
ﬁ@__‘ ' ! X =z =
1 L N X
L by — I4
C4C [1.0303] M
M == I Nr. (7 €/1.000 M == I Nr. (7 €11.000
M5 o5 -45 220 10816050450 250 265,34 M8 o5 -71 289 10816080710 250 682,90
D75 k10  d, 127 I, max. 83 CD9Nm 4 9800N D 11,1 k16  d,196  l,max.136  C21Nm  $ 27000N
M6 o5 -71 257 10816060710 250 47738 M10 o5 - 71 310 10816100710 200 891,17
D83 k16  d.164 I, max. 117 C12Nm  $ 15000N D 13,1 k22 d222  l,max.144  CD37Nm  $ 31000N

Bitte beachten: Zum Setzen der Presslaschen-Blind-
nietmuttern sind Sondergewindedorne notwendig.

Fur die optimale Verarbeitung von HONSEL Press-
laschen-Blindnietmuttern ist ein Werkzeug mit groRem
Hub naétig.

HONSEL bietet hier entweder den Akku-Nieter Rivdom
eVNG 2 P Seite 164 oder mit der VNG 753 » Seite
184 ein spezielles pneumatisch-hydraulisches Setz-
werkzeug an.

Sprechen Sie ggf. bitte lhren Fachhandler vor Ort oder
unser Vertriebs-Team flr erganzende Informationen
oder eine Vorfuhrung an!




Hohlraum-Blindnietmuttern SFM-H

Geschlitzte Blindnietmutter mit Gewindeeinsatz
speziell fur den Einsatz in sproden, weichen Materiali-
en wie zum Beispiel Kunststoff oder Plexiglas.

Besonders auf unebenen Oberflachen bieten diese
Blindnietmuttern eine hervorragende Verdrehsicherheit.

Durch den groRen Klemmbereich ist ein flexibler Einsatz
bei unterschiedlichen Materialstarken gewahrleistet.

Serie! [CAD Hohlraum-Blindnietmutter SFM-H
81 7 DATEN Stahl verzinkt [EJ
ONLINE Flachkopf | Hohlraum | offen
dk
W ——
& *
: D+0.3
Jﬂ}?i ! =z =
‘ /) N N
: ]
CAC [1.0303] -~
M == I Nr. (7 €/1.000 M == I Nr. (7 €11.000
M4 01 - 50 15,2 10817040500 500 360,78 MG 01 - 50 17,0 10817060500 500 487,92
D 8,0 k16 d 122 C2 1.1Nm $ 245N D 12,0 k1,6 d, 16,0 C222Nm $ 390N
M5 01 - 50 16,8 10817050500 500 402,85
D 10,0 k16 d, 14,0 C222Nm $ 290N
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Blindnietmutter SSM
EJ Stahl verzinkt
Senkkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
onne) (853

y *
4]
,"ﬁ 14 D*0.1
|
. = =
; N SN
C4C [1.0303]
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
15 - 45 185 10853080450 250 375,31
M4 15 -35 15 10853040350 500 183,97 M8
45 - 60 200 10853080600 250 393,36
D6, k15  d83  l,max.80 CP4Nm 4 5200N D110 k15  d133  l,max.135  Cp24Nm 4 23500N
30 - 45 220 10853100450 250 493,31
M5 15 - 40 130 10853050400 500 208,34
M10 45 - 60 235 10853100600 250 512,76
D7,0 k15  d93 1, max.90 CPD6Nm 900N 60 - 90 265 10853100900 250 537,60
M6 15 - 45 160 10853060450 500 290,83 D 13,0 k15  dc152  lLmax.165  CQ50Nm 4§ 37000 N
45 - 60 175 10853060600 500 299,50
D90 k15  d113  Lmax.10  CP1Nm 4 16500N

Beachten Sie die OPTO®-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf
P Seite 84.

Blindnietmutter SSM-G ,3 CAD| [Serie
EJ Stahl verzinkt " gﬁzm“E 857

Senkkopf | Rundschaft | geschlossen

) 90°
k
| !
D+0,1
.‘%-\_4 , | di J d -
] = =z

. _ L = N

A1
C4C [1.0303]

M E= I Nr. (7 €/1.000 M == I Nr. (7 €/1.000
M5 15 - 40 195 10857050400 500 307,82 M8 15 - 45 280 10857080450 250 555,41
D7,0 k15  d,93  l,max.155  CD6Nm 4 950N D10 k15  d133  Lmax.230  CD24Nm  $ 23500N
M6 15 - 45 235 10857060450 500 396,76 MA0 15 - 30 305 10857100300 250 674,11

D90 k15 d, 113 l; max. 18,5 CQo 1MNm 4 16500 N D 13,0 k15 d, 14,9 I, max. 28,5 CQ950Nm 4 37000 N




- E3SiE Blindnietmutter SSM-R
Serlel |(|:'>:ATAE[I\J) .'1 QE |@ Stahl verzinkt EJ

ONLINE Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen
90°
L pos
: = 54
== N NN
C4C [1.0303]

M = I Nr. (7 €/1.000 M s I Nr. (7 €/1.000
M4 1,5 - 35 11,5 10845040350 500 177,99 M8 15 - 45 19,0 10845080450 500 370,51
30 - 50 13,0 10845040500 500 198,85 35 - 65 21,0 10845080650 500 404,02

D 6,0 k15 d 83 1, max. 8,0 4 5000N D 11,0 k15 d, 133 I, max. 13,5 4 20000 N
M5 15 - 40 13,5 10845050400 500 211,15 M1 0 15 - 45 22,0 10845100450 250 474,56
40 - 65 16,0 10845050650 500 226,85 35 - 65 25,0 10845100650 250 485,45

D70 k15 d, 93 1, max. 9,0 $ 9000 N D 13,0 k16 d, 15,7 I, max. 14,5 4 28000 N
M6 15 - 45 16,0 10845060450 500 293,29 M1 2 20 - 45 245 10845120450 100 739,96
45 - 65 18,0 10845060650 500 306,06 45 - 75 215 10845120750 100 891,35

D9,0 k15 d 113 I, max. 11,0 4 15000 N D 16,0 k19 d, 19,0 I, max. 17,5 $ 45000 N

Wir entwickeln Verbindungselemente.

Individuell und fir das Standardsortiment. Aktuelles
Beispiel auf der folgenden Doppelseite: Die vollstan-
dig Uberstandslose Blindnietmutter HEADLESS.

Thomas Kamrad | Leiter Anwendungstechnik Sonderteile
Seit 27 Jahren bei HONSEL.

www.honsel.de




Uberstandslose Blindnietmuttern HEADLESS

Die HONSEL Blindnietmutter HEADLESS ist ein typisches Beispiel einer
Produktentwicklung bei Honsel. Urspriinglich als Sonderlésung konzipiert
und produziert, ist die Mutter aufgrund des grof3en Interesses direkt ins
Standardsortiment aufgenommen worden.

|

(9}
(7]
1]
—
()
<<
1]
a5

Die Blindnietmutter wird mit Uberstand 0 mm in glatten Bohrungen, ohne
Senkung, gesetzt. Der Wegfall des Prozesses ,Senken” an der Bohrung
enthalt enormes Einsparungspotential. Durch den Uberstand 0 mm kénnen
Bauteile storkantenfrei montiert werden bzw. tibereinander gleiten.

Blindnietmutter HEADLESS SM-R
E1 Stahl verzinkt
Ohne Kopf | Rundschaft gerandelt | offen

CAD| (Serie
onne) 801

di
' — | = =
I N NN
C10C [1.0214] M
M =3 I Nr. (7 €/1.000
M6 25 - 55 180 20801060550 500 260,49 min. Ausdriickkraft in N bei 3 mm Klemmbereich
Alu Stahl
D90 C2 10Nm ¥ 15000 N M6 M8 M10 M6 M8 M10
M8 25 - 55 190 20801080550 250 33873 700 650 820 600 280 800
D 11,0 C 24Nm $ 23500N
M10 25 - 55 220 20801100550 250 584,41 0 Bitte beachten: Zum Setzen der Uberstandslosen
Blindnietmuttern sind Sondermundstiicke notwendig!
D 13,0 Co 48Nm $ 37000N

y )
gwmw+ 2
%)

0 Vormontierte Bauteile einfacher @ Verschraubung 9 Verschraubung
montieren. Keine Stérkante beim
Ubereinander gleiten von zwei 9 Gleiten unter Storkante. 9 Keine Sicke oder Senkung fur
Bauteilen. Kein Spalt nach der einen Kopf erforderlich.
Montage zwischen zwei Bauteilen

durch Uberstehenden Kopf der
Blindnietmutter.



Uberstandslose Blindnietmuttern HEADLESS

Verarbeitung mit Keine
ioneeL 100 mm | seniung | Zeit ;
werkzeugen erstan erforderlich eInSparung UE'J
&
- Hochwertiger Einfaches Bauteile liegen
Kelne Korrosions- vollstiandig auf
Storkanten sc_hutz. Entfe FrNneén Trigermaterial
(Zink-Nickel) mOQ|ICh auf

Der Einsatz von vorhandenen HONSEL Handnietwerkzeugen, pneumatisch-hydrauli-
schen Setzgeraten und Akku-Nietern ist unter Verwendung eines angepassten Mund-
stlickes maoglich.

€/Stck.
321620004206 Mundstiick M6 HEADLESS eVNG 2
321620004208 Mundstiick M8 HEADLESS eVNG 2 48,40
321620004210 Mundstiick M10 HEADLESS eVNG 2
321800004206 Mundstiick M6 HEADLESS VNG 703/903
321800004208 Mundstiick M8 HEADLESS VNG 703/903 48,80
321800004210 Mundstiick M10 HEADLESS VNG 703/903

(X) NO | ¥) YES]

1
t
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Blindnietmutter SSM-KLSK

EJ Stahl verzinkt CAD

Serie

DATEN 8 41
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
4 K
F ,& i ¢
! { 3 D+0.1
"._"- / l4 DN NN
"N
C4C [1.0303] M
M 5 1 NF. (7 €/1.000 M & | Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -20 100 10841040200 500 150,92 M6 o5 -30 150 10841060300 500 206,47
D 6,0 k05  d7,0 I, max. 80 CP3Nm 4 5000N D 9,0 k05  d,100  l,max.120  C10Nm  $ 15000N
M5 o5 -30 120 10841050300 500 161,70 M8 o5 -30 160 10841080300 500 279,93
D70 k05  d,80 I, max. 9,0 CD5Nm 4 900N D 11,0 k05  d,120  l,max.135  CD20Nm 4 20000N
Blindnietmutter SSM-R-KLSK-G CAD) (Serie

EJ Stahl verzinkt

DATEN 847
Kleiner Senkkopf | Rundschaft geréandelt | geschlossen ONLINE
dk
I
; i

I | K D

1 — Bl = [ Z

\ " = =

C4C [1.0303] M,

M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M5 05 - 3,0 18,5 10847050300 500 479,01 M8 07 - 40 240 10847080400 500 631,81
D70 k0,5 d,8,0 I, max. 14,5 4 10000 N D 11,0 k0,5 d, 12,0 1, max. 19,0 $ 27000N
M6 o5 -30 210 10847060300 500 554,35
D90 k05 d, 10,0 I, max. 17,0 4 15000 N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer Serienname: SSM-G

Blindnietmuttern fir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich + Gewindegrole: M5

wie nebenstehend zusammensetzt: + maximaler Klemmbereich: 4,0 mm

= Kurzbezeichnung: SSM 5-40 G



Blindnietmutter SSM-R-KLSK

Serie| |CAD % ‘ ‘3 _
843 gﬁ[ﬁ\l’\llz o E " Stahl verzinkt EJ

Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

£

s R
== i

I'I \ K R P D+0.1
/ 1
: ] — )% 22
\ = . 7
l4 0
' (2]
C4C [1.0303] M
M s [ Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
05 - 35 170 10843080350 500 278,29
M3 o03-15 90 10843030150 500 136,27 M8
35 - 50 200 10843080500 500 307,94
D50 k05  dy60 I, max. 6,2 $ 3500N D10 k08  d,120 I max.100 4 18000N
M4 03 - 20 100 10843040200 500 157,95 M10 05 - 45 210 10843100450 250 485,69
20 - 40 130 10843040400 500 163,70 45 - 60 220 10843100600 250 531,28
D60 k06 7.0 I, max. 7,0 $ 5000N D130 k08  d.140 I, max.125 $ 25000N
03 - 25 120 10843050250 500 172,83
M5 M12 10 - 40 230 10843120400 100 728,01
25 - 40 140 10843050400 500 198,85
D70 k07  d,80 I, max. 7,0 4 800ON D160 k13  d.170 I, max.160 $ 32000N
M6 03 - 25 150 10843060250 500 215,95
25 - 50 170 10843060500 500 236,81
D90 k07  d,100 I, max.85 $ 12000N

Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietmuttern
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 246.
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Blindnietmutter UNIVERSAL

CAD| (Serie

E1 Stahl verzinkt DATEN 870
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
k
!
{ 4 D+0.1
) ) =
\ = =

CA4C [1.0303]

M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 o5-25 105 10870400000 500 166,16 M8 05 -30 155 10870800000 500 290,47
D7,0 k04  d80 I, max. 7,0 ) 4 6500 N D 10,0 k04  d10 I, max.115 @ 4 14500 N
M5 o05-30 15 10870500000 500 183,26 MA0 o5 -30 175 10870100000 250 512,41
D70 k04  d,80 I, max. 8,0 @ 4 8000 N D 120 k04  d130 I, max. 130 @ 4 22000N
M6 05 -30 130 10870600000 500 222,40 ) . .

Kleinverpackungen der Serie 842 finden
D380 k04  d90 I, max. 10,0 ') 4 11500 N Sie auf P Seite 77

Blindnietmutter UNIVERSAL-R

P

CAD| (Serie

E1 Stahl verzinkt DATEN 871
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen ONLINE
dk
: k
"i f i — D*0.1
{ i ; 1 > <
e r Z =
— I PN N
CAC [1.0303] M
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -30 105 10871400000 500 181,51 M8 05 -30 155 10871800000 500 307,71
D70 k04  d,80 I, max. 7,0 4 6000N D 10,0 k04  d,M5 1, max.15 4 14000 N
M5 05 -30 115 10871500000 500 198,61 M10 o5 - 30 175 10871100000 250 534,09
D70 k04  d,80 I, max. 80 4 7500N D120 k04  dc130  I,max.130 4 17500 N
M6 05 -30 130 10871600000 500 236,81
D8O k04  d90 I, max.100 4 10000 N
Blindnietmutter UNIVERSAL-R-G »\ f\ CAD) (Serie
E1 Stahl verzinkt " " DATEN 872
Kleiner Senkkopf | Rundschaft geréandelt | geschlossen ONLINE
Wi
k
i
! D+O,1
: | | =z =7
\ ) B
- ! J
CA4C [1.0303] M
M E= I Nr. (7 €/1.000 M == I Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -25 165 10872400000 500 466,48 M6 05 -30 205 10872600000 500 514,98
D70 k04  d80 I, max. 130 4 6000N D80 k04  d90 I, max.160 4 10000 N
M5 05 -25 185 10872500000 500 487,80
D70 k04  d80 I max.145 $ 7500N




Seriel (CAD) (D Blindnietmutter FLATSERT

Bohrungen

Stahl verzinkt [EJ
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

874 [ouine

dk

.'#".S-"h
F CON i gy

i

b5

D+0,1

|
FLATSERT

C4C [1.0303] M

M = [ Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M3 o5-15 88 10874300000 500 135,92 M6 o8- 40 150 10874600000 500 239,04
D47 k03  d53 I, max.60 CD2Nm 4 3000N D95 k05  d105  Lmax.110  C10Nm  $ 13000N
M4 o5 -20 104 10874400000 500 151,63 M8 10 -40 160 10874800000 500 271,50
D64 k04  d72  I,max.80 Co3Nm 4 6000N D105 k06  d M5  Lmax.135  CP20Nm 4 16000N
M5 05 -30 120 10874500000 500 155,73

D71 k05  d81  I,max.90 Co5Nm 950N

Bohrungen

Stahl verzinkt [EJ
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

Seriel ICAD ,\ Fiir zéllige Blindnietmutter FLATSERT-R
" 4

844 [oiine

|
:\.-._._ - k
S S !
f ) \ = L
; .
1
C4C [1.0303] L8
M = [ Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -20 100 10844400000 500 159,48 M6 o7 -32 150 10844600000 500 250,06
D64 k04  d72 I max.80 $ 5500 N D95 k05  d104 I max. 110 $ 12000N
M5 05 -32 120 10844500000 500 166,04 M8 05 -30 160 10844800000 500 280,75
D71 k05  d81  l;max.90 $ 9000 N D105 k05  d15 I max.135 $ 15000 N
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Blindnietmutter HEXAFORM-FK

EJ Stahl verzinkt O)
Q

Flachkopf | Sechskantschaft | offen

CAD| (Serie
onne) (868

AN

N ~
r#,_-' KT
= i#
2 5 4
o} )qi
L
< —
> i
L
T
CA4C [1.0303] Swo
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
05 - 30 175 10868080300 250 404,96
M4 o5 -20 100 10868040200 500 192,52 M8
30 - 60 205 10868080600 250 507,48
SW60 k10  d90  l,max.75 Co5Nm 4 5200N SW110 k15  d160  l,max.130  C25Nm 4 23500N
10 - 45 220 10868100450 250 621,03
M5 o5 -30 130 10868050300 500 219,94 M10
40 - 60 235 10868100600 250 692,51
SW70 k10  d100 I, max.85 CP7Nm 4 9500N SW130 k20  d190  lmax.165  CP55Nm 4 37000N
M6 05 - 30 145 10868060300 500 314,27 v12 (0858120500 0 st
30 - 50 165 10868060500 500 332555 S ’ ’
SW90 k15  d130  L,max.105  CD13Nm  $ 16500N SW160 k20  d230  l,max.190  CP85Nm 4 56000N

Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK

EJ] Stahl verzinkt @

Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | offen

‘CAD| (Serie
onine) (892

N
' NI AN
: k
iw- ¥ .H-FA - |(|
.-"‘:._'.,,. N
M +0,1 2
C4C [1.0303] sw Sw
M == 1 Nr. (7 €11.000 M == I Nr. (7 €/1.000
M4 03 - 20 110 10892040200 500 M8 05 - 35 180 10892080350 250
20 - 40 135 10892040400 500 35 - 55 200 10892080550 250
SW60 SW266 k05 I, max. 6,5 CP3Nm 4 5000N SW1,0 SW2118 k08  lmax.15  CD20Nm 4 23000N
M5 03 - 25 140 10892050250 500 M10 10 - 35 225 10892100350 250 648,21
25 - 50 160 10892050500 500 30 - 60 235 10892100600 250 713,60
SW70  SW277 k06 I, max. 9,0 CD6Nm 4 900N SW130 SW2143 k09  l,max.165  C»55Nm 4 36500N
08 - 30 155 10892060300 500
M6 M12 10 - 40 245 10892120400 100 814,84
30 - 50 180 10892060500 500
SW90  SW298 k08 L max.100  CDfINm 4 16000N SW160 SW2173 k09  l,max.175  CD8sNm  $ 55000N

Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietmuttern
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 246.
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Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK-G
Stahl verzinkt [EJ
Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | geschlossen

k
. _
—— g
C4C [1.0303] M.

M 5 I Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -25 160 10887040250 500 279,69
SW60 SW266 k05  l,max.123  CD3Nm  $ 520N
M5 o5 -30 200 10887050300 500 303,84
SW70 SW277 k05  Lmax.152  CD6Nm  $ 9500N
M6 o5 -35 205 10887060350 500 374,73
SW90  SW298 k06  l,max.145  CD11Nm $ 15000N

Verdrehsicherung

Sonderversionen direkt ab Lager

Neben den in allen Bereichen verfligbaren Standardprodukten
mit Verdrehsicherungen, sind eine Vielzahl von Artikelvarianten,
zum Beispiel mit speziellen Oberflachen oder groReren Kopf-
durchmessern/-héhen, kurzfristig aus laufenden Fertigungen
lieferbar.

Sprechen Sie uns zu aktuellen Verfligbarkeiten gern an.

Informationen Uber Mdglichkeiten fir individuelle
Sonderanpassungen und weitere Verdrehsicherungen
finden Sie auf P> Seite 80.

www.honsel.de
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SW+0,1 SW2

M & I Nr. (7 €/1.000
M8 10 - 40 230 10887080400 250 516,39
SW10 SW2118 k07  l,max.170  C20Nm 4 23500N
MA0 10 - 45 285 10887100450 250 749,92
SW130 SW2143 k08  l,max.200  C»32Nm 4 30000N

Zum Beispiel Serie 20868

Blindnietmuttern HEXAFORM Sechskantschaft, Stahl mit
groRem Flachkopf

M6 Kopfdurchmesser 18 x Kopfhdhe 2,5

M8 Kopfdurchmesser 20 x Kopfhdhe 1,5

M10 Kopfdurchmesser 24 x Kopfhéhe 2,0
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Blindnietmutter HEXATOP-FK

CAD| ‘Serie

EJ Stahl verzinkt DATEN 867
Flachkopf | Teilsechskant | offen ONLINE
N
7 4 DN
.’ [
C4C [1.0303] M| Swo
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 03 - 15 103  10867040150/895 500 193,45 M8 03 -30 165  10867080300/895 250 404,61
SW6,0 k08  d90 I, max. 65 Co5Nm 4 5400N SW10 k15  d,160  l,max.105  CD26Nm 4 24000N
M5 03 - 20 120  10867050200/895 500 221,23 M10 25 - 40 190  10867100400/895 250 585,88
SW7,0 k10  dy 100 I, max. 80 CP85Nm 4 9000N SW130 k16  d,180  lmax.125  C»50Nm 4 32000N
M6 20 - 25 140  10867060250/895 500 316,02

SW9,0 k14 d, 13,0 l; max. 8,5 Co15Nm  § 15000 N

Blindnietmutter HEXATOP-KLSK
E1 Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

‘CAD| (Serie
onne) 893

g
C4C [1.0303] i

M E= I Nr. (7 €/1.000
M4 03 - 15 120  10893040150/895 500 20354
SW60  SW2 k05 I, max. 6,5 CD3Nm  $5400N
M5 03 - 20 130  10893050200/895 500 23225
SW70  SW2 k05 I, max. 9,0 CP6Nm 900N
MG 03 - 25 160  10893060250/895 500 322,93

SW9,0 sSw2 k0,6

1, max. 10,0 CQ 11Nm 4 15000 N

AN /‘\
&)
\ /
ol Y

Swro.1 Sw2
M == I Nr. (7 €11.000
M8 05 -30 175  10893080300/895 250 47,14

SW1,0  SW2 k06 lymax. 115  CP20Nm 4 20000 N
MA0 o5 - 45 210  10893100450/895 250 597,83

SW 13,0 swz k0,7 I, max. 12,5 Co32Nm 4 30000 N




Blindnietmutter HEXATOP-FK

1 Fiir zollige
Serle CA D Bohrung%n .
867 DATEN Stahl verzinkt [EJ
ONLINE Flachkopf | Teilsechskant | offen
AN
( N
) .
1 o
i & >
*‘ I <
T
pa " . +0,1
C4C [1.0303] M Swo.
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -20 100 10867040200 500 19345 M8 o5-30 165 10867080300 250 404,61
SW64 k06  d80  l,max.75 Co4Nm 4 3800N SW106 k15  d,160  lL,max.130  C»24Nm 4 12500N
M5 o5 -30 125 10867050300 500 221,23 M10 o5 - 30 190 10867100300 250 585,88
SW72 k07  d90  l,max.90 CP6Nm 4 6000N SW127 k20  d,165  lmax.165  C»50Nm 4 37000N
M6 o5 -30 145 10867060300 500 316,02
SW96 k08  d,120 Lmax.15  CP1Nm  $ 9500N
Serie| [CAD Fiir z8llige Blindnietmutter HEXATOP-KLSK
Bohrungen .
893 DATEN Stahl verzinkt EJ
ONLINE

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

¢ g N N
k
% . [
-~ 7
C4C [1.0303] ‘ M swror sw?

M E= I Nr. (7 €/1.000 M == I Nr. (7 €11.000
M4 o5 -20 100 10893040200 500 203,54 M8 o5 -30 180 10893080300 250 417,14
SW64  SW270 k04 I, max. 7,5 Co4Nm 4 3800N SW106 SW2115 k06  l,max.140  C24Nm $ 12500N
M5 06 -30 125 10893050300 500 232,25 MA0 10 - 40 225 10893100400 250 597,83
SW72 SW280 k05 I, max. 9,0 CPD6Nm 4 6000N SW127 SW2144 k08  l,max.160  CP50Nm 4 37000N
M6 o5 -30 155 10893060300 500 322,93
SW96 SW2105 k05 I, max. 11,5 CQ 1MNm 4 9500N

www.honsel.de 101




Blindnietmutter EFM
EJ Edelstahl A2
Flachkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
onne) (858

dk
k
D*0.1
. [ = —
! N NN
=
[1.4567] M
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
05 - 30 160 10858080300 500 1.214,40
M4 o5 -25 110 10858040250 500 608,61 M8
30 - 55 185 10858080550 250 1.304,51
D60 k10 d90 I max.80 CD4Nm 4 T000N D10 k15  d150  Lmax.115  CD24Nm  $ 27000N
M5 o5 -30 120 10858050300 500 664,74 M10 10 - 35 190 10858100350 250 1.636,94
D70 k15  d100 1, max.85 Co6Nm  $ 11000N D130 k20  d170  l,max.140  CP50Nm 4 40000N
M6 o5 -30 140 10858060300 500 82023
D90 k15 d 12,0 l; max. 10,0 Co 1MNm  § 18000N

Blindnietmutter EFM-G »'3 CAD| [Serie
2 Eclsta A2 P 860

Flachkopf | Rundschaft | geschlossen

di
i — .
- k‘
— f
D+0.1
! 1 = 24
N NN
I
[1.4567] M
M == 1 Nr. (7 €11.000 M == I Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -25 160 10860040250 500 854,91 M6 o5 -30 210 10860060300 500 1.148,32
D6,0 k1,0 d, 9,0 I, max. 13,0 C24Nm 4 7000N D90 k15 d, 12,0 1, max. 16,0 C2 1Nm 4 18000N
M5 o5 -30 180 10860050300 500 930,49 M8 o5 -30 235 10860080300 250 1.700,09
D7,0 k1,0 d, 10,0 I, max. 14,5 C26Nm 4 11000N D 11,0 k15 d, 15,0 1, max. 19,0 C224Nm 4 27000N
GroRere Klemmbereiche? HONSEL hat viele im Katalog nicht enthaltene Produkte am
Geschlossener Schaft? Lager oder produziert bei entsprechend groRem Bedarf die

Verdrehsicherung oder Zollgewinde? bendtigten Blindnietmuttern auf Anfrage nach Ihren Vorgaben.




Blindnietmutter EFM-R

Serie| |CAD

@

848 DATEN Edelstahl A2 EJ
ONLINE Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen
dk
k ¥ Tl;
D+0,1
— ! = 22
| N SN =
1 [T
Ll
[1.4567]
M = [ Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
05 - 30 145 10848060300 500 823,97
M3 o5 -20 100 10848030200 500 597,12 M6
30 - 50 160 10848060500 500 838,16
D50 k08  d,80 I, max. 7,0 $ 4000N D90 k15 d120 I, max. 100 $ 17000N
M4 05 - 25 o 10848040250 500 619,86 Mg %5 - 30 o 10848080300 500 1.225,89
25 - 40 125 10848040400 500 62924 30 - 55 185 10848080550 250 1.244,28
D60 k08  d,90 I, max. 8,0 4 6500N DMO k15  d150 I max. 120 $ 25000 N
M5 0% -0 20 10848050300 500 671,18 M10 10 %6 1 10848100350 250 1652,29
30 - 45 135 10848050450 500 682,67 35 - 60 215 10848100600 250 1681,82
D70 k10 dy100 1, max.85 $ 10000 N D130 k20  d,170 I max. 140 $ 38000 N

Optimale Dichtigkeit

Wir liefern bei entsprechender Bedarfsmenge Neoprenringe lose oder maschinell
montiert und produzieren den bendtigten Verbinder auch mit direkt aufgebrachten
und zertifizierten Dichtstoffen.

Weitere Informationen zu individualisierten Blindnietmuttern B> Seite 80.

spritz-
wasser-
dicht
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Blindnietmutter ESM

EJ Edelstahl A2 CAD

Serie

DATEN 8 59
Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
D*0.1
= =z
N NN
[1.4567]
M = I Nr. (7 €/1.000 M s I Nr. (7 €/1.000
15 - 45 180 10859080450 500 1.262,68
M5 15 -45 135 10859050450 500 674,93 M8
45 - 65 200 10859080650 250 1462,58
D70 k15  d100 1, max.85 CP6Nm  $ 11000N DMO k15  d140  Lmax.M5  CP24Nm 4 27000N
M6 5 - 45 160 10859060450 500 846,82

D90 k15 d, 12,0 1, max. 10,0 Co 1MNm  $ 16000 N




Serie

865

CAD

DATEN
ONLINE

Blindnietmutter ESM-R

Edelstahl A2 EJ

Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

[1.4567]

k15

15 - 45
45 - 65

k15

www.honsel.de

12,0

d, 9,0

13,0

d, 10,0

16,0
18,0

d, 12,0

Nr.

10865040400

1, max. 8,0

10865050450

I, max. 8,5

10865060450
10865060650

1, max. 10,0

90°
b
f
dk |
7l v
M
(7 €/1.000 M
500 621,38 M8
4 6500N D 11,0
500 678,09 M10
4 10000 N D 13,0
500 851,04
500 895,10
4 15000 N

Nr.
18,0 10865080450
21,0 10865080650
d, 14,0 1, max. 12,0
21,0 10865100450
d, 16,0 1, max. 14,5

D*0.1
) 754
= SN
(7 €/1.000
500 1.268,65
250 1359,70
4 25000 N
250 171485
4 38000N

ESM




Blindnietmutter ESM-KLSK CAD| ‘Serie

EJ Edelstahl A2 DATEN 802
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
" ‘ d
\ > K
' !
M Do
- —— ey — » >
; Ih PN NN
[1.4567] M

M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -25 110 10802040250 500 589,74 M8 o5 -30 160 10802080300 500 1.169,18
D60 k05  d70  l,max.80 CP4Nm 4 6500N D10 k05  d,120  Lmax.115  CD24Nm 4 25000N
M5 o5 -30 120 10802050300 500 641,06 M10 10 - 35 192 10802100350 250 1.559,36
D70 k05  d,80  l,max.85 CP6Nm 4 10000N D130  kO7  dy140  L,max.140  CD50Nm  $ 38000N
M6 o5 -30 140 10802060300 500 785,78
D90 k05  d100  Lmax.100  CP1INm $ 15000N

Blindnietmutter ESM-KLSK-G »-3 CAD) (Serie
E] Edelstahl A2 Q DATEN 840
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE
dk
k
!
D+0.1
! Iz 2
I N SN
v 1 1
[1.4567]

M == 1 Nr. (7 €11.000 M == I Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -25 160 10840040250 500 844,13 M8 o5 -30 235 10840080300 500 1673,73
D60 k05  d70  Lmax.130  C4Nm 4 7000N D110 k05  d,120  Lmax.190  CD24Nm  $ 27000N
M5 o5 -30 180 10840050300 500 917,49 M10 10 - 35 265 10840100350 100 2.274,95
D70 k05  d80  lLmax.145  CP6Nm  $ 000N D130  kO7  dy140  L,max.220  CD50Nm 4 40000N
M6 o5 -30 210 10840060300 500 1.130,50
D90 k05  d100  lLmax.160  CP11Nm $ 18000N

0 Fragen Sie uns auch nach unseren umfangreichen Mdglichkeiten fur Edelstahl-Blindnietmuttern in gedrehter Qualitat.
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Blindnietmutter ESM-R-KLSK
Edelstahl A2 EJ
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

Serie| [CAD
8 49 DATEN
ONLINE
I.l/.
==
 ———
=
[1.4567]

M 5 I
M3 o5-15 90
D50 k04  d60
M4 o5 -30 100
D60 K04  d7.0

05 - 30 115
M5 30 - 45 135
D70 k05  d80
05 - 30 140
M6 30 - 50 160
D90 k05  d, 100

www.honsel.de

Nr.

10849030200

l; max. 7,0

10849040300

I, max. 8,0

10849050300
10849050450

I, max. 8,5

10849060300
10849060500

1, max. 10,0

dk
. :
M|

(7 €/1.000 M
500 558,10 M8

$ 3500N D 11,0
500 595,96 M10

$ 6500N D 13,0
500 647,98
500 663,33 M12

4 10000 N D 16,0
500 791,41
500 835,57

4 15000 N

05 - 30
40 - 6,0

k05

10 - 35

k0,7

10 - 40

k0,7

16,0
19,5

d, 12,0

19,2

d, 14,0

24,0

d, 17,0

Nr.

10849080300
10849080600

I, max. 11,5

10849100350

I, max. 14,0

10849120400

I, max. 16,0

D*0.1
)27 754
= SN
(7 €/1.000
500 1.171,52
500 123480
4 25000 N
250 1570,15
4 38000N
100 1661,78
4 50000N

ESM
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Blindnietmutter UNIVERSAL-E

E1 Edelstahl A2

CAD

Serie

DATEN 87 3
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
T
i N D
X @) I1 K QX
[1.4567] M

M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M5 o5-30 15 10873500000 500 435,77 M6 o5 -30 130 10873600000 500 47245
D70 k04  d,80 I, max. 85 C5Nm 4 11000N D8O k04  d90  lL,max.100  CD10Nm  $ 18000N
M4 o5-30 105 10873400000 500 41093 M8 o5-30 155 10873800000 500 689,23
D70 k04  dy80 I, max. 8,0 C23Nm 4 7000N D100 k04  dM0  Lmax.T5  CP20Nm 4 27000N

Blindnietmutter UNIVERSAL-E-R 2| [CAD (Seric
E1 Edelstahl A2 " | DATEN | | 891
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen ONLINE
D+0.1
1 Tz o
I PN X
[1.4567]

M == I Nr. (7 €/1.000 M == I Nr. (7 €/1.000
M5 o5-30 115 10891500000 500 488,73 M8 o5-30 155 10891800000 500 853,15
D70 k04  dy80 I, max. 85 4 10000 N D100 k04  d10  I,max. 15 4 25000 N
M4 o5-30 105 10891400000 500 452,76 M10 o5 - 30 175 10891100000 250 1.336,73
D70 k04  d80 I, max. 8,0 4 6800N D 120 k05  d130 1, max. 140 4 37000 N
M6 o5 -30 130 10891600000 500 566,07
D8O k04  d90 I, max.100 4 14000 N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer Blind- Serienname: Universal-E-R

nietmuttern fur lhre Anfrage oder Bestellung, die sich wie neben-

stehend zusammensetzt:

+ Gewindegrole:
+ maximaler Klemmbereich:
= Kurzbezeichnung:

M8
3,0 mm

Universal E-R 8-30




Blindnietmutter HEXATOP-E-FK
Edelstahl A2 EJ
Flachkopf | Teilsechskant | offen

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

877

/\/\\
[ a
e
M :
>
L
o
[1.4567] Swo
M = I Nr. (7 €/1.000 M s [ Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -25 120 10877040250 500 697,43 M8 o5-30 175 10877080300 250 1.336,26
SW60 k10  d95 Il max.85 C5Nm 4 6500N SW0 k15  d,145  lLmax.15  CD25Nm 4 27000N
M5 o5 -30 135 10877050300 500 755,78 M10 10 - 35 190 10877100350 250 251446
SW70 k10  d,105 1, max.90 CD7Nm 4 10000N SW130 k20  d,165  lLmax.135  C»55Nm 4 39000N
M6 o5 -30 155 10877060300 500 898,27

SW9,0 k15 di 12,5 1, max. 10,0 Co 13Nm  § 17000 N

www.honsel.de




Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK
E1 Edelstahl A2
Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

CAD| (Serie
onne) (879

o TN /\
k
I(|
S ' k /
z T e
X
L
I r
+0,1 2
[1.4567] M sw Sw
M = I Nr. (7 €/1.000 M s I Nr. (7 €/1.000
05 - 30 160 10879080300 250 1.178,90
M4 o5 -25 110 10879040250 500 676,92 M8
30 - 55 185 10879080550 250 1.322,79
SW60 SW268 k05 I, max. 85 Co5Nm 4 6000N SW110 SW2120 k05  lmax.115  CP25Nm 4 26000N
05 - 30 120 10879050300 500 724,85
M5 MA0 10 - 35 190 10879100350 250 2.008,50
30 - 45 135 10879050450 500 769,02
SW70 SW280 k05 I, max. 9,0 CP7Nm 4 9500N SW130 SW2144 k07  l,max.140  C55Nm 4 39000N
05 - 30 140 10879060300 500 861,71
M6 M12 10 - 40 240 10879120400 100 2.551,13
30 - 50 160 10879060500 500 935,41
SW90 SW2100 k05  l,max.100  CD13Nm  $ 16000N SW160 SW2173 k07  l,max.190  CD85Nm $ 55000N

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK-G

E1 Edelstahl A2 @ @l EA@EB Serie

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | geschlossen ONLINE 805

¥

/]
[1.4567] M SW+0.1 SW2
M == I Nr. (7 €11.000 M == I Nr. (7 €/1.000
M4 o5 -25 160 10805040250 500 722,74 M6 o5 -30 210 10805060300 500 1.054,81
SW60 SW268 k05  Lmax.105  CP5Nm  $ 6000N SW90  SW298 k07  I,max.160  C13Nm $ 16000N
M5 o5-30 180 10805050300 500 803,00 M8 o5 -30 235 10805080300 250 1521,75

SW7,0 SW278 k05 I, max. 12,5 CQ7Nm 4 9500N SW110 SW2118 k0,7 I, max. 17,5 Co25Nm  § 26000 N




Seriel (CAD BlindnietmtéztelrtEFAh:I %4
elstia
858 lonne) | A4

Flachkopf | Rundschaft | offen

dk
k
> <P <
| <
— = 4 =
I = = 0
U m
M L
M = I Nr. (7 €/1.000 M s I Nr. (7 €/1.000
M5 05 -30 120 1085805030079 500 897,68 M8 05 -30 160 1085808030079 250 1417,23
D70 k10  d,100 1, max.80 Co8Nm 4 11000N D110 k15  d150  Lmax.115  CD26Nm 4 27000N
M6 05 -30 145 1085806030079 500 968,45
D90 k15  d, 120 Lmax.100  CD15Nm 4 18000N
Serie| [CAD Blindnietmutter ESM A4
859 DATEN A4 Edelstahl A4 [E]
ONLINE Senkkopf | Rundschaft | offen
90°
k
d =] | ( ) = 2
I AN NN
1
M
M == 1 Nr. (7 €/1.000 M == 1 Nr. (7 €/1.000
M5 15 - 40 135 1085905040079 500 809,92 M8 15 - 40 185 1085908040079 250 1452,08
D70 k15  d95  l,max.85 CP6Nm 4 10000N D110 k15  d135  Lmax.125  CD24Nm  $ 27000N
M6 15 - 40 155 1085906040079 500 1.016,18
D90 k15  d 15 I, max. 9,5 C210Nm  $ 15000 N

Seewasserfest und mehr.
Hochwertige Werkstoffe sowie verschiedene Oberflachenbeschichtungen geben
unseren Verbindungselementen die bestmdgliche Bestandigkeit gegen Korrosion,
Salze oder Sauren sowie weitere Einflisse.

Sprechen Sie uns oder den Fachhandel fiir weiterte Details gern an.

www.honsel.de



Blindnietschrauben

Blindnietschrauben

““

Schaftdurchmesser

identisch mit
HONSEL

Blindnietmuttern

Groflden

M5-M8

Vollstandiger
Korrosions-
schutz

Hohe
mechanische

Krafte

auch unter der Hlse

Standard-
ausfuhrungen

spritz-
wasser-
geschutzt

gecrimpt

Rindelung Schnell
oder ab Lager

Sechskant- .
schaft verfugbar

RIFBOLT®-Blindnietschrauben - seit fast 30 Jahren ein Begriff.

HONSEL gehort zu den Pionieren in der Entwicklung der Blind-
nietschraube und hat in der Realisation einer groRen Vielzahl
von industriellen Projekten ein groRes Know-How aufgebaut und
Innovationen am Markt etabliert.

Das Standardsortiment wird heute ausschliesslich als hochwer-
tig gecrimpte Version gefertigt. Unter Crimpen versteht man ein
Fugeverfahren, bei dem zwei Komponenten durch plastische
Verformung - in diesem Fall Quetschen - miteinander verbunden
werden.

Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietschrau-
ben finden Sie im technischen Anhang ab Seite 250.

Mit Blindnietschrauben kdnnen Sie
- verschiedene Bauteile sicher miteinander verbinden
- Gewindetrager in dinnwandigen Bauteile einbringen
- weitere Komponenten montieren

Blindnietschrauben sind eine hervorragende Alternative flr den
klassischen Schweillbolzen und werden verstarkt (auch als
nachtraglicher Ersatz) entsprechend eingesetzt.

Die Verarbeitung von Blindnietschrauben kann mit allen
HONSEL-Werkzeugen der VNG-Serie erfolgen — von manuellen
Handnietwerkzeugen (auch MULTI-Serie!), tber Druckluft- und
Akku-Nieter bis hin zu Komponenten flir den Sondermaschinen-
bau. Entsprechende Umristsatze sind ab Lager verfiigbar.




Blindnietschrauben individuell

AY

Mehr ist moglich.

Auch HONSEL Rifbolt-Blindnietschauben kénnen bei entspre-
chenden Bedarfsmengen in allen Parametern angepasst und
individuell nach Kundenwunsch ausgelegt werden, um prozess-
sichere und optimierte Serienfertigung zu realisieren.

HONSEL fertigt sowohl Hulse als auch Schraube im Haus und
garantiert so eine schnelle und flexible Umsetzung.

Wir beraten hier vor Ort, online und systemorientiert — vom Ver-
bindungselement bis zum abgestimmten Verarbeitungswerk-
zeug. Kompetent und unkompliziert.
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Alles aus einer Hand. Alles von HONSEL. R

Individuelle

Zusitzliche Kratz- laser-
AT IIAIOLI'E schutz geschweisst

Gewinde

Abgedichtet

Rundum per Laser verschweilt, ist die Verbindung zwischen
Hulse und Schraube 100% dicht und halt auch hartesten Anfor-
derungen stand. HONSEL lasert inhouse und bietet damit
héchste Flexibilitat.

Fir die perfekte Abdichtung bietet HONSEL auch fur Blindniet-
schrauben verschiedene Losungen flr eine sichere wasserdich-
te Verbindung. Von lose gelieferten oder maschinell montierten
Neoprenringen bis direkt auf die Unterkopfseite aufgespritzten,
zertifizierten Dichtstoffen.

Geschutzt

Um empfindliche Oberflachen von Bauteilen im Produktionspro-
zess gegen Kratzer und andere Beschadigungen zu schitzen,
hat HONSEL einen Kratzschutz entwickelt, der auf die Blindniet-
schraube aufgebracht werden kann.

Angepasst

Auch Parameter wie Schraubenlange, Gewindearten (Grobge-
winde etc.), Hilsenausfihrungen (Randelung, Sechskant) oder
Kopfform (Flach-, Senk- und GroRkopf, kleiner Senkkopf) sowie
abweichende Oberflachen kdnnen angepasst werden.

www.honsel.de 113




EJ Stahl verzinkt 8@[.%’“5 884

Blindnietschraube RIFBOLT®-R-FK E-% EIE CAD) (Serie
Flachkopf | Rundschaft geréndelt ;liﬁ :

N D I,
= 754
N NN =EE=
Iy
M 23] I I, Nr. (7 €11.000 M B3] I I, Nr. (7 €/1.000
M5 o5-30 1o 15 TR - 49566 M8 05 - 30 144 15 10884083015 100 773,59
30 - 55 165 15 10884085015 100 831,59
e l,max.55 D7,0 d,100 k1,0 6Nm 10000 N
5 ! ‘ e ¢ l,max.85 D110 d, 160 k15 Co 2%Nm 4 21000N
Q 05 - 30 125 15 10884063015 250 535,03
s M6
4 30 - 55 150 15 10884065015 250 551,78
lLbmax.75 D90 d,130 k15  C 10Nm 4 15000 N

12 = Min. Schraubenlange in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

Blindnietschraube RIFBOLT®-R-KLSK 36 CAD)| (Serie
E1 Stahl verzinkt iy DATENl |883

Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt =t ONLINE

D
==
M == I Iy Nr. (7 €/1.000 M == I Iy Nr. (7 €/1.000
M5 o5-30 110 15 10883053015 500 508,07 M8 o05-30 140 15 10883083015 100 806,63
I, max. 5,5 D70 C2 6Nm 4 10000 N I, max. 8,5 D110 C2 24Nm 4 21000N
M6 o5-30 130 15 10883063015 250 556,23
I, max. 7,5 D90 C2 10Nm 4 15000 N

12 = Min. Schraubenlange in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

Rivdom eVNG 2

vereint jahrzehntelange Erfahrung in der industriellen
Verarbeitung von Blindnietschrauben mit der bewahr-
ten Technologie der HONSEL-Akku-Nieter von heute.

Rivdom eVNG 2 verarbeitet miihelos und kraftvoll
Blindnietschrauben von M4 - M8.

[AmMP{{Y share]i
Powered by @ BOSCH

Jetzt mit AMPShare-Akkus und damit kompatibel zu
vielen Werkzeugen anderer Hersteller der Allianz.

» Seite 164




Serie| (CAD Blindnietschraube RIFBOLT®-HEXAFORM FK

885 DATEN Stahl verzinkt EJ
ONLINE Flachkopf | Sechskantschaft
. SN
=
. 7
SWHO.1
M 23] I I, Nr. (7 €11.000 M B3] I I, Nr. (7 €/1.000
M5 05 - 30 11,0 15 10885053015 500 669,65 M8 05 - 30 14,0 20 10885083020 100 913,03
SW7,0 d, 10,0 k1,0 Co7Nm ¢ 7000 N SW11,0 d,16,0 k15 C o 30Nm ¢ 28000 N 5
M6 05 - 30 130 15 10885063015 250 823,28 E
SW9,0 d, 13,0 k15 C o 10Nm ¢ 10000 N i

12 = Min. Schraubenlange in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

Hidden Champion.

Oft unbekannt, gewinnen unsere RIFBOLT-Blindniet-
schrauben immer mehr an Bedeutung - vor allem in der
industriellen Serienfertigung unserer Kunden weltweit.

Fur uns im Vertrieb ist es perfekt, dass wir auf viele
Erfahrungen und eine moderne Fertigung im eigenen
Hause zurtickgreifen und so individuelle Sonderlosun-
gen realisieren konnen.

Haydar Kayaer | Team-Leitung Vertriebsinnendienst
Seit mehr als 20 Jahren bei HONSEL.

Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietschrau-
ben finden Sie im technischen Anhang ab Seite 250.
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Handwerkzeuge

Handwerkzeugen

Sortimente
mit Verbindern

Handzangen | Hebelniet- Scherenniet-
klein + kompakt | werkzeuge werkzeug

Ratsche fiir 360°

L Mit
Blindnietmuttern
Hydraulik Schwenk-

bis M12 kdpfe

klappbare
Arme

Fur die Verarbeitung kleinerer Mengen Blindnietprodukte sind
manuelle Nietwerkzeuge auch heute unverzichtbar. Schnell zur
Hand und direkt und Uberall unabhangig einsetzbar.

Unsere Fachhandelspartner schatzen HONSEL-Handnietwerk-
zeuge als zuverlassigen Frequenzbringer - ob online oder im
Ladengeschaft.

Auf den folgenden Seiten finden Sie fiir jede Anwendung die
passende Variante.

Von robusten Einhandzangen fiir den Heimwerker oder Repa-
raturarbeiten Uber universell verwendbare MULTI-Werkzeuge
fur alle Blindnietarten bis zum komfortablen Spezialwerk-
zeug mit integrierter Hydraulik oder fir die Verarbeitung von
Blindnietmuttern bis M12!




Handwerkzeuge
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Sortimentskasten Uber die gezeigten Standards hinaus
konfektionieren wir Ihnen individuell bei entsprechenden
Abnahmemengen.

HOMSEL BZ - il

Sprechen Sie uns an!

[=
[}
o
>
[}
N

h4
=
[
=

°
c
©

I

Fir die Verarbeitung auf Fussbéden. BZ 58 Kompakt und kraftvoll - mit Hydraulik. VNG 152

Ganz individuell. Ganz IHR UNTERNEHMEN. Begeistern Sie Ihre Kunden mit einem ,eigenen* Werkzeug,
steigern Sie Ihre Umsatze und erhéhen die Kundenbindung an
Ihre Handelsmarke.

Bei einem Private-Label-Produkt bekommen Sie lhre Werk-
zeuge in lhrer Farbe mit Ihrem Logo und Ihrem Namen,
zusatzlich ggf. Etiketten sowie eine individuelle Verpackung
und Bedienungsanleitung.

Wir unterstutzen Sie hier professionell. Erfahrene Projektpla-
nung, Gestaltung nach Ihren Vorgaben, Bemusterung, lang-
fristig abgestimmte Lieferplédne und auf Wunsch die Ubernah-
me von Service und Wartung erleichtern lhnen die Umsetzung.

www.honsel.de 117




BZ 2

Blindniet-Handzange

mit Offnungsfeder

255

79

Gute Ergonomie,

hervorragende Ubersetzung

—3
3,0 3,2

24
Aluminium

4,0 48 5,0

Stahl
Edelstahl

Kupfer Legierungen

0,56 kg Blister

Art.-Nr. 310002000000

HUB
8,00 mm

BZ 2 Ersatzteile

Nr. Artikel-Nr.

1A 311002000024
1B 311002000123
1C 311002000124
1D 311002000125

2 311002000040
3 311002000132
4 311002000006
5 311002000007
6 311100000023
7 311002000101

100 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 3,2 x 8,0
Klemmbereich: 0,8-4,8 mm
Art.-Nr.: 10600032080

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,0 x 9,5
Klemmbereich: 1,2-6,4 mm
Art.-Nr.: 10600040095

Ersatzteil

Mundstiick 2,4 mm
Mundstiick 3,0/3,2 mm
Mundstiick 4,0 mm
Mundstiick 4,8/5,0 mm
Spannhiilse
Spannbacken
Fuhrungshilse
Druckfeder
Spannschraube

Schenkelfeder

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 3,2 x 11,0
Klemmbereich: 4,0-7,9 mm
Art.-Nr.: 10600032110

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,8 x 10,3
Klemmbereich: 1,5-6,0 mm
Art.-Nr.: 10600048103

6,0 6,4 8,0

48,54 €

Art.-Nr. 310002000001

Auffangbehalter-Set zum Nachrusten

Art.-Nr. 311002000031 6,06 €

€/Stck.

4,22

1,14
9,95
3,35
1,41
3,24
1,41

:@,"_‘VA“
NSR<N Y

A\
—
N

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,0 x 6,0
Klemmbereich: 0,5-3,0 mm
Art.-Nr.: 10600040060

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,8 x 15,1
Klemmbereich: 4,8-11,1 mm
Art.-Nr.: 10600048151

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf

www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

'ﬁ&%éi:

BZ 2 mit Sortiment OPTO® Alu/Stahl
Sortimentskasten aus robustem Kunst-
stoff mit Blindnietzange BZ 2 inkl. Mon-
tageschlussel, Ersatzspannbacken, je
1 Stlick Bohrer 3,3 mm, 4,1 mm und
4,9 mm sowie 300 Blindniete.

Art.-Nr. 310002600000 m




BZ 44

Blindniet-Handzange
mit Offnungsfeder

250

l i
ik HONSEL

80

Der Klassiker,

robust und zuverlassig
—=
3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4 8,0

Mit Festhaltemechanismus fiir den

2,4
Aluminium Nietdorn

Stahl
Edelstahl

Kupfer Legierungen
0,63 kg Blister 9,56 mm

inkl. 4 Mundstiicke

Der Blindnietdorn wird vor und nach
dem Nietvorgang in der Zange festge-
halten, so dass das Werkzeug mit nur
einer Hand sicher bedient und mit der
anderen Hand ein Bauteil festgehalten

Art.-Nr. 310044000000

53,39 €

werden kann.

BZ 44 Ersatzteile

Nr. Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.
1A 311002000024 Mundstiick 2,4 mm

1B 311002000123 Mundstiick 3,0/3,2 mm

1C 311002000124 Mundstick 4,0 mm 2
1D 311002000125 Mundstiick 4,8/5,0 mm
2 311044000003 Spannhillse 11,14
8 311002000132 Spannbacken 9,95
4 311044000005 Fiihrungshiilse 3,35
5 311044000006 Druckfeder 1,41
6 311044000007 Spannschraube 3,24
7 311044000102 Schenkelfeder 1,41

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

100 x ALFO® Standard- 50 x ALFO® Standard- 50 x ALFO® Standard-

Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 3,0 x 6,0

Klemmbereich: 1,5-4,0 mm

Art.-Nr.: 10700030060

50 x ALFO® Standard-

Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,0 x 6,0

Klemmbereich: 1,0-3,5 mm

Art.-Nr.: 10700040060

www.honsel.de

Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 3,0 x 8,0

Klemmbereich: 3,0-6,0 mm

Art.-Nr.: 10700030080

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,0 x 8,0

Klemmbereich: 3,0-5,5 mm

Art.-Nr.: 10700040080

Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 3,0 x 10,0
Klemmbereich: 5,0-7,5 mm
Art.-Nr.: 10700030100

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,0 x 10,0
Klemmbereich: 5,0-7,0 mm
Art.-Nr.: 10700040100

BZ 44 mit Sortiment ALFO® Alu/Stahl
Sortimentskasten aus robustem Kunst-
stoff mit Blindnietzange BZ 44 inkl.
Montageschlussel, Ersatzspannbacken,
je 1 Stuck Bohrer 3,1 mm und 4,1 mm
sowie 350 Blindniete.

Art.-Nr. 310044700000 96,40 €
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BZ70/72

Hebelnietwerkzeug fur Blindniete

460

—= BZ70

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0
Aluminium
Stahl
Edelstahl

Kupfer Legierungen

1,5 kg Koffer
HUB| 145 mm & | inki. 4 Mundstiicke
mw ) K-

Art.-Nr. 310070000000

3,2 mm

0 Sonder-Mundstiicke
auf Anfrage.

Stabile,
langlebige
Konstruktion

Sehr gute
Ergonomie

BZ 70/72 Ersatzteile

Nr. Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.

1A 311070000001 BZ 70 Mundstiick 3,0/3,2 mm
1B/1A 311070000002 BZ 70/72 Mundstiick 4,0 mm
1C/1B 311070000003 BZ 70/72Mundstiick 4,8/5,0 mm 4,22
1D/1C 311070000004 BZ 70/72 Mundstiick 6,0 mm

1D 311072000001 BZ 72 Mundstiick 6,4 / 8,0 mm

2 311070000008 Spannhillse 8,87
8 311070000006 Spannbacken 12,33
4 311070000009 Fiihrungshiilse 2,81
5 311070000010 Druckfeder 1,51
6 311070000011 Kontermutter 5,08
7 311070000005 Vordere Hiilse 17,30
8 311070000007 Stiftauffangbehalter 747
321120000511 Fassadenmundstiick 5,0 mm, Kopf 11,0 mm

321120000514 Fassadenmundstiick 5,0 mm, Kopf 14,0 mm 62,19
321120000516 Fassadenmundstiick 5,0 mm, Kopf 16,0 mm

120

Sicher
verpackt

540

—= BZ72

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

Stahl

Edelstahl
Kupfer Legierungen

4,0 mm

0 Sonder-Mundstiicke
auf Anfrage.

1,65 kg Koffer

HUB . .
14,5 mm inkl. 4 Mundstlicke

Art.-Nr. 310072000000

Zuverlassig
auch bei
groflen
Durchmessern

Mundstiicke
am Auffang-
behalter

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




BZ 58

Scheren-Blindnietwerkzeug

310-720

Einfache
Handhabung

2 26

Komfortabel
und langlebig

Sehr gute
Kraft-
ubertragung

2,0 kg Karton 3,8 mm
HUB @ . 0 Sonder-Mundstticke
11 mm inkl. 5 Mundstlicke auf Anfrage.

Art.-Nr. 310058000000 160,06 € Hervorragend

geeignet zur
« Verarbeitung von
oL sh Blindniete im
Bodenbereich.

Schnell, sicher
und ergonomisch
angenehm auch
bei groReren
Stlickzahlen.

Wechselmundstiicke im Werkzeug verschraubt.

BZ 58 Ersatzteile

Nr. Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.
1A 311100000123 Mundstiick 3,0/3,2 mm

1B 311100000124 Mundstiick 4,0 mm

1C 311100000125 Mundsttick 4,8/5,0 mm 4,22
1D 311500000126 Mundstick 6,0 mm

1E 311500000127 Mundsttick 6,4/8,0 mm
2 311500000004 Spannhillse 5,84
3 311500000005 Spannbacken 10,49
4 311500000006 Fiihrungshilse 1,41
5 311500000007 Druckfeder 3,35
7 311058002006 Vordere Hiilse 13,30

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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VNG 371

Handnietzange fir Blindnietmuttern und -schrauben

503
Schnell-
wechsel-
system fir
o 22T Gewinde-
i dorne
—
42
Komfortables
Abspindeln
5 durch
leichtgangigen
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 a
— Drillstab
5 <
o ==
2

1.2 kg 145 mm
Kunststoff-Koffer E 595 x 270 x 60 mm

& | Ie 1 Umristsatz fir Blindnietmuttern M5, M6, M8, M10
= je 1 Gewindehlilse fir RIFBOLT®-Blindnietschrauben M5, M6, M8

Art.-Nr. 310371000000 300,81 €

VNG 371 Ersatzteile

Nr. Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.

1A 311371000005 Gewindedorn M5

1B 311371000006 Gewindedorn M6

1C 311371000007 Gewindedorn M8 o

1D 311371000008 Gewindedorn M10

2A 311371000001 Mundsttick M5

2B 311371000002 Mundstiick M6

2C 311371000003 Mundstiick M8 1016

2D 311371000004 Mundstiick M10

3 311371000012 Kontermutter Mundstick

4 311371000013 Hubeinstellhtilse o

8 311371000015 Kunststoffrandelmutter 1,63

6 311371000014 O-Ring 19,0x 1,5 2,06

7 311371000016 Druckfeder 1,63
311371000017 Gehéuserohr 37,53

9 311371000025 Verbindungshtilse 10,16

13 311371000030 Zugspindel 32,22

17 311371000020 Drillstab 56,99

18A 311371000009 Gewindehllse M5 RIFBOLT

18B 311371000010 Gewindehilse M6 RIFBOLT 8,76

18C 311371000011 Gewindehiilse M8 RIFBOLT

311371000040 Gewindedorn M6 Presslaschen-BNM

311371000041 Gewindedorn M8 Presslaschen-BNM e

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




VNG 255

Handnietzange fir Blindnietmuttern und -schrauben
Inklusive Sortiment

285

M3 M4 M5 Mé

Stahl

i

0,9 kg

25 x Blindnietmutter
UNIVERSAL STAHL M4
Kleiner Senkkopf
Klemmbereich:
0,5-3,0mm

Art.-Nr.: 10870400000

25 x Blindnietschraube
RIFBOLT® STAHL M4
Flachkopf
Klemmbereich:
0,3-2,0 mm

Art.-Nr.: 10880042010

M8

325 x 250 x 50 mm

Art.-Nr. 310255000000

25 x Blindnietmutter
UNIVERSAL STAHL M5
Kleiner Senkkopf
Klemmbereich:
0,5-3,0mm

Art.-Nr.: 10870500000

25 x Blindnietschraube
RIFBOLT® STAHL M5
Flachkopf
Klemmbereich:
0,5-2,0 mm

Art.-Nr.: 10880052010

VNG 255 Ersatzteile

Nr. Artikel-Nr.
1A 311800000030
1B 311800000040
1C 311800000050
1D 311800000060
2A 311800000203
2B 311800000204
2C 311800000205
2D 311800000206
4 321801000074
5 321801000075
6 311255000020

321800001004
321800001005

www.honsel.de

Ersatzteil
Gewindedorn M3
Gewindedorn M4
Gewindedorn M5
Gewindedorn M6
Mundstiick M3
Mundstiick M4
Mundstiick M5
Mundstiick M6
Kontermutter M18x1
Kontermutter M8x1

Vordere Hiilse

Gewindehtilse M4 RIFBOLT
Gewindehlse M5 RIFBOLT

M10 M12

Kunststoff-Koffer

50 x Blindnietmutter

UNIVERSAL STAHL Mé

Kleiner Senkkopf
Klemmbereich:
0,5-3,0mm

Art. Nr.: 10870600000

150 Blindnietmuttern

und -schrauben

Der Bestseller.

10.000fach
verkauft

Stufenlos
um 360°
drehbarer
Kopf

Nahezu
unbegrenzte
Arbeits-
positionen

VNG 255

Universell
und
flexibel
einsetzbar!

VNG 255 im Sortiment

Sortimentskasten aus robustem Kunst-
stoff mit VNG 255 fir Blindnietmut-
tern und Blindnietschrauben inkl. je
1x Umrlstsatz fir Blindnietmuttern
M4/M5/M6, je 1x Gewindehtlse fir
RIFBOLT®-Blindnietschrauben M4/M5,
je 1x Maulschliissel SW 22/SW 24 und
Sechskantstiftschllissel SW 6

€/Stck.

8,76

10,16

4,98
6,59
7,04

8,76

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




VNG 152

Handnietzange fir Blindnietmuttern und -schrauben

mit Hydraulik

[=]3 i
WEgAT
[=]

VNG 152

280

Arbeiten

ohne grol3en
Kraftaufwand

VNG 152 Ersatzteile

Nr.
2
5
6
7A
7B
7C
7D
7E
8A
8B
8C
8D
8E
9
10
1A
11B
1C
11D
12A
12B
12C
12D

Artikel-Nr.
311151000009
311151000010
311151000001
311151002003
311151002004
311151002005
311151002006
311151002008
311151003003
311151003004
311151003005
311151003006
311151003008
311151000008
311151000007
311151007004
311151007005
311151007006
311151007008
311151004004
311151004005
311151004006
311151004008

Ersatzteil

Gehauseabdeckung

Druckfeder

Vordere Hiilse

Mundstlick M3 Blindnietmuttern
Mundstiick M4 Blindnietmuttern
Mundstiick M5 Blindnietmuttern
Mundstiick M6 Blindnietmuttern
Mundstiick M8 Blindnietmuttern
Gewindedorn M3 Blindnietmuttern
Gewindedorn M4 Blindnietmuttern
Gewindedorn M5 Blindnietmuttern
Gewindedorn M6 Blindnietmuttern
Gewindedorn M8 Blindnietmuttern
Mundstiickhalter
Gewindedornaufnahme
Mundsttick M4 RIFBOLTS
Mundstiick M5 RIFBOLTS
Mundsttick M6 RIFBOLTS
Mundstiick M8 RIFBOLTS
Gewindehiilse M4 RIFBOLTS
Gewindehiilse M5 RIFBOLTS
Gewindehiilse M6 RIFBOLTS
Gewindehiilse M8 RIFBOLTS

€/Stck.
347
9,51
21,53

5,95

7,14

8,98
16,77

5,95

6,92

M10 M12

M3 M4 M5 M6 M8
Stahl

Edelstahl

=

D

g 290 x 195 x 54 mm

je 1 Umrlstsatz M3, M4, M5, M6 und M8 fir Blindnietmuttern,
= M4, M5, M6 und M8 fir RIFBOLT® Blindnietschrauben

328,13 €

Art.-Nr. 310152000000

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




VNG 612N

Handnietzange fir Blindnietmuttern und -schrauben

8 Leichtgangig
Blindnietmuttern BRERI D
bis M12 mechanismus
=z
N
=
2 22 (O]
= <
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
=

1,1 kg
Koffer in Aluoptik

5 Umristsatze fir Blindnietmuttern M5 - M12,
=) 1 Umriistsatz fur RIFBOLT®-Blindnietschrauben M5 - M8

308,04 €

g 325 x 250 x 50 mm

)
b))

Art.-Nr. 310612000000

VNG 612N Ersatzteile

Nr.
2

Artikel-Nr.
311612000021-0-2
311612000010-0-2
311612000018-0-2
311612000020-0-2
311612000016-0-2
311612000305-0-2
311612000306-0-2
311612000308-0-2
311612000310-0-2
311612000312-0-2
311612000050-0-2
311612000060-0-2
311612000080-0-2
311612000100-0-2
311612000120-0-2
311612000205-0-2
311612000206-0-2
311612000210-0-2

www.honsel.de

Ersatzteil
Kontermutter
Réndelmutter
Gummiring
Mundstiickaufnahme
Griff schwarz
Mundstiick M5
Mundstiick M6
Mundstick M8
Mundstiick M10
Mundstiick M12
Gewindedorn M5
Gewindedorn M6
Gewindedorn M8
Gewindedorn M10
Gewindedorn M12
Gewindehtilse M5
Gewindehiilse M6
Gewindehiilse M8

€/Stck.
4,65

1,57

1,25

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




MULTI 1

Handnietzange fir Blindniete, Blindnietmuttern und -schrauben
360° drehbarer Kopf

Vollstandiges
Zubehor fur
alle Blindniet-
produkte

285

Durch den
stufenlos 360°
drehbaren
Kopf ist
nahezu jede
Verarbei-
H tungsposition
20 problemlos
erreichbar

113

— R

2,4 3,0 3,2 4,0 48 5,0

6,0 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Kupfer Legierungen
0,56 kg 360 x 185 x 50 mm

. je 1 Mundst. 2,4 mm; 3,0/3,2 mm; 4,0 mm; 4,8/5,0 mm fur Blindniete
=»

Kunststoff-Koffer

je 1 Umrlstsatz M3, M4, M5 und M6 fiir Blindnietmuttern
je 1 Gewindehllse M4 und M5 fir RIFBOLT®-Blindnietschrauben
je 1 Maulschiissel SW 15/19, SW 21/17 und SW 5/8 Art.Nr. 310100000000 m

MULTI 1 Ersatzteile

Nr. Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.
1A 311100000240 Mundsttick 2,4 mm

1B 311100000123 Mundstiick 3,0/3,2 mm

1C 311100000124 Mundstiick 4,0 mm 2
1D 311100000125 Mundstiick 4,8/5,0 mm
4 311100000025 Spannhiilse 5,84
3 311100000026 Spannbacken 10,49
4 311100000021 Fiihrungshiilse 3,35
5} 311100000022 Druckfeder 1,41
6 311100000023 Spannschraube 3,24
7 311100000019 Vordere Hiilse Blindniete 9,63
8A 311100003003 Gewindedorn M3

8B 311100003004 Gewindedorn M4

8C 311100003005 Gewindedorn M5 e
8D 311100003006 Gewindedorn M6

9A 311100002003 Mundsttick M3

9B 311100002004 Mundstick M4

9C 311100002005 Mundsttick M5 0%
9D 311100002006 Mundsttick M6 Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf

www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

10A 311100004004 Gewindehiilse RIFBOLT M4

10B 311100004005 Gewindehiilse RIFBOLT M5 6,92
10C 311100004006 Gewindehiilse RIFBOLT M6

11 311100000119 Vordere Hiilse Blindnietmuttern 9,08




MULTI 5

Handnietzange fir Blindniete, Blindnietmuttern und -schrauben
klappbare Arme

Volistiandiges

Zubehor fiir
540 | alle Blindniet-
produkte

Kompakte
Transportform

229

Sortiment mit
225 Blindniete

825 Blindnietmuttern
375 Blindnietschrauben

verfugbar
—= =
3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Edelstahl <
Kupfer Legierungen d%
1,9 kg g 385 x 240 x 55 mm Kunststoff-Koffer

je 1 Mundst. 3,0/3,2 mm; 4,0 mm; 4,8/5,0 mm; 6,0 mm; 6,4 mm flr Blindniete

je 1 Umristsatz M4, M5, M6, M8 und M10 fiir Blindnietmuttern

je 1 Gewindehiilse M4, M5, M6 und M8 fiir RIFBOLT®-Blindnietschrauben Art.Nr. 310500000000 m
MULTI 5 Ersatzteile s honselde it o sohnle Suohe nach dem korekien Ersatzel,

Nr. Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.

1A 311100000123 Mundstiick 3,0/3,2 mm
1B 311100000124 Mundsttick 4,0 mm
1C 311100000125 Mundstiick 4,8/5,0 mm 4,22
1D 311500000126 Mundstiick 6,0 mm
1E 311500000127 Mundstiick 6,4/8,0 mm
2 311500000004 Spannhiilse 5,84
B3] 311500000005 Spannbacken 10,49
4 311500000006 Fiihrungshilse 3,35
5 311500000007 Druckfeder 1,41
6 311500000008 Spannschraube 3,24
7 311500000003 Vordere Hiilse Blindniete 9,63
8A 311100003004 Gewindedorn M4
8B 311100003005 Gewindedorn M5
8C 311100003006 Gewindedorn M6 7,14 Nr. Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.
8D 311500003008 Gewindedorn M8 10A 311100004004 Gewindehulse M4 RIFBOLT
8E 311500003010 Gewindedorn M10 10B 311100004005 Gewindehilse M5 RIFBOLT
9A 311100002004 Mundsttick M4 10C 311100004006 Gewindehilse M6 RIFBOLT o
9B 311100002005 Mundsttick M5 10D 311500004008 Gewindehilse M8 RIFBOLT
9C 311100002006 Mundsttick M6 5,95 1 311500000025 Vordere Hiilse Blindnietmutter 9,20
9D 311500002008 Mundstick M8 12 311500000009 Zugspindel 32,22
9E 311500002010 Mundsttick M10 13 311500000010 Stiftauffangbehalter 8,00

www.honsel.de




Akku-Nieter

MADE [N | frosessiiber
GERMANY verfigbar
Schnelle Umfangreiches
Wartung. Sonderzube-
Umfangreicher hor ab Lager
Service. lieferbar

Wir leben Akku-Niet-Technik.

Unser Verarbeitungsfokus ist seit mehr als 10 Jahren die Ent-
wicklung modernster Akku-Nietwerkzeuge fur den professionellen
Einsatz. Dabei liegt der gesamte Prozess bei HONSEL: Von
der Konstruktion, optimiert bis ins kleinste Detail, iiber die
Programmierung der Elektronik bis zur Montage der meis-
ten Werkzeuge an unserem Standort in Neumiinster.

Mit hochstem technischen Anspruch und dem Know-How aus
mehr als 30 Jahren in der Verarbeitung von Blindniet-Elementen
entsteht so das umfangreiche Sortiment von Standardwerkzeu-
gen ebenso wie individuelle Sonderldsungen fur die Industrie
oder Entwicklungspartner.

Neu ab 2023: HONSEL ist Mitglied der neuen, markenibergrei-
fenden Akku Allianz AMPShare - powered by BOSCH und garan-
tiert damit weltweite Anwendungsmaoglichkeiten und den immer
neuesten Stand der Technik.

Made by HONSEL.

128

Vollstandige
Private Label
Losungen

Automations-
integration

Original Individuelle
HONSEL- Anpassungen
Ersatzteile maoglich.




Akku-Nieter

vdom eBZ ZERO

Extrem leicht
und klein.

Fur Blindniete bis 4,0 mm.
p Seite 136

uvfmarteBZ ZERO S

Innovativ
und intelligent.

Fir Blindniete bis 4,0 mm.

p Seite 160

Detaillierte Informationen Uber die
Maoglichkeiten der ProzeRuberwachung.
p Seite 200

vdom eBZ 2

Kraftvoll

Fir Blindniete von 4,8 - 6,4 mm.
Optimiert fir hochfeste Blindniete!
P Seite 144

vdom eBZ SF

Spezialisiert.

Mit Adaptersystemen fur Spann-
mechanismen anderer Lieferanten.
P Seite 154

www.honsel.de

vdom eBZ 1

Kompakt und -y
unschlagbar
schnell.

Powered by

[AmP ¥ share]i ) poscn

Fur Blindniete bis 5,0 mm.
p Seite 140

R_vdomON=
Die
zuverlassige
Basis.

Akku-Nieter

Fur Blindniete bis 5,0 mm.
» Seite 156

’vdom eBZ 3

MAXIMALE
POWER

Fir hochfeste Blindniete mit
rilliertem Stift bis 8,0 mm
Durchmesser.

» Seite 150

Ravdom eVNG 2

Powered by

[AMPﬂ;‘Share]l BOSCH

Fur Blindnietmuttern und -schrauben!
» Seite 164




Akku-Nieter

[AMP,{,‘Share I

Nl

! [anpep ¥
* [l

Faircraft

7 HONSEL KlauKe KOLEKTOR

7 .
PERFECT PLANUM
e/

A Bosch Company

Power fur Profis: AMPShare ist das
gemeinsame Akkusystem, mit dem Sie
viele Werkzeuge von vielen Profimarken
mit nur einem Akku verwenden konnen
— dank fuhrender Akkutechnologie von
Bosch Professional.

Innovative Akku-Gerate "Made in
Germany" fiir den Profi-Anwender.

Unsere Akku-Werkzeuge bieten die Kraft
eines Druckluft-Nietsetzgerates, nur kom-
pakter, flexibler und ohne Schlauchpaket.
Dabei werden durch kontinuierliche Ent-
wicklung immer wieder neue Standards
am Markt definiert.

KUMMERT
|

rexroth | gorueneercer

brennenstuhl

LEDLENSER

ssicNoDE  @)SONLUX  .@ steinel

Kompatibel seit 2008: Alle Bosch Akkus
Professional 18V/AMPShare Systems
kénnen mit neuen und bestehenden
Werkzeugen von Bosch Professional
derselben Spannungsklasse verwendet
werden.

Enormer Vorteil fir den Verwender:
Alle Professional-Akkus der Marke
Bosch, die seit 2008 gekauft wurden
- also mehr als 80 Millionen Akkus -
bleiben kompatibel. Sie konnen weiter in
allen Profi-Werkzeugen von Bosch einge-
setzt werden — und kiinftig auch in allen
Werkzeugen der AMPShare-Allianz.

Ycleancraft cdob)gm
[LEISTER]| [, Jehaies

strapex T

Powered by

BOSCH

@ FEIN fischer =

FORCH

mato

== ORGAPACK

TRANSPAK [V

ASIGNODE 87AND.

BOSCH AMPShare Akku
GBA 18V 2,0 AH

COOLPACK 1.0 verbessert die Warme-
ableitung am Akku von innen nach aulen

fur langere Lebensdauer und Laufzeit.

400 g

130

BOSCH AMPShare Akku
PROCORE 18V 4,0 AH

Optimierte Grofke, minimales Gewicht und
neue Zellentechnologie. Dank COOLPACK
2.0-Technologie 135% langere Lebensdau-
er als bei Standardakkus.

520g

BOSCH AMPShare Ladegerat
GAL 18V-40 Professional

Ladezeit GBA 18V 2,0 AH
80% - 24 min | 100% - 35 min

Ladezeit ProCORE 18V 4,0 Ah
80% - 48 min | 100% - 65 min




Innovative Akku-Technologie

Rvdomplus*-

Technologie de charge

Zukunftsweisendes Akku-Management

RivdomPLUS-Ladetechnologie - seit Jahren der bewahrte Energielieferant fir HONSEL
Akku-Nieter. Auch in Zukunft weiter verfiigbar und fir viele Werkzeuge der Familie der Standard.

Die kraftvollen HONSEL Li-lon 2,0 Ah-
Akkus sind nach weniger als 30 Minu-
ten voll geladen. Eine 90% - Ladung ist
bereits nach ca. 20 Minuten erreicht !
Der Ladezyklus ist so immer kiirzer als
die verbrauchende Arbeitszeit!

eBZ ZERO
eBZ ZERO S

Alle RivdomPLUS-Akkus haben eine
optische Ladestandsanzeige und
zeichnen sich durch eine robuste, leichte
Bauweise und lange Lebensdauer aus.

eBZ 2
eBZ3

RivdomPLUS 2.0 Ah Akkus

Der HONSEL Standard-Akku abgestimmt
auf das jeweilige Werkzeug als 12V
(2369), 16V (341g) oder 20 V-Ausfiihrung
(3659).

www.honsel.de

RivdomPLUS 4.0 Ah Akkus

Als Zubehor verfugbar - die kraftvolle
RivdomPLUS-Ausflihrung fir noch lange-
re Arbeitszyklen.

Erhaltlich als 12V (258g), 16V (5499)
oder 20 V-Ausfuihrung (6339).

Fur den industriellen Anwender
halten wir praktische Mehrfachladesta-
tionen mit wechselbarem Adapter-
system - passend fur RivdomPLUS- und
AMPShare-Akkus bereit.

Adapter anderer Hersteller auf Anfrage.

RivdomONE

RivdomPLUS Schnelladegerat

Mit automatischer Identifizierung der ver-
wendeten Batterie. Es kdnnen 12V, 16 V
und 20 V Akkus der Rivdom-Familie mit
demselben Gerat geladen werden.

131

Akku-Nieter




Akku-Nieter

HONSEL-Akku-Nieter der eBZ- und
eVNG-Generation sind einheitlich mit
einer Vielzahl von Features und Funktio-
nen ausgestattet.

Beachten Sie die Ausstattungshinwei-
se bei den einzelnen Werkzeugen!
Dort finden Sie auch die passenden
Ersatzteile und nitzliches Zubehor.

Hochster
Komfort

durch Rotations-Drilicker
mit sehr geringer Auslose-
kraft / kurzem Ausloseweg.

Hervorragende
Ergonomie
Gummierter Universalhand-

griff fir alle HandgroRen.
Perfekte Gehausegeometrie.

Individuelle Rucklaufeinstellung

Zeitersparnis. Weniger VerschleiB. ProzeBsicher.

Bei der Nutzung des manuellen Ricklaufes muss der Ausloser bis
zum Abriss des Nietes betatigt werden. Nach dem Loslassen des
Drickers/fahrt das Gerat in die vordere Ausgangsposition zurtick.
Rivdom/RivSmart eBZ-Werkzeuge bieten zusatzlich einen auto-
matischen Rucklaufmodus. Hier wird der Dricker nur angetippt
und damit der automatische Setzvorgang ausgelost. Dabei fahrt
das Werkzeug nach dem gemessenen Kraftabfall beim Abriss des
Nietdornes automatisch in die Ausgangsposition zuriick, um den
Nietzyklus so kurz wie moglich zu halten.

(nicht bei RivdomONE)

Private Label

Nutzen Sie HONSEL-Qualitatswerkzeuge im voll-
standigen Design |lhres Unternehmens. Begeistern
Sie lhre Kunden mit einem ,,eigenen“ Werkzeug,
steigern Sie Ilhre Umsatze und erhéhen die Kunden-
bindung an Ihre Handelsmarke.

Bei einem Private-Label-Produkt bekommen Sie |hre
Werkzeuge in lhrer Farbe, mit Ihrem Logo und lhrem
Namen, zusétzlich Etiketten sowie eine individuelle
Verpackung und Bedienungsanleitung.

Wir unterstiitzen Sie hier professionell. Erfahrene
Projektplanung, Gestaltung nach lhren Vorgaben,
Bemusterung, langfristig abgestimmte Lieferplane
und auf Wunsch die Ubernahme von Service und
Wartung erleichtern Ihnen die Umsetzung.

L-BOXX

Die innovative

Systemverpackung

Kompatibel mit allen
L-Boxxen anderer Hersteller.

BURSTENLOS
bl BRUSHLESS

Modernste Motoren-Technologie

Fast alle HONSEL Akku-Nieter (auer RivdomONE) verfligen
Uber im Haus entwickelte, moderne biirstenlose BLDC-Gleich-
strommotoren. Dies garantiert einen nahezu verschleifl3freien,
sehrlangen Lebenszyklus. Geringerer Strombedarf und reduzierte
Warmeentwicklung erhéhen Akkulaufzeit und Leistungseffizienz.

Sicherheit

durch integrierte
Stiftsicherung




FamilyFacts

Immer
griffbereit.

Praktischer Gurtelclip

Alles im Blick

LED-beleuchtete
Nietstelle

SELFPROTECTION

Die speziell entwicklete Software schiitzt zuverlassig vor
Uberlast im Setzprozess oder bei der Riickfahrt in die Aus-
gangsposition und verlangert die Lebensdauer der Werkzeuge.

Garantie-
verlangerung

Wir sind Uberzeugt von der Quali-
tat unserer HONSEL Akku-Nieter.
Aus diesem Grund gewahren
wir auf alle aktuellen Modelle
24 Monate Herstellergarantie!
Einfach auf www.honsel.de
registrieren.

www.honsel.de

‘ \} Robuste, transparente Auffangbehalter.

W Optional verschiedene GroRen.
S
III . | j
T J C
p ' 1.: : : by
s - .I
- " ° /
L L+ XL+

Praktisch

Aufhangebligel fir Balancer

Akku-Nieter

Schnellverschluss

Nur noch maximal einen Maulschlussel zur Wartung!

Geordnet.

Kunststoffbox fur Mundstlicke
und Gewindedorne.




Akku-Nieter

Kennzeichnung

Ruckhaltemund-
stucke

Optional erhaltliche Riuckhaltemundstiicke
sorgen daflr, dass der Niet vor dem Verarbei-
tungsprozess auch in senkrechter Arbeitspo-
sition nicht aus dem Gerat herausfallt. Der
Nietdorn wird vor, wahrend und nach dem Setz-
vorgang gehalten, so dass eine Hand z. B. zum
Festhalten des Bauteils frei bleibt. Auch nach
dem Setzvorgang verbleibt der abgerissene
Dorn in dem Gerat und fallt nicht in das Bauteil.

Impulstechnik

Die Vorspannung der HONSEL-Rickhal-
temundstiicke sorgt dafiir, dass abge-
rissene Nietdorne vom nachfolgenden
Dorn ,automatisch” in den Auffangbehal-
ter geschoben werden - eine Kippbe-
wegung des Werkzeuges ist so nicht
notwendig - der Verarbeitungsvorgang
wird beschleunigt und die fehlende Kipp-
bewegung entlastet den Benutzer.

ONLINE-CHECK-IN

Nutzen Sie die Moglichkeit Reparaturen
und Wartungen auf unserer Internetseite
vorab anzumelden und zu beschleuni-
gen!




Zubehor und Optionen

Oft befinden sich Bohrungen so tief in Bauteilen, dass
selbst verlangerte Mundstiicke nicht ausreichen, um
diese zu erreichen.

Fur diese Anwendungsfalle stehen fur die meisten
HONSEL Akku-Nieter verlangerte vordere Hiilsen mit

entsprechend angepassten Spannmechanismen zur —
Verfligung. e

Ohne Verlangerung
Verléngerte vordere Hiilsen | '

1x Verlangerung

Diese sind wie die Standardhiilsen sehr schlank kons-
truiert, so dass auch engste Einbausituationen erreicht
werden konnen.

2x Verlangerung
Dabei konnen Standard-Blindniete verarbeitet werden.
Ausfiihrungen mit verlangerten Dornen sind nicht not-
wendig!

Winkelnietkopf

Um auch an schwer erreichbaren oder besonders engen
Verarbeitungsstellen Blindniete setzen zu kénnen, sind auf
Anfrage verschiedene Winkelnietkopfe mit oder ohne Auf-
fangbehalter verflgbar.

.

9}
9
2
&

3
X
4
<

Diese werden voreingestellt auf
die gewlinschte Position
ausgeliefert.

Sprechen Sie uns an!

Sondermundstlicke Neben sofort ab Lager verfiigharen Sondermundstiicken, zum Beispiel fiir die
Verarbeitung von GroRkopfblindniete im Fassadenbau, verlangerten Mundstu-
cke fur tiefer liegende Nietstellen oder Sondermundstiicke fur hochfeste Blind-

I niete produzieren wir auch Losungen fiir den individuellen Anwendungsfall.

www.honsel.de
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RIVDOM® eBZ ZERO ] Y 4 CE
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete fa: /

Durch den abnehmbaren, transparenten
Auffangbehalter weiter kiirzbar und damit
konkurrenzlos handlich fur die engsten
Montagestellen.

nvdom eBZ ZERO

Extrem leicht und klein.

Rivdom eBZ ZERO

Optimiert und speziell ausgelegt auf alle Blindnietabmes-
sungen bis 4,0 mm Durchmesser.

Im Fokus. Maximale Gewichtsreduzierung und kom-
pakte Dimensionen durch das vom RivSmart® bekannte
Gehause.

Die hervorragende Ergonomie und das unerreicht leich-
te Gewicht von nur 1,3 kg (inkl. 2,0 Ah Akku!) garantieren
héchsten Komfort!

Lieferumfang

* 1x Rivdom eBZ ZERO Akku-Nieter mit burstenlosem Motor

* 1x HONSEL L-Boxx®

* 12V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer Ladestandsanzeige
(Anzahl nach Variante)

* 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat

» 3x Standard-Mundstuicke in Box

* 1x Stiftauffangbehalter ,S*

* je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe

320210000000-010-1  Rivdom eBZ ZERO - 1x Akku 12V (2,0 Ah) 704,06 €

320210000000-020-1  Rivdom eBZ ZERO - 2x Akku 12V (2,0 Ah) 803,55€

Abbildung mit einem Akku




RIVDOM® eBZ ZERO

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

0
. s
= .
-

£\ WERKZEUGLOSE
WARTUNG

e

Der Austausch der Spannbacken und Mundstlicke kann schnell
und einfach an jedem Ort durchgefiihrt werden.

Gewicht

1.300g | 6.800 N

ohne Akku 1.000 g Setzkraft

Fuar Blindniete bis

4,0 mm

Durchmesser

Rivdom eBZ ZERO

> 100 >1.000 1995 mm 20 Min.

Standard- und Sonder- Verbindungselemente Lange ohne Ladezeit fir 90%-Ladung
zubehdrteile sofort ab pro 2,0 Ah Akku-Ladung Auffangbehalter Voll geladen < 30 Minuten
Lager lieferbar

—= Verarbeitungsbereich

2,0 24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4

Edelstahl
Kupfer Legierungen
== max. 3,4 mm * mit orignial HONSEL ALFO®FLEX

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.

bi)8zsTenos| pUS= L-BOXX @ 24

Technologie de charge

www.honsel.de




RIVDOM® eBZ ZERO

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

@%

o
g
o Ersatz-/VerschleiBRteile Standardmundstiicke
= €/stck. €/stk.
é 1 321200000020 DMSD Dummy-Ring 11,25 14A 321200000121 Standard-Mundstick 2,0 mm
o 2 321200000054 Zwischenstiick 21,20 14B 321200000122 Standard-Mundstick 2,4 mm
8] 321200000055 Schnellverschluss inkl. Feder 10,28 14C 321200000123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm 2
4 321200000056 Schnellverschluss Haltering 2,49 14D 321200000124 Standard-Mundstiick 4,0 mm
5 321200000017 Fiihrungshtilse (div. @) 9,20
6 311002000132 Spannbacken (1 Set = 2 Stk.) 9,95
7 321200000010 O-Ring 14 x1,0 1,73
8 321200000016 Spannhiilse mit O-Ring 26,71
9 321200000018 Uberwurfring (silber) 18,71
10 321200000015 Vordere Hiilse inkl. O-Ring 18,93
1 321200000019 O-Ring 14 x 1,0 4,55
12 321200000049 Stiftableitungsrohrchen (div. @) 11,68
13 321200000014 Druckfeder 2,81
Zubehor
€/Stck. €/Stck.
321200000021 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/2,0Ah 118,31 321200000031 Stiftauffangbehalter S (5,5 cm) 5,95
321200000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/4,0Ah 183,53 321300100031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) 9,41
321500000001 (21220\\///1860\?/gglu-adegerét fiir RivdomPLUS Akkus 108,26 321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm) 19,69
321500000003 Mehrfach-Ladestation 150891 321501000030 Stiftauffangbehalter XL+ (11,0 cm) 22,71
sotonoooons | Adamter i Mk Ladestton i fxRidemPLUS 71 SAPSIINIYLE F:JbefW“”ff”Q (220)
321200000018 Uberwurfring (gold)
321200000018 Uberwurfring (rot) o
321200000018 Uberwurfring (schwarz)
321200000029 Aufhangebiigel 3,90
321200000006 Giirtelclip 5,95
321200000005 Nietfallschild
4,76

321401000004 Abdeckkappe




RIVDOM® eBZ ZERO

Sonderzubehdr
Sondermundstiicke
%

Fur tiefer liegende Nietstellen Fur GroRkopf-Blindniete 4,0 mm ;
Passend z. B. fir OPTO® -Mehrbereichsblindniet mit Weitere Informationen zur Funktionsweise e
verlangertem Dorn auf B> Seite 51. P Seite 34.

Verlangerte Mundstiicke 7,0 mm €/Stck. €/Stck.

321200932070 Verlangertes Mundsttick (7 mm) 3,0/3,2 mm 321200000416 Fassadenmundstick Kopf 16,0 mm

46,83 67,81
321200940070 Verlangertes Mundsttick (7 mm) 4,0 mm 321200000424 Fassadenmundsttick bis Kopf 24,0 mm
Verlangerte Mundstlicke 20,0 mm €/Stck.

321200932200 Verlangertes Mundsttick (20 mm) 3,0/3,2 mm
46,83 o ¥ 0
321200940200 Verlangertes Mundstiick (20 mm) 4,0 mm Sondermundstiicke flir kundenbezogene Anwendungen
sind kurzfristig produzierbar.

Verléngerte vordere Hiilsen Fir besonders tiefliegende Nietstellen. Verarbeitung von Standard-Blindniete.

<1 Attikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321200000072-0-1 1x Verlangerungsstiick 80 mm ohne Stiftableitungsréhrchen 213,16

<17 321200000072-01-4  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen
<22 321200000072-01-3  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen 234,04

Rivdom eBZ ZERO

<2,7 321200000072-01-2  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen
<17 321200000072-02-4  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen

<2,2 321200000072-02-3  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen 463,10
<2,7 321200000072-02-2  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen

1x Verlangerung a 80 mm = Hulsenlange 120 mm, Gesamtlange Gerat 204 mm
2x Verlangerung a 80 mm = Hulsenlange 200 mm, Gesamtlange Gerat 284 mm

Riickhaltemundstiicke /@
Um eine optimale Verarbeitung mit HONSEL Ruckhaltemund- ?

sticken zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung der 3
zum jeweiligen STIFTDURCHMESSER ( =Z—= ) passenden — n
Flihrungshiilsen und Stiftableitungsréhrchen. B

=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321200000224-0-1 SET aus Position 1,2 und 3 53,04 321200000240-0-1 SET aus Position 1, 2 und 3 53,04

1 321200000132-01-1  Riickhaltemundstick 2,4/3,2 mm 28,12 1 321200000136-01-1  Riickhaltemundstiick 4,0 mm 28,12

= 2 321200000017-0-4 Fiihrungshiilse 9,20 =1 2 321200000017-0-2 Fiihrungshiilse 9,20
3 321200000049-0-4 Stiftableitungsrohrchen 11,68 3 321200000049-0-2 Stiftableitungsrohrchen 11,68

Verlangerte Riickhaltemundstiicke 7,0 mm

=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
{1 Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321200000232-0-1 SET aus Position 1,2 und 3 53,04
<1,7  321200924070-01-1 Verlangertes Riickhaltemundsttick (7 mm) 2,4 mm
1 321200000134-01-1  Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm 28,12
<22 <2,2  321200932070-01-1 Verldngertes Rickhaltemundstiick (7 mm) 3,0/3,2mm 53,32
2 321200000017-0-3 Fiihrungshiilse 9,20
<2,7  321200940070-01-1 Verlangertes Riickhaltemundsttick (7 mm) 4,0 mm
3 321200000049-0-3 Stiftableitungsréhrchen 11,68

Passende Flhrungshiilse und Stiftableitungsrohrchen mitbestellen
(bitte nebenstehenden Tabellen Pos. 2 + 3 entnehmen).

www.honsel.de




RIVDOM®eBZ 1

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

Ubersichtliche
Statushinweise

Noch kompakter ohne Auffangbe-
halter - sichere Verarbeitung auch
in begrenzten Einbausituationen.

h Powered by
i [AMP{§ Sharel o gosch
o L)
; Rivdom eBZ 1
z Jetzt mit AMPShare Power fiir Profis.
>
4 AMPShare ist das gemeinsame Akkusystem, mit dem viele Kompakt und
Werkzeuge von vielen Profimarken mit nur einem Akku ver- extrem schnell.
wendet werden kénnen - dank flihrender Akkutechnologie
von Bosch Professional. Entwickelt, konstruiert und produziert von HONSEL.

Rivdom eBZ 1 ist Uberall dort zuhause, wo grof3e Stiickzah-
len in kurzester Zeit verarbeitet werden. Das ideale Werk-
zeug fur die industrielle Serienfertigung.

Mit einem reinen Setzprozess von unter einer Sekunde ist
eine Verarbeitung von 30 Blindniete in 60 Sekunden reali-
sierbar. Damit ist Rivdom eBZ 1 doppelt so schnell wie ver-
gleichbare Werkzeuge und spart taglich messbar Arbeitszeit.

Lieferumfang

* 1x Rivdom eBZ 1 Akku-Nieter mit birstenlosem Motor

* 4x Standard-Mundstlicke in Box

» 1x Stiftauffangbehalter ,L*

* je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
Ausfihrungen entsprechend unten stehender Tabelle:

*  AMPShare 18V 2,0 AH GBA Li-lon Akku

*  AMPShare Schnellladegerat GAL 18V-40

» Lieferung in HONSEL L-Boxx®oder Karton

Kompatibel seit 2008 - mehr als 80 Millionen Akkus! Artikel-Nr. eBZ1  Akku  Ladegerit L-Boxx Karton
Alle Bosch Akkus des Professional 18V/AMPShare Sys- 320421000000-010-1 X 1x X X 789,00
tems kénnen mit neuen und bestehenden Werkzeugen 300421000000-020-1 53 2% . . 852,00

von Bosch Professional und kiinftig auch in allen Werk-
zeugen der AMPShare Allianz derselben Spannungs-
klasse verwendet werden.

320421000000-099-1 X X 686,65
320421000000-199-1 X X 667,65

IIII an

140




RIVDOM®eBZ 1

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

VerschleiBfrei.
Robuster, innovativer BLDC
Motor fir langste Standzeiten.

Gewicht Fiir Blindniete bis

1.600g | 10.000 N 5,0 mm

ohne Akku 1.235 g Setzkraft Durchmesser

Rivdom eBZ 1

Setzprozess < 1 Sekunde

30 Niete >1.200 210 mm 24 Min.

Ladezeit fur 80%-Ladung

in einer Minute Verbindungselemente Lange ohne Voll geladen in
TONT (ALFQ® Stahl/Stahl 4x6) Auffangbehalter 35 Minuten (2 ,0 AH)
mog “Ch pro 2,0 Ah Akku-Ladung

—= Verarbeitungsbereich

24 3,0 3,2 4,0 438 5,0 6,0 6,4 8,0
Aluminium 23 mm
Stahl
Edelstahl

Kupfer Legierungen

<= max. 3,4 mm

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.
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RIVDOM®eBZ 1

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

Ersatz-/VerschleiBteile

€/Stck.
1 321420000054 Zwischenstiick 18,82
2 321420000055 Schnellverschluss inkl. Feder 10,06
8] 321420000056 Schnellverschluss Haltering 0,43
4 321020000006 Spannbacken (1 Set = 3 Stk.) 12,33
5 321420000016 Spannhiilse mit O-Ring 25,20
6 321121000045 O-Ring 14x 1,5 0,55
7 321420000015 Vordere Hiilse inkl. O-Ring 14,92
8 321420000019 0-Ring 23 x 2,0 fiir vordere Hiilse 0,86
10 321420000018 Uberwurfring (silber) 18,71
1 321420000014 Druckfeder 0,76
12 301420000049 (Sdtii\fltlagl)eitungsrdhrchen inkl. Fiihrungshtilse 21,30

Zubehor

€/Stck.
321500000010 gz"hisengfezﬁzgr?& (Bl A D 150,40
321500000011 féMSii:Z[ﬁaﬁgﬁgg?tést 2,0Ah, 1x4,0Ah, 1 AMPSha- 199,80
321500000012 /é\gﬁhiznlaal;;aezggte)r_slzeé (2 x 4,0Ah, 1 AMPShare 228.90
321500000005 AMPShare Schnellladegerat GAL 18V-40 (EU) 49,35
321500000024 AMPShare 18V 2,0 AH GBA Li-lon Akku (EU) 63,00
321500000025 AMPShare 18V 4,0 AH ProCore Li-lon Akku (EU) 100,80

€/Stck.
320420000100 Rivdom eBZ 1 mit Winkelnietkopf 0°
320420000101 Rivdom eBZ 1 mit Winkelnietkopf 90° Auf
320420000102 Rivdom eBZ 1 mit Winkelnietkopf 180° Anfrage
320420000103 Rivdom eBZ 1 mit Winkelnietkopf 270°

Standardmundstiicke
€/Stck.
9A 321420000122 Standard-Mundstiick 2,4 mm
9B 321420000123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm
9C 321420000124 Standard-Mundstiick 4,0 mm 28
9D 321420000125 Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm
€/Stck.
321200000031 Stiftauffangbehélter S (5,5 cm) 5,95
321300100031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) 9,41
321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm) 19,69
321501000030 Stiftauffangbehalter XL+ (11,0 cm) 22,711
321420000018 Uberwurfring (blau)
321420000018 Uberwurfring (gold)
. 20,77
321420000018 Uberwurfring (rot)
321420000018 Uberwurfring (schwarz)
321200000029 Aufhéngebiigel 3,90
321200000006 Girtelclip 5,95
321200000005 Nietfallschild
4,76
321401000004 Abdeckkappe




RIVDOM®eBZ 1

Sonderzubehor
.
1] - . - E
Sondermundstiicke mit Riickhaltefunktion > \
Fur tiefer liegende Nietstellen Fur GroRkopf-Blindniete 4,0 und 5,0 mm -
Verlangerte Ruckhaltemundstiicke 5,0 mm €/Stck. €/Stck.
321420924050 Verl. Riickhaltemundstiick (5 mm) 2,4 mm 321420000424 Fassadenmundst. 4,0 mm bis Kopf 24 mm
62,19
321420932050 Verl. Riickhaltemundstiick (5 mm) 3,0/3,2 mm 321420000524 Fassadenmundst. 4,8/5,0 mm bis Kopf 24 mm
55,38
321420940050 Verl. Riickhaltemundstiick (5 mm) 4,0 mm
321420950050 Verl. Riickhaltemundstiick (5 mm) 4,8/5,0 mm Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm
€/Stck.
Verléngerte Rickhaltemundstiicke 20,0 mm €/stck. . 321420008401 Mundstiick FERO-BOLT 4,8/5,0 mm 51,38
321420932200 Verl. Riickhaltemundstiick (20 mm) 3,0/3,2 mm FERO®-BOLT-Blindniete auf den P> Seiten 66 bis 68
321420924200 Verl. Riickhaltemundstiick (20 mm) 2,4 mm I.H-“"’/:"}b_'..-——""_
58,18
321420940200 Verl. Riickhaltemundstiick (20 mm) 4,0 mm . . .
. undsttick ( ) Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm
321420950200 Verl. Riickhaltemundsttick (20 mm) 4,8/5,0 mm €/Stek.
. 321420716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm 29,42
0 Es er? emn zum StlfthrChmess?r passep(.jes Stllftablel- Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf P> Seite 71
tungsrohrchen samt Fuhrungshulse bendtigt. Artikel-Nr.
. . - . . . - i A
siehe Liste Rlckhaltemundstiicke unten auf dieser Seite. M
Verléngerte vordere Hiilsen Fir besonders tiefliegende Nietstellen. Verarbeitung von Standard-Blindniete. N
(0]
=1 Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. §
>
321420000072-1-1 1x Verlangerungsstiick 80 mm ohne Stiftableitungsrohrchen 213,16 4

<17 321420000072-01-4  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen

<22 321420000072-01-3  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen
<27 321420000072-01-2  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen 242,14
<32 321420000072-01-1  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen
<34 321420000072-01-5  1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen
17 321420000072-02-4  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen

<22 321420000072-02-3  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen

<2,7 321420000072-02-2  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen 463,95
1x Verlangerung a 80 mm =
Hiilsenldnge 120 mm, Gesamtlange Gerat 204 mm <32 321420000072-02-1  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen

2x Verlangerung a 80 mm =

Hillsenléinge 200 mm, Gesamtlange Geréit 284 mm <34 321420000072-02-5  2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen

Riickhaltemundstiicke /@

Um eine optimale Verarbeitung mit HONSEL Ruckhaltemund- r
sticken zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung der '
zum jeweiligen STIFTDURCHMESSER ( =Z= ) passenden =

Stiftableitungsréhrchen (inkl. Fiihrungshiilsen). [

=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321420000224-0-1 SET aus Pos. 1 und 2 49,42 321420000240-0-1 SET aus Pos. 1 und 2 49,42

<17 | 321420000132-01-1  Riickhaltemundstiick 2,4 mm 28,12 <7 321420000136-01-1  Riickhaltemundsttick 4,0 mm 28,12
9 301420000049-0-4 ﬁ[tjjll‘;zbleitungsréhrchen und Flhrungs- 21,30 9 301420000049-0-2 ﬁl‘tjilfibleitungsréhrchen und Flhrungs- 21,30

=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321420000232-0-1 SET aus Pos. 1 und 2 49,42 321420000250-0-1 SET aus Pos. 1 und 2 49,42

<2 1 321420000134-01-1  Riickhaltemundsttick 3,0/3,2 mm 28,12 <32 | 321420000138-01-1  Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm 28,12
2 301420000049-0-3 ﬁ[tjill‘;aebleitungsréhrchen und Flhrungs- 21,30 2 321420000049-0-1 ﬁl‘tjilfibleitungsréhrchen und Flhrungs- 21,30

www.honsel.de




RIVDOM®eBZ 2 E%‘i 4 CE
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete [j H /

)

R’Mvdom eBZ 2
Das Kraftpaket.

Rivdom eBZ 2

Mit 20.000 N Setzkraft und einem sehr groRen Hub von
30 mm lassen sich neben Standard-Blindniete vor allem
hochfeste Ausfiihrungen wie HONSEL FERO®-BULB und
FERO®-BOLT (oder vergleichbare Produkte) oder Press-
laschen-Blindniete bis 6,4 mm Durchmesser schnell und
zuverlassig ohne Nachsetzen verarbeiten.

Kompromisslos kraftvoll.

Lieferumfang

* 1x Rivdom eBZ 2 Akku-Nieter mit biirstenlosem Motor in
HONSEL L-Boxx®

* 20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer Ladestandsanzeige
(Anzahl nach Variante)

* 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat

» 3x Standard-Mundstuicke in Box

« 1x Stiftauffangbehalter ,L*

* je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe

I TITRTH|
ML
I -" 320502000000-010-1  Rivdom eBZ 2 - 1x Akku 20V (2,0 Ah) 1.097,19 €
- —— : 320502000000-020-1  Rivdom eBZ 2 - 2x Akku 20V (2,0 Ah) 1.209,12€
Abbildung mit zwei Akkus




RIVDOM®eBZ 2

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

Gewicht

2.000g | 20.000N

ohne Akku 1.600 g Setzkraft

Optional ab >1.100 242 mm
4, 0 m m Verbindungselemente Lange ohne

(ALFO®Alu/Stahl 6x10) Auffangbehalter
pro 2,0 Ah Akku-Ladung

—= Verarbeitungsbereich

Fuar Blindniete bis

6,4 mm

Durchmesser

22 Min.

Ladezeit fir 90%-Ladung
Voll geladen < 30 Minuten

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

optional® |Aluminium
optora S

Edelstahl
Kupfer Legierungen

%; max. 4,8 mm * Umristsatze fur Blindniete 4,0 - 6,4 optional

» siehe Folgeseite

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.

i) 2zsTens| pIUS™= L-BOXX @ 24

Ladetechnologie

www.honsel.de

283 mm
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RIVDOM®eBZ 2

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

Ersatz-/VerschleiBteile

€/Stck.
1 321502000054 Zwischenstiick mit O-Ring 24,77
2 321101100017 O-Ring 16x1,5 0,98
8] 321502000055 Schnellverschluss inkl. Feder 14,61
4 321502000056 Schnellverschluss Haltering
& 321300200017 Fiihrungshiilse (div. @) 1
6 361122000020 Spannbacken (1 Set = 3 Stk.) 21,96
7 321502000016 Spannhiilse 4,8 - 6,4 mm 11,47
8 321300200015 Vordere Hiilse 21,20
9 321300200049 Stiftableitungsréhrchen mit O-Ring (div. @) 11,68
10 321300200021 Druckfeder 2,92

Zubehor

€/Stck.
321500000021 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/2,0 Ah 148,06
321500000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/4,0 Ah 213,16
321500000001 (2122()\\//”860\?/3%I{;I).adegerét fir RivdomPLUS Akkus 108.26
321500000003 Mehrfach-Ladestation 1.508,91
321500000004 ﬁssﬁ)ter fiir Mehrfach-Ladestation fiir 1x RivdomPLUS 171,83

€/Stck.
320502000100 Rivdom eBZ 2 mit Winkelnietkopf 0°
320502000101 Rivdom eBZ 2 mit Winkelnietkopf 90° Auf
320502000102 Rivdom eBZ 2 mit Winkelnietkopf 180° Anfrage
320502000103 Rivdom eBZ 2 mit Winkelnietkopf 270°

Standardmundstiicke
€/Stck.
11A 321120000125 Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm
11B 321120000126 Standard-Mundstick 6,0 mm 4,22
11C 321120000127 Standard-Mundstiick 6,4 mm
Umristsatz (optional fiir Blindniete ab 4,0 mm)
€/Stck.
321502000018 ﬁr:twrsu;tssagz;sggg;;t;e 4,0 mm -6,4 mm (Spannhiilse 3342
* Spannhtilse und Spannbacken kénnen nicht mit der Standardversion
(4,8 - 6,4 mm) kombiniert werden.
=
—
[ 4
€/Stck.
321200000031 Stiftauffangbehalter S (5,5 cm) 5,95
321300100031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) 9,41
321401000030 Stiftauffangbehalter L+ (8,0 cm) 19,69
321501000030 Stiftauffangbehalter XL+ (11,0 cm) 22,71
321401000029 Aufhangebiigel 3,90
321200000006 Giirtelclip 5,95
321200000005 Nietfallschild
321401000004 Abdeckkappe e




RIVDOM®eBZ 2

Sonderzubehdr
J?-,:
)
Sondermundstiicke _
Fiir GroBkopf-Blindniete 5,0 mm = estek,
Fir tiefer liegende Nietstellen 321120000511  Fassadenmundstiick Kopf 11 mm
Verlangerte Mundstiicke 7,0 mm €/Stck.

321120000514  Fassadenmundstick Kopf 14 mm 62,19

321123950070  Verlangertes Mundsttick (7 mm) 4,8/5,0 mm 321120000516 Fassadenmundstiick Kopf 16 mm

521123960070 - Verlangertes Mundstck (7 mm) 6,0 mm 39,48 ALFO®-Grofskopf-Blindniete Alu/Edelstahl auf B Seite 34

321123964070  Verléngertes Mundsttick (7 mm) 6,4 mm

Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT €/Stck.
361121008401 FERO-BOLT Mundstiick 4,8 mm
36,02
361121008601 FERO-BOLT Mundstiick 6,4 mm
Verlangerte Mundstiicke 20,0 mm €/Stck. Auch als Riickhaltemundstiicke erhéltlich.
321123950200 Verlingertes Mundstiick (20 mm) 4,8/5,0 mm FERO®-BOLT-Blindniete auf den B> Seiten 66 bis 68 ;
321123960200 Verlangertes Mundstick (20 mm) 6,0 mm 39,48 . ) ) - ¥
Fur Presslaschen-Blindniete €/Stck.

321123964200 Verlangertes Mundsttick (20 mm) 6,4 mm
321123716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm

321123716063  Presslaschen-Mundstiick 6,3 mm 24,77

.. .. 321123716077  Presslaschen-Mundstiick 7,7 mm
0 Sondermundstticke fur kundenbezogene Anwendungen

sind kurzfristig produzierbar. Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf P> Seite 71
M —

N

N

Verléngerte vordere Hiilsen Fir besonders tiefliegende Nietstellen. Verarbeitung von Standard-Blindniete. cg’
g

<1 Attikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. 14

321300200072-0-1 Verlangerte vordere Hiilse (200 mm) 317,10

Riickhaltemundstiicke

Um eine optimale Verarbeitung mit HONSEL-Ruckhaltemund-
sticken zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung der
zum jeweiligen STIFTDURCHMESSER ( =Z—= ) passenden i
FUhrungshulsen und Stiftableitungsrohrchen. =

=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321501000250-0-1 SET aus Pos. 1,2 und 3 46,72 321501000264-0-1 SET aus Pos. 1,2 und 3 46,72

1 321501000134-01-1  Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm 2747 1 321501000138-01-1  Riickhaltemundstiick 6,4 mm 2747

=2 2 321300200017-001-4  Fiihrungshtilse 7,57 = 2 321300200017-001-2  Fiihrungshtilse 7,57
3 321300200049-0-4 Stiftableitungsrohrchen 11,68 3 321300200049-0-2 Stiftableitungsrohrchen 11,68

=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321501000260-0-1 SET aus Pos. 1,2 und 3 46,72 321501000265-0-1 SET aus Pos. 1,2 und 3 46,72

1 321501000136-01-1  Riickhaltemundstiick 6,0 mm 2747 1 321501000138-01-1  Riickhaltemundstiick 6,4 mm 2747

=7 2 321300200017-001-3  Fiihrungshtilse 7,57 =7 2 321300200017-001-1  Fiihrungshtilse 7,57
3 321300200049-0-3 Stiftableitungsrohrchen 11,68 3 321300200049-0-1 Stiftableitungsrohrchen 11,68

www.honsel.de
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RIVDOM®eBZ 2 FERO

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

xuvdom eBZ 2 FERO

HONSEL bietet mehr. Das Rivdom eBZ 2 FERO

Ein typisches Beispiel fur perfekt aufeinander abgestimmte
Komponenten. Hier fir hochfeste Blindniete von 4,8 bis
6,4 mm.

Der angepasste Spannmechanismus mit auf die Rillierung
des Nietstiftes abgestimmten Spannbacken garantiert einen
optimalen Formschluss.

Spannbacke /_d_( m |

NN NN NN NN N

Dorn

Vorteile HONSEL-System-Komponente Spannbacke

» Minimierter Verschleill der Spannbacken selbst

» Starke Reduzierung des Werkzeugverschleies

» Optimaler Grip. Weniger bis kein Rutschen der Spannbacken
auf dem Verbinder

*  Geometrie erlaubt friiheres Greifen des Dorns und damit
idealer Griffwinkel fur volle Kraftlibertragung der Spannbacken
auf den Dorn.

» Die fertigungs- und marktiblichen kurzen Dorne, kénnen
aufgrund der optimierten Geometrie mit grof3er Sicherheit
gegriffen werden.

» Daraus resultierend kdnnen so auch verlangerte Mundstiicke
eingesetzt werden.

148

6,4 mm

Durchmesser

Gewicht

2.000 g | 20.000 N

ohne Akku 1.600 g Setzkraft

Lieferumfang

* 1x Rivdom eBZ 2 FERO Akku-Nieter mit blrstenlosem
Motor in HONSEL L-Boxx®

* 20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer Ladestandsanzeige
(Anzahl nach Variante)

* 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat

» 1x Ruckhaltemundstiick 6,4 mm in Box

» 1x Stiftauffangbehalter ,L“

* je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe

320510000000-010-1  Rivdom eBZ 2 FERO - 1x Akku 20V (2,0 Ah) 1.136,65 €
320510000000-020-1  Rivdom eBZ 2 FERO - 2x Akku 20V (2,0 Ah) 1.248,58 €




RIVDOM®eBZ 2 FERO

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

W

Ersatz-/VerschleiBteile FERO Mundstiicke

€/stck. o
1 321528000054 Zwischenstiick mit O-Ring 24,77 Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT €/Stck. EN'-J
2 321528000010 O-Ring 15,0x 2,5 519 12A 321528008401 FERO-BOLT Mundstiick 4,8 mm i
3 321502000055 Schnellverschluss inkl. Feder 14,61 ‘ 12B 321528008601 FERO-BOLT Mundstiick 6,4 mm e g
4 321502000056 Schnellverschluss Haltering 2,06 Auch als Riickhaltemundstiick erhaltlich. E
5 321528200021 Druckfeder 2,92 FERO®-BOLT-Blindniete auf den P> Seiten 66 bis 68.

321102000050 O-Ring 8x1,0 141 N

7 321528200017 Fiihrungshiilse 6,92 § g~ _ e
8 321528045080 Spannbacken (1 Set = 3 Stk.) 22,93 i ‘M‘W
9 321528040016 Spannhiilse 1,47 o -
10 321528200015 Vordere Hiilse 21,20
" 321300200049 Stiftableitungsrohrchen mit O-Ring (div. @) 11,68
—= Verarbeitungsbereich — I

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

== max. 4,8 mm
rillierter Dorn

283 mm

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.

i) 2zsTenes| pIUS™= L-BOXX @ 24

Ladetechnologie

www.honsel.de




Rivdom eBZ 3

RIVDOM®eBZ 3

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

Abbildung mit zwei Akkus

vdom eBZ 3
MAXIMUMPOWER

der kabellosen Nietverarbeitung

Das HONSEL-Akku-Nietwerkzeug Rivdom eBZ 3 wurde
speziell entwickelt fir die Anforderungen der Verarbeitung
von hochfesten Blindniete mit 6,4 und 7,8 mm Durchmesser
und trapezrilliertem Nietstift!

Die auf diese Rillierung abgestimmte Geometrie der Spann-
backen und ein modifizierter Spannmechanismus garantie-
ren eine sichere und formschlissige Verarbeitung hochfes-
ter Blindniete vom Typ FERO®-BULB (oder vergleichbarer
Produkte) mit einem Stiftdurchmesser von 3,8 bis 6,15 mm.
Zusatzlich reduziert sich der Verschlei® der Spannbacken
auf ein Minimum.

Lieferumfang

* 1x Rivdom eBZ 3 Akku-Nieter mit blrstenlosem Motor in HONSEL
L-Boxx®

* 20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer Ladestandsanzeige (Anzahl
nach Variante)

* 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat

» 2x Ruckhaltemundstuicke in Box

» 1x Stiftauffangbehalter ,L*

* je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe

320528000000-010-1  Rivdom eBZ 3 - 1 Akku 20V (2,0 Ah) 1.880,73 €
320528000000-020-1  Rivdom eBZ 3 - 2x Akku 20V (2,0 Ah) 2.000,24 €




RIVDOM®eBZ 3

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

Das HONSEL RIVDOM eBZ 3 wird im Standard
mit Rickhaltemundstiicken ausgeliefert.

Das Wechseln der Verschlei3teile

erfolgt nahezu werkzeuglos.

Gewicht

2100 g

Fuar Blindniete bis

24.000 N 8,0 mm

Setzkraft Durchmesser
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ohne Akku 1.730 g

|deal far S
625 ;
0,8 mm 242 mm 22 Min.
7,8 x 13,5 mm
trapezrillierte Verbinder FERO®-BULB-Blindniete Lénge ohne Ladezeit fir 90%-Ladung
pro 2,0 Ah Akku-Ladung Auffangbehalter Voll geladen < 30 Minuten

—= Verarbeitungsbereich

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

Stahl
Edelstahl

<= max. 6,1 mm

rillierter Dorn 283 mm

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.

BURSTENLOS ’ -
’)’ BRUSHLESS ‘La’de[echnologle E Bo}t{ @ m

www.honsel.de




RIVDOM®eBZ 3

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

o
N
m " - .
o Ersatz-/VerschleiBteile Standardmundstiicke
S €/Stck.
S
4 1 321528000054 Zwischenstiick mit O-Ring 24,77 0 Siehe Rickhaltemundstiick auf der folgenden Seite.
2 321528000010 0-Ring 15,0 2,5 519
8] 321502000055 Schnellverschluss inkl. Feder 14,61 .
Sondermundstiicke
4 321502000056 Schnellverschluss Haltering 2,06
€ ] D iz 2 Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT €/Stck.
6 321102000050 O-Ring 8x 1,0 141 361121008601 FERO-BOLT Mundstiick 6,4 mm 36,02
7 321528200017 Filhrungshillse 6,92
Auch als Riickhaltemundstiick erhaltlich
8 321528045080 Spannbacken (1 Set = 3 Stk.) 22,93 FERO®-BOLT-Blindniete auf den P Seite 66 bis 68.
9 321528040016 Spannhllse 11,47 i - !
10 321528200015 Vordere Hiilse 21,20 7
Zubehor
€/Stck. €/Stck.
321500000021 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/2,0 Ah 148,06 321300100031 Stiftauffangbehélter L (8,0 cm) 9,41
321500000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V//4,0 Ah 213,16 321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm) 19,69
321500000001 220V Schnell-Ladegerat fur RivdomPLUS Akkus 108.26 321501000030 Stiftauffangbehélter XL+ (11,0 cm) 21
(12V/16V/20V)
321500000003 Mehrfach-Ladestation 1508,91 921401000029 Aufhiangebiigel 3,90
z T P 321200000006 Girtelclip 5,95
321500000004 ﬁﬁspter fir Mehrfach-Ladestation fiir 1x RivdomPLUS 171,83
u 321200000005 Nietfallschild
476

321401000004 Abdeckkappe




RIVDOM®eBZ 3

Sonderzubehor
™
o
(0]
£
Maximum Power 3
Das eBZ 3 ist aktuell der starkste unserer Akku- 2
Nieter fir Blindniete - zusammen mit zum Beispiel
dem kleinen, leichten eBZ Zero oder dem schnellen
eBZ 1 bieten wir mittlerweile ein abgerundetes Sorti-
ment kabelloser Akku-Werkzeuge fiir jeden Anwen-
dungsfall — die ersten mit den Batterien der AMPSha-
re-Allianz, powered by Bosch.
Sebastian Rousseau | Produktmanager Werkzeuge
Riickhaltemundstiicke /D
Um eine optimale Verarbeitung mit HONSEL Ruckhaltemund- ]
sticken zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung der
zum jeweiligen STIFTDURCHMESSER ( =Z= ) passenden
FUhrungshulsen und Stiftableitungsrohrchen. )
=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321528000264-0-1  SET aus Pos. 1und 2 36,77 321528200278-0-1  SET aus Pos. 1und 2 36,83
<41 1 321528000066-01-1  Riickhaltemundstiick 6,4 mm 27,47 <47 1 321528000067-01-1  Riickhaltemundstiick 7,8 mm 27,47
2 321528200017-0-2  Fihrungshiilse 6,92 2 321528200017-0-2  Fiihrungshiilse 6,92

www.honsel.de 153




RIVDOM®eBZ SF

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Sonderverbindungselemente

Rvdom eBZ SF

Der SPEZIALIST
fur Sonderlosungen

Rivdom eBZ SF

Spezielle Anwendungen bendtigen spezielle Losungen.
Gemeinsam mit unseren Kunden haben wir zu verschie-
densten Verbindungsanwendungen die perfekte Setzgera-
telésung individuell entwickelt.

Resultierend daraus steht unser Rivdom eBZ SF mit unter-
schiedlichen Adaptersystemen als Basis flir Spannmecha-
nismen anderer Lieferanten und Hersteller zur Verfugung.

So lassen sich das System Verbinder-/Spannmechanis-
mus mit high-performance HONSEL Setzgeraten und
HONSEL Service kombinieren.

Verarbeitung von Schliefringbolzen

SchlieRringbolzen sind zweiteilige Verbindungselemente fur
die Verarbeitung in beidseitig zuganglichen Bauteilen und
zeichnen sich durch besonders hohe Zug- und Vorspann-
kafte und sehr groRe Klemmbereiche aus und erflllen
hoéchste Anspriiche an die Vibrationssicherkeit.

Fir die Verarbeitung ist das auf dem Rivdom eBZ 2 basie-
rende Rivdom eBZ SF perfekt geeignet.




RIVDOM®eBZ SF

Lieferumfang und Zubehor

\

Artikel-Nr. Ersatzteil €/Stck.

(TS
)
: a
L | efe ru mfa n g Rivdom eBZ SF mit Spannmechanismus passend fiir 4,8 o
320520001248-020-1 . .
mm MagnaGrip® von HUCK International Inc. g
©
» 1x Rivdom eBZ SF Akku-Nieter mit birstenlosem Motor in 320520001264-020-1 Rivdom eBZ SF mit Spannmechanismus passend fiir 6,4 -é
® . mm MagnaGrip® von HUCK International Inc.
HONSEL L-Boxx® inkl. Adapter mit GAGE BILT Spann-
mechanismen der GAGE BILT Inc. L Rivdom eBZ SF mit Spannmechanismus passend fiir 4,8
. . . . SIS mm C6L® /C120L® von Howmet Aerospace Inc. EUEEED
* 2 x20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer Ladestandsanzeige
+  1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat 300520001364-020-1 Rivdom eBZ SF mit Spannmechanismus passend fiir 6,4

. . mm C6L® /C120L® von Howmet Aerospace Inc.
» 1x Stiftauffangbehalter ,L*

. . . .. o Rivdom eBZ SF mit Spannmechanismus passend fiir 9,8
je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe 320520001195-020-1 mm Hucktziner® von HUCK International In.

300520000000-020-1 gi\(dpm eBZ SF fiir Adapter/Spannmechanismen des auf Anfrage
@ riginalherstellers

Zubehor
€/Stck. €/Stck.
321500000021 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/2,0 Ah 148,06 321300100031 Stiftauffangbehdlter L (8,0 cm) 9,41
321500000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/4,0 Ah 213,16 321401000030 Stiftauffangbehdlter L+ (8,0 cm) 19,69
321500000001 220V Schnell-Ladegerat fur RivdomPLUS Akkus 108,26 321501000030 Stiftauffangbehélter XL+ (11,0 cm) 2,71
(12V/16V/20V)

321500000003 Mehrfach-Ladestation 150891 521401000029 Aufhdngebigel 3%
= ] T 321200000006 Girtelclip 595

321500000004 ﬁﬁspter fir Mehrfach-Ladestation fiir 1x RivdomPLUS 171,83

4 321200000005 Nietfallschild
476
321401000004 Abdeckkappe

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.
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RIVDOM®ONE

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

vdomON-=

Das beliebte Basismodell

Glnstig. Zuverléassig. Bewéhrt.

RivdomONE begeistert weiter.

Fir viele Anwender heute nicht mehr aus dem Arbeitsalltag
wegzudenken - RivdomONE ist ausgestattet mit vielen
Merkmalen der HONSEL eBZ-Familie wie hochwertige
Li-lon Akkus mit RivdomPLUS Ladetechnologie, dem fle-
xiblen L-Boxx-System sowie einem kraftigen Motor. Die
hervorragende Ergonomie und ein extrem kurzer Auslose-
weg des Drickers ermoglichen ein schnelles, komfortables
Arbeiten.

RivdomONE

Lieferumfang

* 1x RivdomONEAkku-Nieter in HONSEL L-Boxx®

* 16V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer Ladestandsanzeige
(Anzahl nach Variante)

* 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat

* 4x Standard-Mundstuick in Box

» 1x Stiftauffangbehalter ,L*

* je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe

320401000000-010-1  RivdomONE - 1x Akku 16V (2,0 Ah) 592,13 €
320401000000-020-1  RivdomONE - 2x Akku 16V (2,0 Ah) 701,89 €




RIVDOM®ONE

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

ALLE MIT EINEM. DAS VARIO-MUNDSTUCK
fur den einfachen, schnellen Wechsel zwischen den Durchmessern 2,4 mm,
3,0/3,2 mm, 4,0 mm und 4,8/5,0 mm ganz ohne Werkzeug (Sonderzubehdr)!

€/Stck.
321300100071 Vario-Mundstiick komplett fiir Blindniete 2,4 - 5,0 mm 62,19

Gewicht Fiir Blindniete bis

1.800g | 10.000 N 5,0 mm

ohne Akku 1.510 g Setzkraft Durchmesser

RivdomONE

Optional
1 f am 4 .

rur > 800 210 mm 22 Min.
Va ro- Verbindungselemente Lange ohne Ladezeit fir 90%-Ladung
M u ndstu Ck pro 2,0 Ah Akku-Ladung Auffangbehalter Voll geladen < 30 Minuten

—= Verarbeitungsbereich

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

Stahl

Edelstahl

<= max. 3,4 mm

275 mm

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.
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RIVDOM®ONE

Zubehor und Ersatzteile

oy

g
1 i Q4

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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= Ersatz-/VerschleiBteile Standardmundstiicke
e €/Stck. €/Stck.
=
o 1 321300100054 Zwischenstiick 19,90 10A 321070000240 Standard-Mundstiick 2,4 mm
2 321200000010 O-Ring 14 x 1,0 5,19 10B 321085000123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm
4,22
3 321300100069 Dehnhiilse 6,38 10C 321085000124 Standard-Mundstiick 4,0 mm
4 321300100017 Fiihrungshilse < 3,2 (Standard) 6,59 10D 321085000125 Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm
& 321020000006 Spannbacken (1 Set = 3 Stk.) 12,33
6 321300100016 Spannhiilse 11,47
7 321300100015 Vordere Hiilse inkl. O-Ring 13,73
8 321300100049 Stiftableitungsréhrchen mit O-Ring (div. @) 11,68
9 321300100021 Druckfeder 2,92
Zubehor
€/Stck. €/Stck.
321401000021 Li-lon RivdomPLUS Akku 16V/2,0Ah 136,16 321200000031 Stiftauffangbehélter S (5,5 cm) 5,95
321401000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 16V/4,0Ah 201,38 321300100031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) 9,41
321500000001 (21220\\///1860\?;;%'{;')-adegerét fiir RivdomPLUS Akkus 108,26 321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm) 19,69
321500000003 Mehrfach-Ladestation 1.508,01 321501000030 Stiftauffangbehélter XL+ (11,0 cm) 22,71
. N o fit ; 321401000029 Aufhéngebiigel 3,90
321500000004 ﬁﬁspter fir Mehrfach-Ladestation fiir 1x RivdomPLUS 171,83
y 321200000006 Girtelclip 5,95
321200000005 Nietfallschild
4,76

321401000004 Abdeckkappe




RIVDOM®ONE

Sonderzubehor
. .
Sondermundstiicke %\
Fur tiefer liegende Nietstellen Fur GroRkopf-Blindniete 5,0 mm &
Verlangerte Mundstiicke 7,0 mm €/Stck. €/Stck.

321103932070  Verlangertes Mundstick (7 mm) 3,0/3,2 mm 321085000511  Fassadenmundstiick 4,8/5,0 mm Kopf 11,0 mm

321103940075  Verlangertes Mundstick (7 mm) 4,0 mm 39,48 321085000514  Fassadenmundsttick 4,8/5,0 mm Kopf 14,0 mm 62,19

321103950070  Verlangertes Mundsttick (7 mm) 4,8/5,0 mm 321085000516  Fassadenmundsttick 4,8/5,0 mm Kopf 16,0 mm

ALFO®-Groftkopf-Blindniete Alu/Edelstahl auf P> Seite 34.

Verlangerte Mundstticke 20,0 mm €/Stck. Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm €/Stck.
321103932200 Verlangertes Mundstiick (20 mm) 3,0/3,2 mm 321101008401 Mundstiick FERO-BOLT 4,8 mm 36,02
321103940200 Verléngertes Mundstiick (20 mm) 4,0 mm 39,48 FERO®-BOLT-Blindniete auf den P Seiten 66 bis 68.

321103950200 Verléngertes Mundstiick (20 mm) 4,8/5,0 mm ¥ ) s
Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm €/Stck.
321103716052  Mundsttick fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm 24,77
Sondermundstiicke fur kundenbezogene Anwendungen
Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf P Seite 71.

sind kurzfristig produzierbar.

g '%.._ﬁ_-‘-'-

Verléngerte vordere Hiilsen Fir besonders tiefliegende Nietstellen. Verarbeitung von Standard-Blindniete. g
(@)
§
=1 Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. S
p p p , I
321300100072-0-1 Umru;tsatz ‘verlangerte vordere Hiilse (165 mm) nur fir 23091
- Blindniete bis 4,0 mm
Ruckhaltemundstiicke
Um eine optimale Verarbeitung mit HONSEL-Ruckhaltemund-
]
sticken zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung der
zum jeweiligen STIFTDURCHMESSER ( =Z—= ) passenden i
FUhrungshulsen und Stiftableitungsrohrchen. -
=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321300100224-0-1 SET aus Pos. 1,2 und 3 38,85 321300100240-0-1 SET aus Pos. 1,2und 3 38,85
1 321401000132-01-1  Riickhaltemundstiick 2,4/3,2 mm 19,79 1 321401000136-01-1  Riickhaltemundstiick 4,0 mm 19,79
<17 <2,7
2 321300100017-001-4  Fihrungshiilse 6,59 2 321300100017-001-2  Fiihrungshiilse 6,59
3 321300100049-04-1  Stiftableitungsréhrchen mit O-Ring 11,68 3 321300400049-02-1  Stiftableitungsréhrchen mit O-Ring 11,68
=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321300100232-0-1 SET aus Pos. 1,2 und 3 38,85 321300100250-0-1 SET aus Pos. 1,2 und 3 39,23
1 321401000134-01-1  Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm 19,79 1 321401000138-01-1  Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm 19,79
<22 <3,2
2 321300100017-001-3  Fihrungshiilse 6,59 2 321300100017-001-1  Flihrungshiilse 6,59
3 321300100049-03-1  Stiftableitungsréhrchen mit O-Ring 11,68 3 321300400049-001-1  Stiftableitungsréhrchen mit O-Ring 11,68
{1 Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.

321101008401-01-1  FERO-BOLT Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm 47,91

www.honsel.de




RIVSMART®eBZ ZERO S % 4 c €
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete mit Proze3uberwachung | ! /

et Dokumentierte Prozessuberwachung
Schon in der Standardausfiihrung ist RivSmart mit der DMSD-lite Prozess-
/\/ liberwachung ausgestattet. Hier kénnen bereits grobe Fehler erkannt und
die gesetzten Verbinder gezahlt werden.

Die Dokumentation erfolgt tiber einen Prozessstempel, der Angaben wie
Geratenummer, Zeitstempel, Anzahl, Fehlercodes, sowie verschiedene
> Zahlfunktionen in separaten Prozessfenstern als Textformat beinhaltet.

|
>

RnvfmarteBZZERO S
) Klein. Leicht. Smart.

RivSmart eBZ ZERO S

Rivdom ist smart. RivSmart.

Sehr klein, sehr leicht und mit der Welt verbunden. Mit
RivSmart starten Sie jetzt in die Blindnietverarbeitung von
morgen - auf der Basis jahrzehntelanger Erfahrung in der
Entwicklung hochwertiger Nietwerkzeuge und individueller
Nietautomationstechnologie.

RivSmart lasst sich einfach in bestehende Fertigungs-
ablaufe integrieren und hilft mit seinen Dokumentations-
moglichkeiten, die Produktion zu optimieren und zu Uber-
wachen.

* OLED-Display (1,5) mit 5 Tasten @ Q NEU: Steuerung Uber PC-App moglich.

» Verwaltung von mehreren Geraten
*  Wifi-Anbindung Funkfrequenzen 2,4 und 5* GHz

« individuelle Schnittstellen-Programmierung méglich Lieferu mfang
* DMSD 2G

* 1x RiSmart eBZ ZERO S Akku-Nieter mit burstenlosem Motor
* 1x HONSEL L-Boxx®
* 12V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer Ladestandsanzeige

-‘{ (Anzahl nach Variante)

1 * 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat

» 4x Standard-Mundstuicke in Box

* 1x Stiftauffangbehalter ,S*

* je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe

185 mm

Kompakte Abmessungen.

Durch den abnehmbaren, transparenten Auffang-
behilter weiter kiirzbar und damit konkurrenzlos 320200000000-010-1  RivSmart éBZ ZERO S - 1x Akku 12V (2,0 Ah) 1.091,23 €
handlich fiir die engsten Montagestellen. 320200000000-020-1  RivSmart eBZ ZERO S - 2x Akku 12V (2,0 Ah) 1.190,73 €

In Kombination mit dem sehr geringen Gewicht von
nur 1,3 kg unschlagbar in Sachen Arbeitskomfort!

160




RIVSMART®eBZ ZERO S

Intelligentes Nieten 4.0

RivSmart kann mehr.

Intelligente Steuerung

Optional ist die Integration der aktuellen DMSD
2G-ProzeRuberwachung mit SPS-Schnittstelle
direkt in lhnrem Unternehmensnetzwerk maoglich.
Weitere Informationen B> Seite 200.

Im Lieferumfang enthalten: SD-Karte als
interner Speicher zum Auslesen der doku-
mentierten Daten des Prozessstempels auch
ohne dauerhafte WiFi-Verbindung.

Rvfmart DMSD2G

» Service-Funktionen: Hinweis
Spannbackenwechsel, War-
tungsintervalle, Leerung Stift-
auffangbehalter, Job-Counter,
Live-Statistiken

» viele Basis-Funktionen: Count-
down, verschiedene Zahler, Sta-
tistiken, Signaltone

Gewicht Fiir Blindniete bis

1.300g | 6.800 N 4,0 mm

ohne Akku 1.100 g Setzkraft Durchmesser

RivSmart eBZ ZERO S

> 100 >1.000 1995 mm 22 Min.

Standard- und Sonder- Verbindungselemente Lange ohne Ladezeit fir 90%-Ladung
zubehdrteile sofort ab pro 2,0 Ah Akku-Ladung Auffangbehalter Voll geladen < 30 Minuten
Lager lieferbar

—2 Verarbeitungsbereich

2,0 24 3,0 3,2 4,0 438 5,0 6,0 6,4

Edelstahl
Kupfer Legierungen

<=  max. 3,4 mm * mit orignial HONSEL ALFO®FLEX

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.
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RIVSMART®eBZ ZERO S

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

o7

(%)
o
o
N
N Ersatz-/VerschleiBteile Standardmundstiicke
5 €/Stck. €/Stck.
@©
UE) 1 321200000020 DMSD Dummy-Ring 11,25 14A 321200000121 Standardmundsttick 2,0 mm
=
x 2 321200000054 Zwischenstiick 21,20 14B 321200000122 Standard-Mundstiick 2,4 mm
24,22
3 321200000055 Schnellverschluss inkl. Feder 10,28 14C 321200000123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm
4 321200000056 Schnellverschluss Haltering 2,49 14D 321200000124 Standard-Mundsttick 4,0 mm
& 321200000017 Fiihrungshtilse < 3,2 (Standard) 9,20
6 311002000132 Spannbacken (1 Set = 2 Stk.) 9,95
7 321200000010 O-Ring 14 x 1,0 1,73
8 321200000016 Spannhiilse mit O-Ring 26,71
9 321200000018 Uberwurfring (silber) 18,71
10 321200000015 Vordere Hillse inkl. O-Ring 18,93
1 321200000019 O-Ring 14 x 1,0 4,55
12 321200000049 Stiftableitungsrohrchen < 3,2 (Standard) 11,68
13 321200000014 Druckfeder 2,81
Zubehor
€/Stck. €/Stck.
321200000021 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/2,0Ah 118,31 321200000031 Stiftauffangbehélter S (5,5 cm) 5,95
321200000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/4,0Ah 183,53 321300100031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) 9,41
321500000001 (21220\\///1860\?/gglu-adegerét fiir RivdomPLUS Akkus 108,26 321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm) 19,69
321500000003 Mehrfach-Ladestation 1.508,91 321501000030 Stiftauffangbehélter XL+ (11,0 cm) 22,71
- R o i ; 321200000018 Uberwurfring (blau )
321500000004 ﬁﬁspter fir Mehrfach-Ladestation fiir 1x RivdomPLUS 171,83 )
U 321200000018 Uberwurfring (gold )
20,77
321200000018 Uberwurfring (rot)
321200000018 Uberwurfring (schwarz)
321200000029 Aufhéngebiigel 3,90
321200000006 Girtelclip 5,95
321200000005 Nietfallschild
4,76

321401000004 Abdeckkappe




RIVSMART®eBZ ZERO S

Sonderzubehor
Sondermundstiicke
Fur tiefer liegende Nietstellen Fur GroRkopf-Blindniete 4,0 mm
Passend z. B. fiir OPTO® -Mehrbereichsblindniet mit Weitere Informationen zur Funktionsweise '-’3':‘\\
verlangertem Dorn auf P Seite 51. ?‘; » Seite 34. =
/ g
Verlangerte Mundstiicke 7,0 mm €/Stck. €/Stck.
321200932070 Verlangertes Mundsttick (7 mm) 3,0/3,2 mm 321200000416  Fassadenmundstick Kopf 16 mm
46,83 67,81
321200940070 Verlangertes Mundstick (7 mm) 4,0 mm 321200000424 Fassadenmundsttick bis Kopf 24 mm
Verlangerte Mundstlicke 20,0 mm €/Stck.
321200932200 Verlingertes Mundstiick (20 mm) 3,0/3,2 mm 0 Sondermundstlicke fir kundenbezogene Anwendungen
46,83 i isti i
321200940200  Verlangertes Mundstiick (20 mm) 4,0 mm sind kurzfristig produzierbar.
Verléngerte vordere Hiilsen Fir besonders tiefliegende Nietstellen. Verarbeitung von Standard-Blindniete.
=1 Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.

321200000072-0-1 1 x Verlangerungsstiick 80 mm ohne Stiftableitungsréhrchen 213,16
<17 321200000072-1-4 1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen
<22 321200000072-1-3 1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen 234,04
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<2,7 321200000072-1-2 1x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen

<17 321200000072-2-4 2x Verlangerungsstiick 80 mm und  Stiftableitungsrohrchen
<2,2 321200000072-2-3 2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsrohrchen 463,10

<2,7 321200000072-2-2 2x Verlangerungsstiick 80 mm und Stiftableitungsréhrchen
Ruckhaltemundstiicke

G,
Um eine optimale Verarbeitung mit HONSEL-Ruckhaltemund-
sticken zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung der
zum jeweiligen STIFTDURCHMESSER ( =Z—= ) passenden O m

FUhrungshulsen und Stiftableitungsrohrchen.

=1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. =1 Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
321200000224-0-1  SET aus Pos. 1,2 und 3 53,04 321200000240-0-1  SET aus Pos. 1,2 und 3 53,04
1 321200000132-1-1  Riickhaltemundstiick 2,4/3,2 mm 28,12 1 321200000136-1-1  Riickhaltemundstiick 4,0 mm 28,12
= 2 321200000017-0-4  Fiihrungshillse 1,7 9,20 =1 2 321200000017-0-2  Fihrungshillse 2,7 9,20
3 321200000049-0-4 Stiftableitungsrohrchen =1,7 11,68 3 321200000049-0-2  Stiftableitungsrohrchen =2,7 11,68
<Xi— Pos. Atikel-Nr. Bezeichnung €/Stck. Verléngerte Riickhaltemundstiicke 7,0 mm
321200000232-0-1  SET aus Pos. 1,2 und 3 53,04 Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.
2 321200000134-1-1  Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm 28,12 321200924070-1-1  Verlangertes Riickhaltemundstiick (7 mm) 2,4 mm
321200000017-0-3  Fihrungshtilse 2,2 920 321200932070-1-1  Verlangertes Riickhaltemundsttick (7 mm) 3,0/3,2 mm 53,32
3 321200000049-0-3  Stiftableitungsrohrchen =2,2 11,68 321200940070-1-1  Verlangertes Riickhaltemundstiick (7 mm) 4,0 mm

* Passende Fuhrungshilse und Stiftableitungsréhrchen mitbestellen
(bitte nebenstehenden Tabellen entnehmen)

www.honsel.de
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RIVDOM®eVNG 2

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindnietmuttern und -schrauben

Powered by

[AMP,fFShare 7 Qom—

Jetzt mit AMPShare Power fiir Profis.

AMPShare ist das gemeinsame Akkusystem, mit dem
viele Werkzeuge von vielen Profimarken mit nur einem
Akku verwendet werden kénnen - dank fihrender Akku-
technologie von Bosch Professional.

Kompatibel seit 2008 - mehr als 80 Millionen Akkus!
Alle Bosch Akkus des Professional 18V/AMPShare Sys-
tems konnen mit neuen und bestehenden Werkzeugen von
Bosch Professional und kinftig auch in allen Werkzeugen
der AMPShare Allianz derselben Spannungsklasse ver-
wendet werden.

164

suvdom eVNG 2

Zupackend. Kompromisslos.

Mit dem Rivdom eVNG steht die ultimative Losung fir die

batteriebetriebene Verarbeitung von Blindnietmuttern und

-schrauben zur Verfuigung. Ausgerichtet an den Anspriichen

der industriellen Serienfertigung bietet das Werkzeug eine

Vielzahl nitzlicher Eigenschaften und Optionen.

» Kraft- und Hub gesteuert in einem Gerat

» Aufspindeln der Mutter/Schraube tUber Gewindedorn-
oder Drucker-Auslosung

* Anwendungsbezogene Anpassung von Spindelgeschwin-
digkeiten und -zeiten zur Erreichung kirzester Zykluszei-
ten durch patentierte Zwei-Motoren-Technologie

*  Hub 20 mm - fur lange Presslaschen- und Mehrbereichs-
blindnietmuttern

» Automatische Einstellung der Werkzeuglange und werk-
zeuglose Wartung

Lieferumfang

* 1x Rivdom eVNG 2 Akku-Nieter
* 5x Umrustsatz Blindnietmuttern (M3 - M8)
* je 1x Gurtelclip und Aufhanger
Ausfihrungen entsprechend unten stehender Tabelle:
* AMPShare 18V 2,0 Ah GBA Li-lon Akku
* AMPShare Schnellladegerat GAL 18V-40
» Lieferung in HONSEL L-Boxx® oder im Karton

Artikel-Nr. eVNG2  Akku Ladegerdt L-Boxx Karton €
320621000000-010-1 X 1x X X 1.785,00
320621000000-020-1 X 2x X X 1.848,00

320621000000-099-1 X X 1.684,65
320621000000-199-1 X X m




RIVDOM®eVNG 2

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindnietmuttern und -schrauben

Gewicht Fir Blindnietmuttern

2400g | 24.000N M3-M12

ohne Akku 1.995 g Setzkraft

Rivdom eVNG 2

99 Fir Blindnietschrauben 2 B L D C 24 M i n.

Ladezeit fiir 80%-Ladung
Speicherplatze M4'M 8 Motoren Voll geladen in

35 Minuten (2,0 Ah)

‘w

= Verarbeitungsbereich

25 mm
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Edelstahl
=
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Stahl optional Innovative
2-Motoren-Technologie
Auf-/Abschrauben
variabel
Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 132.
A

bl gisiine) L-BOXC w2 () UaRneos

www.honsel.de




RIVDOM®eVNG 2

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

N
Q Ersatz-/VerschleiBRteile Gewindedorne / -hulsen
3 €/Stck. €/Stck.
§ 1 321620000053 Zugspindeladapter 13,52 9A 321620001003 Gewindedorn M3
kel
= 2 321620000054 Zwischenstiick 15,36 9B 321620001004 Gewindedorn M4
8] 321620000055 Schnellverschluss inkl. Feder 12,98 9C 321620001005 Gewindedorn M5
15,79
4 321620000056 Schnellverschluss Haltering 0,43 9D 321620001006 Gewindedorn M6
5 321620000016 Zughiilse 19,90 9E 321620001008 Gewindedorn M8
6 321620000018 Uberwurfring (silber) 8,76 9F 321620001010 Gewindedorn M10
7 321620000015 Vordere Hiilse inkl. O-Ring 17,73 9G 321620001012 Gewindedorn M12 16,33
8 321620000019 0-Ring 27 x 2,0 0,76
€/Stck.
321620001104 Gewindehiilse M4
Mundstiicke 321620001105 Gewindehiilse M5
€/Stck. 16,33
321620001106 Gewindehiilse M6
10A 321620001203 Mundstiick M3
321620001108 Gewindehiilse M8
108 321620001204 Mundstiick M4
10C 321620001205 Mundstiick M5 " .
Sonderzubehor. Fiur HONSEL ganz normal.
10D 321620001206 Mundstiick M6 10,38 o o
Wir kdnnen unsere Werkzeuge individuell auf Ihre Anwendung
10 £2162000/208 JunastickiMs abstimmen, mit angepasstem Zubehor Kosten reduzieren und
10F 321620001210 Mundstiick M10 das Setzergebnis optimieren.
10G 321620001212 Mundsttick M12 Eine Auswahl spezieller, ab Lager verfligbarer, Mundstticke und
Gewindedorne flr das eVNG 2 finden Sie auf der rechten Seite
— fUr weitere sprechen Sie uns gerne an.
Zubehor
€/Stck. €/Stck.
321500000010 AMPSh?re Starter Set (2x2,0Ah, 1 AMPShare Schnell- 150,40 321620000018 Uberwurfring (blau)
ladegerat) - EU -
AMPShare Starter Set (1x2,0Ah, 1x4,0Ah, 1 AMPShare 321620000018 Uberwurfring (gold)
321500000011 Schnelladegersh - EU 199,80 — 20,77
chnellladegerat) - 321620000018 Uberwurfring (rot)
AMPShare Starter Set (2x4,0Ah, 1 AMPShare Schnell- .
321500000012 ladegerat) - EU 22890 321620000018 Uberwurfring (schwarz)
321500000005 AMPShare Schnellladegerat GAL 18V-40 (EU) 49,38 321200000029 Aufhangebiigel 3,90
321500000024 AMPShare 18V 2,0 AH GBA Li-lon Akku (EU) 63,00 321200000006 Girtelclip 5,95
321500000025 AMPShare 18V 4,0 AH ProCore Li-lon Akku (EU) 100,80 321200000005 Nietfallschild 476
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RIVDOM®eVNG 2

Sonderzubehor

Sondermundstiicke liberstandslose Blindnietmutter HEADLESS

€/Stck.
321620004206 Mundstiick M6 HEADLESS (eVNG 2)
321620004208 Mundstiick M8 HEADLESS (eVNG 2) 48,40
321620004210 Mundsttick M10 HEADLESS (eVNG 2) Uberstandslose Blindnietmutter HEADLESS auf P Seite 92.
Verlangerte Mundstlicke Flachkopf 5,0 mm Verlangerte Mundstiicke Senkkopf 5,0 mm
€/Stck. €/Stck.
321620080503 Verlangertes Mundstiick M3 (5 mm) 7,0 mm 321620080503 Verlangertes Mundstiick M3 (5 mm) 7,0 mm
321620080504 Verlangertes Mundstiick M4 (5 mm) 8,0 mm 321620080504 Verlangertes Mundstiick M4 (5 mm) 10,0 mm
321620080505 Verlangertes Mundstiick M5 (5 mm) 9,0 mm 321620080505 Verlangertes Mundstiick M5 (5 mm) 11,0 mm
321620080506 Verlangertes Mundsttick M6 (5 mm) 11,0 mm 46,78 321620080506 Verlangertes Mundstiick M6 (5 mm) 13,0 mm 46,78
321620080508 Verlangertes Mundstiick M8 (5 mm) 13,0 mm 321620080508 Verlangertes Mundstiick M8 (5 mm) 16,0 mm
321620080510 Verlangertes Mundstiick M10 (5 mm) 15,0 mm 321620080510 Verlangertes Mundstiick M10 (5 mm) 19,0 mm
321620080512 Verlangertes Mundstiick M12 (5 mm) 19,0 mm 321620080512 Verlangertes Mundstiick M12 (5 mm) 19,0 mm

N
Verlangerte Gewindedorne (fiir Presslaschen-Blindnietmuttern) Q
€/Stck. %
321620905406 Verlangerter Gewindedorn M6 (54 mm) mit Einfiihrfase -§
321620906008 Verlangerter Gewindedorn M8 (60 mm) mit Einfiihrfase 42,04 é
321620906610 1\:;tesrelzéngerter Gewindedorn M10 (66 mm) mit Einfiihr-
Gewindedorne mit Linksgewinde
€/Stck.
321620002208 Gewindedorn M8 mit Linksgewinde und Einfiihrfase
321620002210 Gewindedorn M10 mit Linksgewinde und Einfiihrfase 36,61
321620002212 Gewindedorn M12 mit Linksgewinde und Einfiihrfase
UNC Gewindedorne UNF Gewindedorne
€/Stck. €/Stck.
321620080004 Gewindedorn UNC 4-40 321620080010 Gewindedorn UNF 10-32
321620080006 Gewindedorn UNC 6-32 321620080140 Gewindedorn UNF 1/4-28 85,87
321620080008 Gewindedorn UNC 8-32 321620080716 Gewindedorn UNF 7/16-20
321620081009 Gewindedorn UNC 10-24 85,87
321620080014 Gewindedorn UNC 1/4-20 o Benutzen Sie immer das nachst groRere metrische Stan-
321620080038  Gewindedom UNC 3/8-16 dardmundstlick.
321620080516 Gewindedorn UNC 5/16-18

Einpresselemente flexibel und mobil setzen?

| Sprechen Sie uns an - wir kdnnen auch hier
' L Losungen anbieten.

www.honsel.de




Druckluftgerate

IMADE
HIN
GERMANY

MADE IN Prozessuber- Echte

Klassiker

Automations-

GERMANY |Wachung

S integration
verfugbar

=3 Schnelle Umfangreiches Original Individuell
l  \Wartung Sonderzubehdr rgina ndividuelle
a
_ ab Lager HONSEL- Anpassungen
Umfangreicher J Ersatzteile méglich
Service lieferbar
Jahrzehntelange Erfahrung, permanente Optimierung und Eine robuste Bauweise und vollstandige Ausstattung mit allen
Weiterentwicklung machen die erfolgreichen HONSEL-Werk- notigen UmrUstteilen sowie Sonderausfiihrungen wie axiale Ver-
zeuge der BZ- und VNG-Serien zu zuverlassigen Hilfsmitteln in sionen oder Winkelnietkopfe lassen keine Winsche offen.

der industriellen Serienfertigung, ebenso wie in Werkstatten und
beim Handwerk.

ONLINE-CHECK-IN

Nutzen Sie die Moglichkeit, Reparaturen
und Wartungen auf unserer Internetseite
vorab anzumelden und zu beschleunigen!

Die innovative

Systemverpackung

Kompatibel mit allen L-Boxxen
anderer Hersteller.

L-BOXX

HONSEL BZ 221A
in einer Sondervariante fiir die Produktion unterschiedlichster
Kabeltrommeln.




FamilyFacts

Langlebig
Hochwertige, glasfaserver-
starkte Kunststoffgehause.

Komfortabel

Der Luftstrom halt den ungesetzten
Blindniet in jeder Position sicher im
Mundstick — eine Hand bleibt frei
fur die Positionierung des Bauteils.

Flexibel Individuell
Mehrere Druckluftanschlisse fir die immer korrekte Arbeits- Individuelle Einstellmog-
position flir Rechts- und Linkshander. lichheiten der Absaugung.

Mundstticke direkt im
Gerateboden gelagert.

Robust

Grolde, robuste Auffangbehalter fir abgerissene Blindniet-

stifte.
Optimiert

.' 'ﬁ Sehr flache Standardmundstiicke mit reduzierter Zapfenlange
verbessern das Setzverhalten und beschleunigen den

- Praktisch
' Integrierte Aufhange-

moglichkeit fur das
Arbeiten mit Balancer.
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Sicher und
kompakt

Abdeckkappe fir die
sichere Blindniet-
Verarbeitung ohne
Auffangbehalter in engen
Einbausituationen.

Arbeitsprozess.

www.honsel.de




Druckluft Zubehor

Druckluftgerate individuell

Beispiel fir eine verlangerte
vordere Hulse mit Sondermundstiick.

Mit Sehr kleine
Standard- Durchmesser

niete Ideal fiir enge
zu verwenden | Nietpositionen

Nachriistbar

Verlangerte vordere Hiilsen

Besonders tiefliegende Nietstellen lassen sich hervorragend mit verlan-
gerten vorderen Hulsen erreichen.

Diese sind ab Lager in einer Lange bis 210 mm verfligbar und kénnen
problemlos bei vorhandenen Geraten montiert werden.

Es sind keine Blindniete mit verlangertem Nietdorn notwendig!

Verlangerte vordere Hillsen BZ 103A (und BZ 102A) €/Stck.
321103010130 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (130 mm) 229,06
321103010170 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (170 mm) 281,30
321103010210 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (210 mm) 320,55

Verlangerte vordere Hiilsen BZ 123A (und BZ 122A) €/Stck.
321123010130 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (130 mm) 242,04
321123010170 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (170 mm) 294,39
321123010210 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (210 mm) 333,65

Verldngerte vordere Hiilsen VNG 703 €/Stck.
321703010170 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (170 mm) 521,86

Verlangerte vordere Hiillsen VNG 903 €/Stck.
321903010170 Umriistsatz verlangerte vordere Hilse (170 mm) 563,24




Druckluftgerate individuell

Verlangerte AXIAL-
vordere Hiilse Komfort- Haltebiigel
mit groRem ausloser ohne Umbau

- . horizontal und
Griffbereich vertikal nutzbar

Axiale Verarbeitung

Nietsetzgerate mit Pistolengriff sind fur die horizontale Verarbeitung
ergonomisch optimal gestaltet.
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Fir die Verarbeitung in vertikaler Richtung speziell in industriellen Anwen-
dungen in der Serienfertigung sind entsprechend modifizierte Ausfiih-
rungen erhaltlich.

Der Umbau der Werkzeuge erfolgt werksseitig.

Fir individuelle Losungen steht unser technischer Auf3endienst vor Ort
beratend zur Verfligung.

€/Stck.
320103000000-2-1  BZ 103A AXIAL 1.651,05
320123000000-2-1  BZ 123A AXIAL 1.866,52
320703000000-2-1 VNG 703 AXIAL 2.189,45
320903000000-2-1 VNG 903 AXIAL 2.775,99

www.honsel.de 171




Druckluftgerate individuell

Jede
Position
erreichbar

Hochwertig Frei

und robust justierbar

Winkelnietkopfe

Um auch an schwer erreichbaren Verarbeitungsstellen Blindniete setzen
zu konnen, sind auf Anfrage verschiedene Winkelnietkopfe verfugbar.
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Winkelnietkopf 5000/12

Hub 12 mm-5.000 N
Hohe komplett 85,6 mm

Breite 24,0 mm

Lange 117,0 mm

Winkelnietkopf 9200/17

Hub 17 mm - 9.200 N
Hohe komplett 88,0 mm
Breite 34,2 mm
Lange 121,0 mm
€/Stck.

321102000600 Winkelnietkopf 5000 12

auf Anfrage
360008800000 Winkelnietkopf 9200 17




Druckluftgerate individuell

. Erhéhung von
Perfektes Einfach und | sicherheit

Handlin .
des Baugteils komfortabe| und Sauberkeit
am Arbeitsplatz

Stiftableitung

Die Verwendung der speziellen Verschraubung mit Steckanschluss
erfolgt alternativ zum normalen Auffangbehalter. Durch den Schlauch
(verschiedene Langen verfligbar) kdnnen die abgerissenen Stifte in
einem GroRbehalter gesammelt werden.

Ein haufiges Entleeren entfallt - es kann ohne Unterbrechung gearbeitet
werden. Der Arbeitsplatz bleibt stets frei von abgerissenen Nietdornen.
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FuBausldsung

Durch die Betatigung des Nietgerates per FuRauslosung bleiben beide
Hande frei fur die Postitionierung des zu vernietenden Bauteils.
Optimal in Kombination mit dem Einbau in eine vorhandene Vorrich-
tung / Arbeitsplatte. AuRerdem besteht die Moglichkeit, mehrere Gerate
gleichzeitig mit einer FuRBausldésung auszuldsen.

Wir informieren Sie gern liber weitere Details.

€/Stck.
321101000016 Vordere Hiilse fiir Tischmontage
321103500014 Kontermutter fiir Tischmontage An frazug
321102000018 Stiftableitung komplett

€/Stck.
320103000000 BZ 103 A vorbereitet fir FuBauslosung 893,32
320123000000 BZ 123 A vorbereitet fir FuBauslosung auf
320703000000 VNG 703 vorbereitet fiir FuBauslsung Anfrage
321103001504 FuRauslésung komplett 479,65

Nicht nachristbar!

www.honsel.de




BZ 103 A

BZ 103A )
IMADE
Setzgerat fiir Blindniete /( c € B GERMaANY

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Zuverlassig, robust, zehntausendfach
bewahrt.

Die HONSEL BZ 103A ist seit Jahren eines der beliebtesten Stan-
dardgerate fur die zuverlassige Blindnietverarbeitung bis funf Milli-

meter Nietdurchmesser.
Gern beraten wir Sie auch mit speziell auf lhren Anwendungsfall

zugeschnittenen Sonderlésungen.

bis
18 mm 5,0 mm

Gewicht 11.700 N

1.800 g Setzkraft

Hub Durchmesser

Geringer

Individuell und ~ Sehr Luftverbrauch

fein justierbare  schneller

Stiftabsaugung  Setzvorgang  Reduzierte
Gerausche

Inklusive aller
Umrtstteile

—2 Verarbeitungsbereich

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

Aluminium

Stahl

Edelstahl

Kupfer Legierungen
M G 1/4 innen
3,8 mm . <75dB(A) (68,32) ,
@ = links oder rechts
o . anbringbar
5-7 bar & 24 liter

264 mm

315 mm

2 91 mm

Lieferumfang

* 1x Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug BZ 103A in L-Boxx®

* 4x Mundstlck * 1x Satz Ersatzspannbacken

« 2x Stiftauffangbehalter * 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfilleinheit

320103000000-90-1 Blindniet-Setzgerat BZ 103 A 719,74 €

Weitere Family Facts Druckluftgerate auf Seite 169.




BZ 103A

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

(5] [66) [29) (48

67-70

Ersatz-/VerschleiBteile und Zubehor

€/Stck. €/Stck.
5 321101000016 Vordere Hiilse 36,99 38 321102000036 Druckfeder Driicker
6 321102000006 Stiftsicherung kompl. 55,05 48 321101000042 0-Ring 15,0x2,0 ore
7 321102000007 Ausloseventil 15,90 63 311045000013 Druckfeder Spannmechanismus 1,51
12 321101000027 Olablassschraube mit O-Ring 2,81 64 311045000010 Spannhiilse 11,90
19 321102000016 Driicker 20,01 65 321070000241 Spannbacken (1 Set= 3 Stiick) 12,44
20 321102000017 Verschlusskappe Stiftsicherung 9,20 66 311055000020 Fihrungshiilse 2,81
27 321102000023 Kontermutter M12x1 10,38 7 321082000010 Stiftauffangbehalter gebohrt 12,33
28 321121000121 Vakuumdiise 20,01 0.Abb. 321221000065 Stiftauffangbehélter verlangert 34,61 g
29 321102000025 Kolbenverlangerung 11,57 0.Abb. 321101000091 Windabweiser in tiefgezogener Ausfiihrung 28,77 g
Standardmundstiicke estck
6 321070000240 PR 0 Sondc.arr.*nundstijctke fur kundenbezogene Anwendung
kurzfristig produzierbar.
% 321085000123 Standardmundstick 3,0/3,2 mm 42 ° Verlangerte vordere Hiilsen und weiteres Zubehor auf
69 321085000124 Standardmundstick 4,0 mm den Seiten 170 bis 173.
70 321085000125 Standardmundstiick 4,8/5,0 mm o Druckluftzubehor auf Seite 185.
Sondermundstiicke
Fur GroRkopf-Blindniete 5,0 mm €/Stck.
Fir tiefer liegende Nietstellen 321085000511  Fassadenmundstiick Kopf 11,0 mm
Verlangerte Mundstiicke 7 mm €/stek. Q 321085000514 Fassadenmundstiick Kopf 14,0 mm 6219
321103932070  Verlangertes Mundsttick 3,0/3,2 mm 321085000516 Fassadenmundstiick Kopf 16,0 mm
821103940075 - Verlangertes Mundstiick 4,0 mm 39,48 ALFO®-Grofkopf-Blindniete Alu/Edelstahl auf Seite 34.
N Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm estek.
d 321101008401  Mundsttick FERO-BOLT® 4,8 mm 36,02
Verlangerte Mundstiicke 20 mm €/stek. FERO®-BOLT-Blindniete auf den Seiten 66 bis 68.
321103932200 Verléngertes Mundstiick 3,0/3,2 mm
321103940200 Verlangertes Mundstiick 4,0 mm 39,48 Fir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm eistek.
321103950200 Verlangertes Mundstiick 4,8/5,0 mm ‘ 321103716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm 24,77
Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf Seite 71.

Passend fir OPTO®-Mehrbereichsblindniet mit verlangertem Dorn
auf Seite 51. N i i .
Fur gratlose Verarbeitung geschlossener Blindniete  €/Stck.

321085009124 CERTO®-Mundstiick 4,0 mm
36,55
321085009125 CERTO®-Mundstiick 4,8/5,0 mm

www.honsel.de




BZ 123A

[=]E7% [m]

BZ 123A )
IMADE
Setzgerat fiir Blindniete /( c € B GERMaANY

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Sehr kraftvoll. Sehr groRer Hub.

Das wirklich kraftvolle Werkzeug von HONSEL fur Blindniete bis
8,0 mm Durchmesser! Mit einem sehr groRen Hub von 25 mm auch
hervorragend geeignet fiir die Verarbeitung hochfester FERO®-
BOLT Blindniete.

Die BZ 123A ist in der industriellen Serienfertigung zum Beispiel fur
LKW-Trailer genauso anzutreffen wie beim individuellen Fahrzeug- und
Anhéngerbau. Uberall dort, wo sicherheitsrelevant Blindniete in groRen
Stuickzahlen zuverlassig und schnell verarbeitet werden missen.

Gewicht 18.700 N | 25 mm g?o mm

2340 g Setzkraft Hub

Durchmesser

Geeignetfir  Individuell und  sehr Geringer
i Uit Luftverbrauch
FERO®-BOLT ein justlerbare groﬂer
Stiftabsaugung Hub Reduzierte
Gerausche

—2 Verarbeitungsbereich

24 3,0 3,2 4, 48 5,0 6,0 6,4 8,0

0

Kupfer Legierungen
M G 1/4 innen
4.8 mm <75 dB(A) (68,32) .
@ - links oder rechts
o . anbringbar
5-7 bar %Fl'lr 3,5 Liter

Lieferumfang
* 1x Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug BZ 123A in L-Boxx®
* 4x Mundstlck * 1x Satz Ersatzspannbacken

« 2x Stiftauffangbehalter * 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfilleinheit

320123000000-90-1 Blindniet-Setzgerat BZ 123A 827,89 €

Weitere Family Facts Druckluftgerate auf Seite 169.




BZ 123A

Zubehor und Ersatzteile

5 69 29 27 Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
70-73 68 66 50 28 12
6] [20
O
O
67 .
19 e
7
39
Ersatz-/Verschleiteile und Zubehor estek
5 321121000016 Vordere Hiilse inkl. O-Ring 36,99 39 321102000036 Druckfeder Driicker
0,76
6 321102000006 Stiftsicherung kompl. 55,05 50 321120000014 0-Ring 16,0x2,0
7 321102000007 Ausloseventil 15,90 66 311045000013 Druckfeder Spannmechanismus 0,65
12 321101000027 Olablassschraube mit O-Ring 2,81 67 321120000012 Spannhiilse 11,36
19 321102000016 Driicker 20,01 68 321120000011 Spannbacken (1 Set = 3 Stiick) 21,96
20 321102000017 Verschlusskappe Stiftsicherung 9,20 69 321120000010 Fiihrungshilse 4,43
27 321122000023 Kontermutter M14 x 1,5 10,38 74 321082000010 Stiftauffangbehélter gebohrt 12,33
28 321221000014 Vakuumdiise 23,26 0.Abb. 321221000065 Stiftauffangbehalter verlangert 34,61 §
29 321122000025 Kolbenverlangerung 14,28 B
Standardmundstiicke esick
i 0 Sondermundstiicke fiir kundenbezogene Anwendung
70 321120000124 Standardmundsttick 4,0 mm . K
kurzfristig produzierbar.
7 AL P SIS SR 17 ° Verlangerte vordere Hiilsen und weiteres Zubehor auf
72 321120000126 Standardmundstick 6,0 mm den Seiten 170 bis 173.
73 321120000127 Standardmundstiick 6,4/8,0 mm o Druckluftzubehor auf Seite 185.
Sondermundstiicke Fiir GroRkopf-Blindniete 5,0 mm €/Stck.

321120000511  Fassadenmundsttick Kopf 11,0 mm
Fur tiefer liegende Nietstellen

321120000514  Fassadenmundstiick Kopf 14,0 mm 62,19
Verlangerte Mundstliicke 7 mm €/Stck.
321120000516  Fassadenmundsttick Kopf 16,0 mm
321123940070 Verléngertes Mundstick 4,0 mm

ALFO®-GrofRkopf-Blindniete Alu/Edelstahl auf Seite 34.
321123950070  Verlangertes Mundsttick 4,8/5,0 mm

39,48
321123960070  Verléngertes Mundsttick 6,0 mm .. . .
¢ Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 / 6,4 mm €/Stck.
321123964070  Verléngertes Mundstiick 6,4 mm ;
361121008401  Mundstiick FERO-BOLT® 4,8 mm
36,02
) } 361121008601  Mundstiick FERO-BOLT® 6,4 mm
Verlangerte Mundstiicke 20 mm €/Stck.
FERO®-BOLT-Blindniete auf den Seiten 66 bis 68.
321123940200 Verlangertes Mundsttick 4,0 mm
321123950200 Verlangertes Mundsttick 4,8/5,0 mm . . .
39,48 Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 / 6,3 mm €/Stck.

321123960200 Verlangertes Mundsttick 6,0 mm

321123716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm
321123964200 Verléngertes Mundstick 6,4 mm 24,77
321123716063  Presslaschen-Mundstiick 6,3 mm

Passend fir OPTO®-Mehrbereichsblindniet mit verlangertem Dorn
auf Seite 51. Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf Seite 71.

www.honsel.de




BZ 133A ( O 0]
1

Setzgerat fur Blindniete / c € IEl:RDI:IANY %

[=]: i

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Der Spezialist fir Blindniete bis 8,0 mm.

Speziell hochfeste FERO®-BULB Blindniete (und &hnliche Typen)
werden durch die Kombination von kurzem Hub und sehr grof3er
Setzkraft komfortabel und sicher gesetzt.

bis
8,0 mm

Gewicht 24.000 N

Durchmesser

2340g¢ Setzkraft

—2 Verarbeitungsbereich

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

Aluminium
Stahl
Edelstahl
E Kupfer Legierungen
&
®
samn e p
5.7 bar %F.!r 3.5 Liter anbringbar
5
© E
N g Lieferumfang
* 1x Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug BZ 133A in L-Boxx®
* 4x Mundstuck * 1x Satz Ersatzspannbacken
« 2x Stiftauffangbehalter < 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfulleinheit
320133000000-1-1  Blindniet-Setzgerat BZ 133A
o 110 mm Weitere Family Facts Druckluftgerate auf Seite 169.
Ersatz-/VerschleiBRteile estek Mundstiicke estek
321121000016 Vordere Hiilse inkl. O-Ring 36,99 321120000124 Standardmundsttick 4,0 mm
321102000007 Ausloseventil 15,90 321120000125 Standardmundstiick 4,8/5,0 mm
361122000022 Spannhiilse 73,87 321120000126 Standardmundstiick 6,0 mm 2
361122000020 Spannbacken (1 Set = 3 Stiick) 21,96 321120000127 Standardmundstiick 6,4/8,0 mm
321120000010 Fihrungshtilse 4,43
321221000014 Vakuumdiise 23,26
321102000016 Driicker 20,01
311045000013 Druckfeder Spannmechanismus 1,51
321101000027 Olablassschraube mit O-Ring 2,81
321102000017 Verschlusskappe Stiftsicherung 9,20
321082000010 Stiftauffangbehalter gebohrt 12,33

321221000065 Stiftauffangbehélter verlangert 34,61




' woe | [EEEHE BZ 143A
/( CE =I<?ERMANY E%%EB Setzgerat fur Blindniete

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Prozesssicher und verschleiBarm.

Bei der HONSEL BZ 143A sind die Spannbacken speziell auf die
Trapezrillierung des Nietdornes abgestimmt.

Zusammen mit dem modifizierten Spannmechanismus ist eine siche-
re und formschliissige Verarbeitung hochfester Blindniete vom Typ
FERO®-BULB (oder vergleichbarer Typen) mit einem Stiftdurchmesser
von 3,8 bis 6,15/ 6,5 mm garantiert!

bis
8,0 mm

Gewicht 24000 N |18 mm

2500¢g Setzkraft Hub

Durchmesser

Form- Minimalster
schllissige Verschlei® der
Verarbeitung Spannbacken

Geeignet fir Optimiert fir
FERO®-BULB rillierten Dorn

—2 Verarbeitungsbereich

24 3,0 3,2 4,0 48 5,0 6,0 6,4 8,0

Stahl
Edelstahl

6,5 mm <75dB(A) G 1/4 innen,

links oder rechts

acqg ) anbringbar
5-7 bar G 3,5 Liter

<
(s2]
£ 3
Lieferumfang S N
* 1x Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug BZ 143A in L-Boxx® °
* 2x Mundstlck » 1x Satz Ersatzspannbacken

« 2x Stiftauffangbehalter < 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfulleinheit

320143000000-1-1 Blindniet-Setzgerat BZ 143A 1.74392 €

Weitere Family Facts Druckluftgerate auf Seite 169. T tomm
Ersatz-/VerschleiBteile Mundstiicke
€/Stck. €/Stck.

321528045080 Spannbacken (1 Set = 3 Stiick) 22,93 321143000127 Riickhaltemundsttick 6,4 mm

321143000010 Fihrungshtilse 12,98 321143000128 Riickhaltemundsttick 7,8 mm i
321143000012 Spannhillse 21,63

321143000013 Druckfeder 2,92

321143000016 Vordere Hiilse 38,50

321143000025 Kolbenverlangerung 21,63

321082000010 Stiftauffangbehalter gebohrt 12,33

321221000065 Stiftauffangbehalter verlangert 34,61

321101000027 Olablassschraube mit O-Ring 2,81

www.honsel.de 179
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VNG 703

Setzgerat fur Blindnietmuttern und -schrauben
pneumatisch-hydraulisch | kraftgesteuert

Typisch HONSEL. Einfach und praktikabel:
Die stufenlose Einstellung der Setzkraft - individuell
fur jeden Verbinder.

Sonderzubehor: Winkeladapter zur Einhaltung der
bendtigten Rechtwinkligkeit zum Bauteil.

Das kraftgesteuerte Werkzeug fur die schnelle
Verarbeitung groer Stiickzahlen in der Serien-
fertigung.

Die Steuerung uber Einstellung der notwendigen Setzkraft garan-
tiert, dass die Blindnietmutter immer optimal und materialschonend

gesetzt wird. Dabei zeichnet sich die VNG 703 durch eine bediener-
freundliche Konzeption und einfache Handhabung aus.

Die Umschaltung von Vor- und Ricklauf erfolgt besonders schnell.
Durch leichten Druck auf den Gewindedorn wird die Blindnietmutter
selbsttatig auf- und nach der Verarbeitung vollautomatisch abgefadelt.

Gewicht 20.000 N bis
2500¢g Setzkraft M 8

Schnelle .
git:;?glllziz Verarbeitung Einfache ﬁﬂtf?T: (t; sches
der Setzkraft groBer Handhabung Abfadeln

Stlickzahlen

= Verarbeitungsbereich

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Stahl
Edelstahl

Avd

ok

5-7 bar <75 dB(A) (68,32)

4.4 Liter Aufschrauben 1800 U/min.
LUFT 4] Ausschrauben 2500 U/min.

G 1/4 innen, links oder
="J rechts anbringbar

ca. 372 mm

Lieferumfang

* 1x Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug VNG 703 in L-Boxx®
* 5x Umrustsatz fur Blindnietmuttern (M3 - M8)

* 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfilleinheit

320703000000-90-1 Blindnietmuttern-Setzgerat VNG 703

1.502,20 €

Weitere Family Facts Druckluftgerate auf Seite 169.




VNG 703

Zubehor und Ersatzteile

75A-E

73A-E

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer auf
www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

oL/

e

Ersatz-/VerschleiBteile

2 321101000027 Olablassschraube M4 mit O-Ring

3 321102000007 Ausloseventil

18 321102000016 Driicker

22 321703000024 Vordere Hiilse

35 321102000036 Druckfeder Driicker

62 321801000074 Kontermutter M18x1

63 361802191075 Kontermutter M9x0,75
Mundstiicke

75A 311800000203 Mundsttick M3

75B 311800000204 Mundstick M4

75C 311800000205 Mundsttick M5

75D 311800000206 Mundsttick M6

75E 311800000208 Mundsttick M8

Mundstiicke HEADLESS

321800004206 Mundstiick M6 HEADLESS
321800004208 Mundstiick M8 HEADLESS

Sonderzubehdr, -mundstiicke und -gewinde-
dorne zum Beispiel in verlangerter Form
oder fur innenliegende Nietstellen auf
Anfrage verflgbar!

Druckluftzubehor auf Seite 185.

www.honsel.de

€/Stck.
2,81
15,90
20,01
33,42
0,65
4,98
6,59

€/Stck.

10,16

€/Stck.

48,80

Gewindedorne-/hiilsen

73A
73B
73C
73D
73E

UNC/UNF Gewindedorne

321800008030
321800008040
321800008050
321800008060
321800008080
321800009040
321800009050
321800009060

321800975006
321800975008
321800975010
321800975014
321800975516
321800975100
321800975140
321800122517

€/Stck.
Gewindedorn M3
Gewindedorn M4
Gewindedorn M5
Gewindedorn M6
8,76
Gewindedorn M8
Gewindehiilse M4 RIFBOLT
Gewindehilse M5 RIFBOLT

Gewindehilse M6 RIFBOLT

VNG 703

€/Stck.
Gewindedorn UNC 6-32
Gewindedorn UNC 8-32
Gewindedorn UNC 10-24
Gewindedorn UNC 1/4-20

85,87

Gewindedorn UNC 5/16-18
Gewindedorn UNF 10-32
Gewindedorn UNF 1/4-28

Gewindedorn UNF 5/16-24

Mundstiicke UNC/UNF Gewindedorne

311800000204

311800000205

311800000208

€/Stck.

Mundstiick M4 fir Gewindedorne UNC 6-32
Mundstiick M5 fir Gewindedorne UNC 8-32 und
10-24, UNF 10-32 10,16

Mundstiick M8 fiir Gewindedorn UNC 1/4-20 und
5/16-18, UNF 1/4-28 und 5/16-24




VNG 903 " Jaoe %]
Setzgerat flur Blindnietmuttern und -schrauben T "] CE B ANy ﬁé

pneumatisch-hydraulisch | hubgesteuert

Die hubgesteuerte Losung fiir groRe Aufgaben

Ein ausgereiftes Design und die individuellen Einstellmdglichkeiten
machen die HONSEL VNG 903 zum perfekten Werkzeug fur die
komfortable, sichere Montage aller gangigen Blindnietmuttern.
Diese werden durch leichten Druck auf den Gewindedorn automa-
tisch aufgefadelt. Der Auffadelstopp erfolgt ebenfalls automatisch —
die Abfadelzeit ist einstellbar.

Ebenfalls problemlos zu verarbeiten: e
Einpresselemente. -

bis
Gewicht 29.000 N
2700 g Setzkraft M 1 2
(bei 7 bar) (optional)
A ift Individuelle Kompfortabel Automatisches
D“S:qere' €S Einstell- Einfach Auf- und
esign méglichkeit Praktisch Abfadeln

=  Verarbeitungsbereich

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminium

Edelstahl

ik

Stahl optional
G 1/4 innen, links oder
5-7 bar <75 dB(A) (68,32 » ’
A ) rechts anbringbar

M| 75 Liter Aufschrauben 1800 U/min.
LUFT 94 Ausschrauben 2500 U/min.

™
=}
o
O]
=z
>

}
|

29)))))) )

ca. 260 mm,

257 mm

= - — o, =) — =

Exakte Einstellung des Setzhubes Utber Skala auf der
Einstellkappe. HONSEL

ca. 300 mm

Lieferumfang
* 1x Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug VNG 903 in L-Boxx®

* 5x Umrustsatz fir Blindnietmuttern
* 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfilleinheit

320903000000-90-1 Blindnietmuttern-Setzgeréat VNG 903 1.644,43 €

Weitere Family Facts Druckluftgerate auf Seite 169.




VNG 903

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
auf www.honsel.de fiir die schnelle Suche nach
dem korrekten Ersatzteil.

Ersatz-/Verschleifteile Gewindedorne-/hiilsen
€/Stck. €/Stck.
2 321101000027 Olablassschraube mit O-Ring 2,81 75A 321800008040 Gewindedorn M4
3 321102000007 Ausloseventil 15,90 75B 321800008050 Gewindedorn M5
20 321102000016 Driicker 20,01 75C 321800008060 Gewindedorn M6
8 321903000016 Vordere Hiilse 46,50 75D 321800008080 Gewindedorn M8
40 321102000036 Druckfeder Driicker 0,65 75E 321800008100 Gewindedorn M10
8,76
67 361802191075 Kontermutter M9x0,75 6,59 75F 321800008120 Gewindedorn M12
68 321801000074 Kontermutter M18x1 498 74A 321800009040 Gewindehiilse M4 RIFBOLT ®
o
74B 321800009050 Gewindehiilse M5 RIFBOLT 8
Z
. 74C 321800009060 Gewindehiilse M6 RIFBOLT S
Mundstiicke
€/Stek. 74D 321800009080 Gewindehiilse M8 RIFBOLT
73A 311800000204 Mundstiick M4
73B 311800000205 Mundstiick M5 .
73C 311800000206 Mundstiick M6 UNC/UNF Gewindedorne
10,16 €/Stck.
73D 311800000208 Mundstiick M8 ,
321800975008 Gewindedorn UNC 8-32
73E 311800000210 Mundstiick M10 ,
321800975010  Gewindedorn UNC 10-24
73F 311800000212 Mundstiick M12
Hnesie 321800975014  Gewindedomn UNC 1/4-20
321800975038 Gewindedorn UNC 3/8-16
Mundstucke HEADLESS 321800975516  Gewindedorn UNC 5/16-18
85,87
€/Stck. 321800975100  Gewindedorn UNF 10-32
321800004206 Mundstiick M6 HEADLESS 321800975140 Gewindedorn UNF 1/4-28
321800004208 Mundstiick M8 HEADLESS 48,80 321800122380 Gewindedorn UNF 3/8-24
321800004210 Mundstiick M10 HEADLESS 321800122517  Gewindedorn UNF 5/16-24
321800122716 Gewindedorn UNF 7/16-20
Mundstiicke UNC/UNF Gewindedorne
Der Hubsicherungsring verhindert ein €IStek.
ungewolltes Verstellen der Einstellkappe. 311800000205  Mundstiick M5 fiir Gewindedorne UNC 8-32 und
10-24, UNF 10-32
€/Stck. Mundstiick M8 fiir Gewindedorn UNC 1/4-20 und
311800000208 54618 UNF 1/4-28 und 5/16-24 1046
321801000080 Hubsicherungsring 47,26

311800000210  Mundstiick M10 fiir Gewindedorn UNC 3/8-16
311800000212 Mundstiick M12 fiir Gewindedorn UNF 7/16-20

www.honsel.de




VNG 753 A\ Jaoe Wi E
Setzgerat fur Presslaschen-Blindnietmuttern % CE B ANy ﬁé

pneumatisch-hydraulisch | hubgesteuert

Presslaschenblindnietmuttern finden tberall dort Anwendung, wo zer-
brechliche Bauteile verbunden und die auftretenden Krafte material-
schonend uber den groRen gefalteten Setzkopf verteilt werden missen.
Durch den sehr grof3en Hub von bis zu 15 mm und entsprechend verlan-
gerter Gewindedorne konnen diese schnell und einfach gesetzt werden.

bis
Gewicht 19.000 N
29009 | Setzkrat M10
(optional)
Fir Press- Individuelle Sehr Automatisches
laschen-Blind-  Einstell- groBer Hub Auf- und
nietmuttern maoglichkeit Abfadeln

= Verarbeitungsbereich

M3 M4 M5 Mé M8 M10 M12

G 1/4 innen, links oder
5-7 bar <75 dB(A) (68,32 w i
A ) rechts anbringbar

7.5 Liter Aufschrauben 1800 U/min.
LUFT (94 Ausschrauben 2500 U/min.

[32)
[te}
N~
O
Z
>

Ersatzteile estek

321101000027  Olablassschraube mit O-Ring 2,81

321801000074  Kontermutter M18x1 4,98

321801000080  Hubsicherungsring 47,26

Mundstiicke / Gewindedorne oSk g

N

311800000205 Mundstiick M5 g
311800000206  Mundstiick M6

311800000208 Mundstiick M8 1016

311800000210  Mundstiick M10

361800008513 Gewindedorn M5 um 5 mm verlangert

361800008613  Gewindedorn M6 um 6 mm verléngert 6098

361800008813  Gewindedorn M8 um 10 mm verlangert

361800098101 Gewindedorn M10 um 5 mm verlangert Lieferumfang

* 1x Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug VNG 753 in L-Boxx®
» Umrustséatze fur Presslaschen-Blindnietmuttern M6 und M8

* 1x Flasche Hydraulikél / Nachfilleinheit

320753000000-1-1 Blindnietmuttern-Setzgerat VNG 753 212461 €

Weitere Family Facts Druckluftgerate auf Seite 169.




Druckluftzubehor fur BZ- und VNG-Gerate

Direkt mitbestellen!
Haben Sie das bendtigte Druckluftzubehdr berticksichtigt? Sparen Sie unnétigen Aufwand und ordern Sie die fir die HONSEL-Druckluft-
werkzeuge der BZ- und VNG-Serien passenden Erganzungen mit Ihrer Geratebestellung!

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung €/Stck.

Winkelschwenkverschraubung Aluminium

1 321121000053-3-1 inkl. 30 cm Gewebeschlauch mit 1/8“ AuRen- 58,95
gewinde und Schlauchkupplung

2 321121000053-1-1 Winkgl§chwenkverschraubung Ausfiihrung 3450
Aluminium

3 301121000053-2-1 Winkelschwenkverschraubung Ausfiihrung 93,11
Edelstahl

4 321121000052-1-1 Ventilverlangerung 1/8" auf 1/8" 12,12

5 321121000057-1-1 Einschraubschlauchtiillensatz G 1/4“ 6 mm 6,27

6 321121000058-1-1 Einschraubschlauchtiillensatz G 1/4“ 9 mm 6,59

7 320848000009-1-1 Stecknippel 7 mm G 3/8" fiir Wartungseinheit 6,92

8 300848000012-1-1 Stecknippel 7 mm G 1/4* firr Winkelschwenk- 6,92
verschraubung

9 320848000010-1-1 Schnellschlusskupplung G 1/4* 10,06

10 320848000004-1-1 Druckregler 7 bar 37,32

7 300848000005-1-1 Drucquftspiralﬁchlauch mit Kupplung und 61,65
Stecknippel -Lange 4 m-

v Druckluftspiralschlauch mit Kupplung und

12 320848000006-1-1 Stecknippel -Lange 6 m- 66,30

13 320848000008-1-1 Drucklgftspiral§chlauch mit Kupplung und 74,40
Stecknippel -Lénge 8 m-

14 321101006467-1-1 HydrauIika-Ngchf[]IIeinheit fir Gerate der BZ- 16,55
und VNG-Serien

15 320848000001-1-1 Filterregler G 3/8“ komplett 99,39

16 320848000002-1-1 Wartungseinheit 2-teilig komplett 143,19

11/12/13

0.Abb.  320848000003-1-1 Ersatzfilter fiir Filterregler 11,47

0.Abb.  320848000011-1-1 Luftmotorendl 1 Liter 21,53

0.Abb.  321101000091-1-1 Windabweiser BZ-Gerate 28,77
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Fiir den reibungslosen Betrieb unserer Druckluftwerkzeuge beachten Sie unbedingt die Angaben in den Bedienungsanleitungen!

Wichtig sind zum Erhalt von Leistung und Vermeidung von Defekten die Eigenschaften der verwendeten Druckluft:
» Kondenswasser gefahrdet die Schmierung und verursacht Korrosion im Werkzeug!
» Die Motoren mussen kontinuierlich geschmiert werden.

15

Fur BZ-Gerate Wasserabscheider / Druckminderer Filterregler Fir VNG-Gerate Wasserabscheider / Druckminderer / Nebeldler
G3/8 mit Filterdruckregler, Manometer, Kunststoffschutzkorb, Wartungseinheit 2-teilig G3/8 mit Kunststoffschutzkorb, Befesti-
Befestigungswinkel, Stecknippel G3/8 und Schnellschlusskupp- gungswinkel, Stecknippel G3/8, Schnellschlusskupplung und 1L
lung. Luftmotorendl.

www.honsel.de
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HONSEL Automation

MADE IN T EESE]
GERMANY Qua“tatS'

anspruch

Beratung, Zertifiziert
Fertigung und nach

Montage ISO 9001

HONSEL automatisiert. Wir unterstiitzen die Optimierung von
Produktionsprozessen. Individuell. Automatisiert. Uberwacht.

Ein Team aus erfahrenen Entwicklungsingenieuren, Konstruk-
teuren und Servicemitarbeitern begleitet die Umsetzung von der
ersten Idee und Anforderung Uber die Konstruktion, Installation
bis hin zur Betreuung im laufenden Betrieb.

Kunden- Service und
orientierte Inbetriebnahme
Sonderlésungen | vor Ort

'E.Hﬂﬂn

Wir liefern Komponenten mit System.

Gemeinsam mit Partnern im Maschinen- und Anlagen-
bau realisieren wir anspruchsvolle Verabeitungslosun-
gen in industriellen Fertigungen.

Hier profitieren wir und unsere Kunden von jahrzehn-
telangen Erfahrung mit Schwerpunkt in der Automobil-
industrie.

Marko Schulz. Leiter Business Unit Automation.




HONSEL Automation

Werkzeuge und Komponenten

HONSEL entwickelt, produziert und installiert individuell angepass-
te Systemkomponenten (manuell und stationar) fur die industrielle
Serienfertigung und die Automobilindustrie.

Handarbeitsplatze

HONSEL Handarbeitsplatze fur die halbautomatische Verarbeitung
von Verbindungselementen kénnen individuell aufgebaut und somit
fur jeden Anwendungsbereich konzipiert werden.

Gerade bei geringeren Stlickzahlen bieten unsere Handarbeitsplatze
eine komfortable und kostenglinstige Alternative gegenlber einer
vollautomatisierten Lésung.

Ebenso finden unsere Handarbeitsplatze Anwendung in der Vor-
serie und kdnnen im Anschluss, nach Umsetzung einer Automati-
sierung, im weiteren Produktionsverlauf in direkter Verknlpfung an
eine Anlage zur Nacharbeit genutzt werden.

Prozessiiberwachung

Schon 1990 hat HONSEL das erste Patent fur die Prozessuber-
wachung in der Blindnietverarbeitung erhalten.

Seitdem wurde das Konzept standig optimiert und ist jetzt in der
aktuellen Version DMSD 2G weltweit in Fertigungen im Einsatz.
Dabei wird die korrekte Verarbeitung von Blindniete, Blindnietmut-
tern und -schrauben, sowie Dichtstopfen dokumentiert.

www.honsel.de
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BZ-Setzgerate (manuell)

Manuelle Setzgerate fir Blindniete und Dichtstopfen

Pneumatisch-hydraulische Setzgerate der BZ-Reihe fir die prozessuberwachte und handgefihrte Verarbeitung von Blindnieten und

Dichtstopfen.
Kompakt, robust, handlich und zuverlassig. Die prozessuberwachten Handsetzgerate der BZ-Reihe genligen héchsten Anspriichen und

sind das Ergebnis jahrzehntelanger Erfahrung.
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BZ 125 DMSD 2G BZ 145 DMSD 2G

Setzkraft bei 6,0 bar: ~19.000 N ~24.000N

Hub: 25 mm 18 mm
Luftverbrauch: ~ 3,5 Liter/Nietung ~ 8,2 Liter/Nietung
Blindniete und Dichtstopfen mit Stift-a: <4,8 mm <6,5 mm
Gewicht: 2,3kg 2,4 kg
Nietzeit: Bis zum Abriss <1sec. <1sec.

Hin- und Riickhub (ohne Zufiihrung) <2 sec. <2sec.




VNG-Setzgerate (manuell)

Manuelle Setzgerate fiir Blindnietmuttern und -schrauben

Die prozessuberwachten Handsetzgerate der VNG-Reihe tberzeugen durch hohe Zuverlassigkeit. Das geradlinige Design ermoglicht
eine sehr gute Handhabung und das Erreichen schwer zuganglichen Setzpositionen.
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VNG 925 DMSD 2G / VNG 925 G DMSD 2G VNG 940 G DMSD 2G
Setzkraft bei 6,0 bar ~22.000 N ~36.000 N
Hub 7mm 14 mm
Antrieb mit integriertem Druckbersetzer mit externem Druckibersetzer mit externem DruckUbersetzer
Gewicht 2,3kg 1,6 kg 2,3kg
Nietzeit je Einheit Bis zum Setzen <1sec. <1 sec. <1sec.
Hin- und Riickhub <2sec. <2 sec. <2sec.

www.honsel.de 189




BZ-Serie stationar

Stationare Setzgerate fur Blindniete und Dichtstopfen

Die stationaren Setzgerate der BZ-Reihe sind fur das automatisierte Verarbeiten von Blindnieten und Dichtstopfen
konzipiert und kdnnen auf unterschiedliche Weise eingesetzt werden.
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RivSys BZ 18-30 DMSD 2G RivSys BZ DIl DMSD 2G RivSys BZ DIV DMSD 2G
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Technische Daten

RivSys BZ 18/30 RivSys BZ DIl RivSys BZ DIV
Antrieb mit Standard-Druckiibersetzer RivSys
Zugkraft bei 6,0 bar ~12.500 N ~ 24,000 N ~48.000 N
Hub 21 mm 21 mm 21 mm
Luftverbrauch ~ 3,5 Liter/Nietung ~ 8,2 Liter/Nietung ~ 19 Liter/Nietung
Luftverbrauch Absaugung ~ 80 Liter/Minute ~ 80 Liter/Minute ~ 200 Liter/Minute
Anschlussgewinde Absaugung M5 M5 R1/8
Hydraulikanschluss R1/4 R1/4 R1/4
Blindniete und Dichtstopfen mit Stift-o <4,5mm <6,5 mm <7,0 mm
Nietzeit: Bis zum Abriss <1sec. <1 sec. <1sec.
Hin- und Riickhub (ohne Zufiihrung) <2sec. <2 sec. <3sec.




VNG-Serie stationar

RivSys VNG DMSD 2G

Bei den Komponenten RivSys VNG DMSD 2G handelt es sich um pneumatisch-hydraulische Setzgerate mit einem externen Druckuber-
setzer. Sie dienen zur automatischen, stationaren und Gberwachten Verarbeitung von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben und
konnen auf verschiedene Arten eingesetzt werden.

VNG 950
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HONSEL

RivSys VNG 903 RivSys VNG 950
Antrieb mit externem Druckibersetzer
Zugkraft bei 6,0 bar ~22.000N ~55.000 N
Hub 7mm 12 mm
Gewicht: 4,0kg 7,5kg
Nietzeit bis zum Setzen <1sec. <1sec.
Hin- und Riickhub <2 sec. <2 sec.

www.honsel.de 191




Komponenten fur die Automation

Riwo (Riveting-Workstations)

HONSEL bietet autarke Komplettsysteme (Riwo) zur automatisierten und prozessiberwachten Verarbeitung von Blindniete, Dichtstop-
fen, Blindnietmuttern und Blindnietschrauben, sowie Drahtgewindeeinsatzen.

Die Riwo-Einheiten sind in Modularbauweise konzipiert und kénnen Uber eine definierte Schnittstelle in Ubergeordnete Anlagensysteme
integriert werden.

Riwo BZ DMSD 2G

Die in Modulbauweise konzipierte Riwo BZ DMSD 2G ist eine
vollautomatische Einheit zum Setzen von Blindniete und Dicht-
stopfen innerhalb einer automatisierten Anlage.
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0 Pneumatisch / hydraulische Setzeinheit
RivSys BZ DMSD 2G

9 Pneumatische Lineareinheit fur denVor-
schub zur Setzposition

9 Schwenk- / Greifereinheit zur Ubergabe
der Blindniete oder Dichtstopfen zur
Setzeinheit

9 SensorlUberwachte Entsorgung des
Restdornes




Komponenten fur die Automation

Riwo VNG DMSD 2G
Die in Modulbauweise konzipierte Riwo VNG DMSD 2G ist eine voll-

automatische Einheit zum Setzen von Blindnietmuttern und Blindniet-
schrauben innerhalb einer automatisierten Anlage.

Riwo VNG DMSD 2G

0 Pneumatisch / hydraulische Setzeinheit RivSys VNG DMSD 2G

9 Frei programmierbare elektrische Auslegerachse mit einer hohen
Wiederholgenauigkeit (+/-0,05 mm) und integriertem Wegmess-
system (+/-0,01 mm)

9 Magnetische Federeinheit zur Gewichtskompensation

9 Schwimmende Lagerung der Setzeinheit zur Kompensierung von
Querkraften beim Abspindelvorgang

9 Schwenk- / Greifereinheit zur Ubergabe der Blindnietmutter oder
Blindnietschraube zur Setzeinheit
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Honsel Zufiihrsystem

fur Blindniete und Dichtstopfen,

sowie Blindnietmuttern und -schrauben
Schwingforderer mit Ortungsautomat mit Befiillung von oben

>
» Flllstandstiiberwachung

» Betrieb aulRerhalb der Montagezelle geeignet
>

»

Erweiterung mit Bunker moglich
Mehrfachvereinzelungen zu den Setzsystemen sind moglich

www.honsel.de 193




COIL Schraubsystem

Coil Schraubsystem 2G

Das in Modulbauweise konzipierte Coil Schraubsystem 2G ist eine vollautoma-
tische Einheit zum Setzen von Drahtgewindeeinsatzen innerhalb einer automatisier-
ten Anlage. Bedingt durch die schlanke Bauweise kdnnen unsere Schraubsysteme
nah beieinander platziert werden. Dies fuhrt zur effizienteren Nutzung vorhandener
Produktionsflachen und damit zu gréRerer Wirtschaftlichkeit in der Produktion. Der
elektrische Linearmotor ist mit 3,2 m/s sehr schnell und erméglicht dadurch, Takt-
zeiten in der Fertigung zu optimieren.

© schrauber Bosch BG2
Drehwinkel- und drehmomentiiberwachte Schraubtechnik mit Messwert-
geber, optional auch redundant. Auch Schraubtechnik von Desoutter und
AtlasCopco ist verfugbar. Andere Hersteller auf Anfrage.

® Sschwimmende Schrauberlagerung
Speziell abgestimmte Lagerung des Schraubers mit Toleranzausgleich
direkt am Anwendungsfall.
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(3] Integrierte Coillibergabe mit Drehgreifer
Speziell abgestimmte Greifkraft und Kontur gewahrleisten prozesssicheres
Aufspindeln der Drahtgewindeeinsatze.

O Linearmotor

» Frei programmierbare elektrische Auslegerachse mit Wiederholgenauig-
keit (+/-0,05 mm)

* Integriertes Wegmesssystem (+/-0,01 mm).

» Der verfugbare Kraftbereich bleibt Uber den gesamten Weg konstant
und kann in der Bewegung umgeschaltet werden, um die Anpresskraft
individuell einstellen zu kénnen.

» Geschwindigkeit bis zu 3,2 m/s fir geringe Taktzeiten.

» Zustellhub bis 500 mm.

© Kamera
Uberwachung der Spindel fiir hdhere Ausbringungsraten.




COIL Werkzeuge

COIL Werkzeuge

HONSEL Einbauspindeln kénnen als Handeinbauspindeln oder fir die maschinelle Montage eingesetzt werden. Selbstverstandlich
bietet HONSEL auch passendes Zubehor wie Grenzlehrdorne, Zapfenbrecher und Ausbauwerkzeuge sowie die ausgezeichnet auf
HONSEL Coils abgestimmten elektrischen und pneumatischen Einschraubgerate.

Schrauber fiir Drahtgewindeeinsatze

Fir den Einsatz in unserem Coil Schraubsystem 2G, oder
fur die Verwendung in einem Handarbeitsplatz arbeiten wir
bevorzugt mit Elektroschraubern der Firmen Bosch und
Desoutter.

Diese verfligen Uber einen integrierten Messwertnehmer flr
Drehmoment und Drehwinkel.

g T =

Gewindeformer

» Mit reduzierter Formfalte

» Optimal fir das Einbringen von Drahtgewindeeinsatzen

» Weniger Abrieb der Coil-Beschichtung im Einschraubprozess

» Sonderabmessungen und Werkzeuganbindung auf Kunden-
wunsch

B =

» Elektroschrauber

» Integrierter Messwertnehmer fir Drehmoment und Drehwinkel
» Drehmoment und Drehzahl: produktabhangig

Bosch

Steuerung Bosch und Desoutter

» Multisteuerung ab zwei Schraubern mdglich

www.honsel.de

Einbauspindel

» Hohe Standzeit

» Optimale Oberflachenbeschaffenheit

» Festanschlage aus Metall fir bessere Wiederholgenauigkeit

» Sonderabmessungen und Werkzeuganbindung auf Kunden-
wunsch

» Elektroschrauber
» Integrierter Messwertnehmer fir Drehmoment und Drehwinkel
» Drehmoment und Drehzahl: produktabhangig

Desoutter

Ausbauspindel

B e —
Lehrdorn
Zapfenbrecher
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COIL Zufuhrsysteme

Zufuhrtechnik beschreibt den Vorgang, Schittgiter lagerichtig einem Verarbeitungsprozess zuzufiihren. Diese Technologie ist schon seit
Jahren Standard in der HONSEL Automation. Je nach Anwendungsfall und Kundenanforderung kann ein Verbinder tber einen Schlauch
zugeschossen oder iiber ein Pick- & Place-System druckluftfrei direkt in die Ubergabeeinheit des Verarbeitungsgerétes zugefiihrt werden.

Honsel Coil Zufiihrsystem

» Schwingforderer mit Ortungsautomat mit Beful-
lung von oben

» Schallreduziertes System durch Beschichtung
und Umhausung

» Verbinderberiihrende Teile aus gehartetem
Werkzeugstahl

» Betrieb aulierhalb der Montagezelle geeignet

» Sensorik zur Erkennung von Vermischungen
verschiedener Coil Abmessungen

» Hohe Ausbringungsraten

» Mehrfache Vereinzelungen zu den Schraub-
systemen sind maoglich

Zapfenbrechermodul
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» Zapfenbrecher pneumatisch

» Kraft- und geschwindigkeitsmodifizierter
Zylinder

» Zapfenentnahme Uber Magnetspule

» Einstellung der Schlagtiefe durch
Hubbegrenzung

rg » Bei Sacklochern erfolgt ein,durch einen

' Ringsensor prozessiberwachtes,
Absaugen des Zapfens

» Prozessangepasste Schlagbolzenkontur zur

Q-Gate Reduzierung von Gewindeliberspriingen

2’& Zur 100% Kontrolle nach dem Einschrau-
ben und dem Zapfenbrechen. Als mecha-
nische Variante zur Uberpriifung der Ein-
schraubtiefe und des Zapfenbruchs, oder
als sensorische Ausfihrung zur zusatzli-
chen Uberpriifung des korrekten Gewin-
deverlaufs erhaltlich.




Instandhaltung & Support

INSTANDHALTUNG ANLAGEN

Durch regelmafige, fachgerechte Pflege und Wartung lhrer HON-
SEL Komponenten kénnen Sie deren Einsatzbereitschaft wesent-
lich erhdhen und das Risiko ungeplanter Ausfalle reduzieren.
Hierbei kontrollieren wir die Verarbeitungsmaschinen je nach
vereinbartem Wartungsplan in regelmaRigem Turnus. So kon-
nen wir einen durchgehenden Uberblick iiber jeden individuellen
Zustand garantieren, aus dem der notwendige Reparatur- und
Ersatzbedarf rechtzeitig abgeleitet werden kann.

AuBerdem konnen Ihre HONSEL Maschinen auf diesem Wege
laufend fiir Ihren Produktionsprozess optimiert und auch altere
Modelle auf den technisch aktuellsten Stand gehalten werden.

HONSEL Premium Support

Vermeidung
unvorhersehba-
rer Produktions-
ausfalle

Erhohung der
Anlagenver-

fugbarkeit

Wert-

erhaltung
der Anlage

Minimierung
von
Unfallrisiken

www.honsel.de

Im Falle einer ungeplant notwendig gewordenen Reparatur
stehen unsere kompetenten und hervorragend geschulten Ser-
vice-Techniker kurzfristig im gesamten Bundesgebiet (und bei
Bedarf auch dariber hinaus) zur Verfigung.

Notwendige Teile kdnnen in wenigen Stunden am Einsatzort
sein, mit dem Ziel, die Ausfallzeiten in Ihrem ProzeR so gering
wie moglich zu halten.

Sicherstellung
der

Qualitat

Reduzierung
von
Betriebskosten

Verbesserung der
Betriebs-
sicherheit

Entlastung
der
Mitarbeiter

197

Instandhaltung




[}
N
iy
©
Qo
(2]
=
[}
e}
=
[}
o
c
<
ac

Handarbeitsplatze
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Fur halbauto- | Komfortabel ldeal bei Perfekt
matische und kosten- kleinen nutzbar in
Verarbeitung | gunstig Stuckzahlen der Vorserie

Bei der Auslegung unserer Handarbeitsplatze unterscheiden wir je nach Komplexitat, Gewicht und GroRRe des Bauteils, sowie nach der
Anzahl der notwendigen Setzgerate und dem Mal der Prozessiiberwachung zwischen Premium und Basic, wobei der grof3e Unter-
schied hier in erster Linie in der Ausfihrung des Gestells zu finden ist. Wir unterscheiden hier zwischen Profilbauweise im Basic-Bereich
und einem Schweil3gestell in der Premium-Variante.

Maximale Uberwachung

Neben den ohnehin prozessiiberwachten Setzgeraten, fihren wir
unsere Handarbeitsplatze je nach Kundenanforderung mit einem
Maximum an Prozesstberwachung aus, um eine bestmdgliche
Fehlerminimierung und ein Héchstmafl an Qualitat im Produktions-
prozess zu ermdglichen.




Handarbeitsplatze

Ausstattungsmerkmale

» Tragfahiger, geschweifter oder in Profilbauweise erstellter Rahmen auf Lastrollen

* Integrierte Beleuchtung

» Integrierte Energiebereitstellung

* Integrierter Schaltschrank

» Automatisch héhenverstellbare und drehbare Bauteilaufnahmevorrichtung

» Bildschirm zur Visualisierung des Bauteils und zur Darstellung des eingestellten Jobmodus
» Bedienpanel zur Einstellung der Setzparameter und zur optischen Anzeige der iberwachten Parameter
* Ablage- und Aufbewahrungsmaglichkeiten

» Sicherheitstechnik

» Signalleuchte

» Schwenkbare Schuttgutbehalter

+ Vollautomatische Uberwachung durch Sensoren und Kameras

Beispielhafte Ablaufbeschreibung
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» Das Bauteil wird manuell vom Werker (gegebenenfalls mit einer Hebehilfe) eingelegt und automatisch
gespannt und verriegelt

» Uber das integrierte Display wird der Ablauf (Jobmodus) visualisiert und angezeigt, welche Verbinder in
welcher Reihenfolge gesetzt werden muissen

» Setzen der Verbinder, wobei jeder Setzvorgang mittels Prozessiiberwachung in Bezug auf Setzkraft und
Setzweg, bzw. Drehmoment und Einschraubtiefe bei Drahtgewindeeinsatzen tberwacht wird.

» Es wird nur das Setzgerat freigeschaltet, welches laut Jobmodus vorgegeben ist

» Nur wenn alle gesetzten Verbinder als 10 bewertet wurden, wird das Bauteil freigegeben und kann durch
den Werker entnommen werden

www.honsel.de




DMSD Prozessuberwachung

Frahzeitiges Schnelle
Prozessliberwachung Minimierung des | Erkennen von Rickkopplung durch
. - itats- Transparenzim
seit 1 990 QS-Aufwands Quah’Fats p
abwe|chungen Produktionsprozess
In-Prozess- = N Kabellos fir
Uberwachung Insparung Uckiuhrbare maximale
von zusatzlichen Prozess- c eree
von Priifrouti bni Flexibilitat mit
Setzvorgéngen rufroutinen ergebnisse _
dem RivSmart

Pioniere der Prozessiiberwachung in Sachen Blindniettechnik

Seit Uber 30 Jahren steht DMSD fir Prozessuberwachung in der Befestigungstechnik.
Schon 1990 hat HONSEL das erste Patent fir die Prozesstiberwachung bei der Blindniet-Verarbeitung erhalten.

Seitdem wird das bewahrte Konzept in der aktuellen Version DMSD 2G standig verbessert, optimiert und individuell
an Kundenvorgaben angepasst.




DMSD Prozessuberwachung

Vorteile. Im Detail. Auf einen Blick.

» Anschlussmdglichkeit fiir Messwertaufnehmer mit verschiede-
nen Ausgangssignalen von DMS bis hin zu inkrementellen und
Piezo-Messwertaufnehmern ohne zusatzlichen Verstarker.

» Die Auflésung der Wegmessung wurde von 0,1 mm auf
0,01 mm verbessert. Diese entspricht somit der Forderung
des VDA nach einer 10-fachen Auflosung bei der Erfassung
in Bezug auf die Auswertung.

Im Bedarfsfall kann eine Auflésung von 1um eingestellt
werden.

+ Die Uberwachungsmdglichkeit vom Kraftmaxima und zwei
zusatzlichen Kontrollfenstern wurde um weitere frei parame-
trierbare Kontrollfenster bis hin zur Hillkurveniberwachung
erweitert.

» Es ist moglich, bis zu 10 Bewertungselemente in einem Mess-
programm zu bewerten. Es ist hierzu kein zusatzliches Pro-
gramm erforderlich.

In der Setzprozessiiberwachung kénnen bis zu 108 Mess-
programme gespeichert werden.

Fir die Bauteiliberwachung stehen bis zu 20 Master-
programme zur Verfiigung, welche die Messprogramme
aufrufen.

Die Parametrierung und Programmierung erfolgt Uber die
in der Steuerung installierte Firmware, es ist hierzu kein
zusatzliches Programm erforderlich.

Die Bedienung und Fernwartung ist mittels eines VPN-
Tunnels maglich.

Die Beteiligten konnen Uber das Internet auf die Funktionen
der Software zugreifen und die Aktionen verfolgen.

Fir erweiterte Anwendungsfalle kdnnen mit
einem Displaymodul bis zu acht Messwer-
terfassungsmodule verbunden werden.

Bei Verwendung eines VNC Viewers kon-
nen alternativ auch Anwendungen reali-
siert werden, in denen kein Displaymodul
vorhanden ist oder einen groRen Monitor
anzuschlief3en.

www.honsel.de
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DMSD Prozessuberwachung

Vielfdltige Kombinationsmoglchkeiten der ProzeRuberwachung

Alle HONSEL Standardwerkzeuge und Komponenten wie kénnen far

* RivSys-, BZ- und VNG-Druckluftgerate, » Blindnietmuttern und -schrauben
* RivSmart eBZ-Akku-Nieter, * Blindniete und

» Automatisierungskomponenten und » Coails

* Handarbeitsplatze

[ 1B

BZ 145 DMSD 2G Rivsmart eBZ ZERO S
RivSmart lasst sich einfach in bestehen-
de Fertigungsablaufe integrieren und hilft
mit seinen Dokumentationsmoglichkei-
ten, die Produktion zu optimieren und zu
Uberwachen.

Das BZ 480 DMSD 2G ist fur den Dauer-
einsatz in der industriellen prozesstber-
wachten Serienfertigung konzipiert.

mit dem DMSD 2G kombiniert werden.

VNG 925 G DMSD-2G

Das VNG 925 G DMSD 2G ist ein Druck-
luftbetriebenes Handsetzgerat zum Set-
zen von Blindnietmuttern und Blindniet-
schrauben.




Anbindung Produktionsnetzwerk

SPS-
Vernetzung

Next step to
industry 4.0

Vernetzen Sie RivSmart mit Inrem Produktionsumfeld und kom-
binieren Sie dabei die Moglichkeiten lhrer SPS mit der Intelli-
genz und Konnektivitat von RivSmart.

Basierend auf Industriestandards ist das System im hochsten
Male flexibel und im Baukastenprinzip aufgebaut.

RivSmart PLConnect kann schnell und einfach in Ihre vorhande-
nen Schaltschranke integriert und mit der SPS verbunden werden.
Neben dem digitalen Ausgangsmodul kdnnen auf Anfrage auch
analoge und andere Bus-Systeme angeboten werden.

RivSmart PLConnect fungiert als Schnittstelle zwischen dem
Setzgerat und lhrer SPS und zahlt hierbei die Anzahl der gesetz-
ten Niete. Leerhlibe werden sicher und zuverlassig nicht berlick-
sichtigt.

Zuséatzliche mégliche Funktionen sind die Ubertragung der Feh-
ler- und Service-Meldungen und die Abbildung von Job- und
Prozessiberwachungsfunktion von dem RivSmart auf eine SPS.

www.honsel.de

Basierend auf
genormten
Industrie-
standards

Flexibel und
modular.

RivSmart PLConnect basiert auf Industrie-PC Komponenten des
RevPi-Core3-Systems.

Es stltzt sich auf Industriestandards wie z. B. 24 V DC Strom-
versorgung oder genormter Hutschienenmontage (EN 50022).

RivSmart PLConnect
besteht aus zwei Hauptkomponenten:

» Recheneinheit
inkl. USB-Wifi-Antenne mit Kabel fir externe Positionierung
und Installationssoftware

r‘_

» Ausgangsmodul el i

entsprechend lhren :

Anforderungen ausgelegt

» Optional: Netzteil
fir Hutschienenmontage

PLConect
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. HPF . B LZEN Achsen-
Industrie- | HONSEL HONSELcoil | granz. 2 klemm-
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niete Powertrain cinsitze elemente kappen

Drahtgewinde-

HULSEN und -ringe

Fastener

HONSEL heute - mehr als Blindniet-Technik.

Erganzend zum Kernsortiment produzieren und liefern wir weitere Befestigungselemente von klassisch bis zukunftsweisend fur vielfal-
tigste Anwendungsfalle.

Hierbei profitieren wir vom umfangreichen Know-how unserer Teams und den Mdglichkeiten der flexibel ausgelegten Fertigungskapazi-
taten, die schnell auf neue Anforderungen angepasst und erweitert werden kdnnen.

Themen sind hier beidseitig zu verarbeitende Industrieniete, Bolzen mit geringstmdglichen Toleranzen oder Hulsen z. B. als Durch-
fihrung von Kabeln, ebenso wie Drahtgewindeeinsatze als bewahrte Gewindeverstarkung und aus den Anforderungen neuer Markte
resultierende Produkte wie unverlierbare Hilsen-Schraube Systeme, bei denen wir unsere Kernkompetenz der Kaltumformung mit der
Verarbeitung von Kunststoffteilen kombinieren.

Diese Vielfalt macht HONSEL zum Ansprechpartner fiir immer neue Herausforderungen zur Realisierung der perfekten Verbindung.

oneHONSEL
elements




Industrieniete

Als ,Industrieniete” oder ,DIN-Niete“ bezeichnet man die klassischen einteiligen Ver-
bindungselemente, deren Verarbeitung beidseitig des Bauteils erfolgt. DIN 660 DIN 7338 A
Die Verbindung wird durch Umformung des Nietschaftes mit axialem Druck auf das DIN 661 DIN 7338 B
Schaftende ausgebildet, wobei dies mit Hilfe eines einfachen Doppers mit Gegen- DIN 662 DIN 7338 C
halter, verschiedenen Handwerkzeugen oder speziell entwickelten Sondermaschinen
geschehen kann.

Individuelle
Bremsbelag- Sonderab
Die Ausfihrungen kénnen bei entsprechender Bedarfsmenge individuell niete onderab-
gefertigt werden. Sprechen Sie uns oder Ihren Fachhandelspartner gerne an. messungen
Vollniete Halbhohlniete Hohlniete
M
I
DIN 660 Halbrundkopfniete DIN 7338 B DIN 7338 C
Aluminium,Stahl und andere Materialien  Stahl, Kupfer und andere Materialien Stahl, Kupfer und andere Materialien

=

Rohrniete DB-Ausfiihrung

DIN 661 Senkkopfniete
Aluminium,Stahl und andere Materialien

Stahl
n__
Tam—
DIN 662 Linsenniete DIN 6791 DIN 7340 A
DIN 7338 A Zylinderniete DIN 6792 DIN 7340 B

FURTHT®
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Powertrain

Fastener

HONSEL Powertrain Fastener

e —

|

Individuell
konfigurierbar

Eigene

Produktion

Unverlierbare Hulsen-Schraube Systeme sind aus der modernen
Verbindungstechnik nicht mehr wegzudenken. Beim System-
lieferanten vormontierte Baugruppen kdénnen so montage-
gerecht an die Fertigungslinie der OEMs geliefert werden.

Die daraus resultierenden Einsparpotenziale in den Bereichen
Logistik, Montage und Qualitat sind enorm.

Das HONSEL Portfolio der HPF-Serie orientiert sich an den
hohen Anspriichen der Automobilproduktion.

100%
Kontrolle

Automations-
Idsungen

Inhouse-
Montage

Unser Vorteil — jahrzehntelange Erfahrung bei automotiven
Projekten und die Moglichkeit, alle Produktionsschritte wie die
Herstellung von kaltumgeformten Schrauben und Hulsen sowie
Kunststoffteilen und die Montage der einzelnen Komponenten
im eigenen Haus vornehmen zu kénnen.

Dadurch sind Abmessungen, Gewindearten und Antriebe indivi-
duell konfigurierbar.

Unserer verschiedenen Standorte garantieren eine globale
Verfugbarkeit.

\ ‘\":};'
W



HONSEL Powertrain Fastener

HONSEL plastFIX®

HONSEL capFIX®

"I
Al

!

W

HONSEL soundFIX®

HONSEL hvFIX

N\

ANWENDUNGSBEREICH

» Batterieanschlisse

» Elektrische Bus-Verbindungen
» Starkstromverbindungen

www.honsel.de

Eigens fur den Einsatz in Kunststoffmodulen entwickelt.

Vorteile

» Begrenzung der Vorspannkraft auf Kunststoff

» Kaltverfestigung der Hulsen garantiert hohe Festigkeiten

» GrolRer radialer Spielausgleich zwischen Schraube und Hilse

* Maximaler Riickzug der Schraube in der Hilse fir einen sicheren
Flgeprozess

» Schraube und Hulse sind unverlierbar miteinander verbunden

» GroRe Auflageflachen bedingen geringe Flachenpressungen

* Hohe Sauberkeitsanforderungen erfullbar

Fir die einfache und sichere Vormontage von metrischen Schrauben
von M5 bis M10 an Modulen aus Metall.

Vorteile Anwendungsgebiete
» Schraubenposition in der » Zylinderkopfhauben
Hoéhe einstellbar * Saugmodule
» Radialspielausgleich + Olwannen
» wiederverwendbar » Frontdeckel (Riemenabdeckungen)

+ Pumpengehéuse (Wasser/Ol)

Zur Reduzierung von NVH (Noise, Vibration, Harshness)

Vorteile

« kontrollierte Verpressung von Elastomer und Dichtung

* kein Torsionsmoment auf das Elastomer

* harter Schraubfall

* vormontierbar

» Teleskopierbarkeit der Schraube, verhindert Beschadigung

Die Hybrid-und Elektrofahrzeuge von heute erfordern sichere Verbindungs-
I6sungen fir das Batteriesystem.

Das leuchtend Orange und die sicher umspritzte Isolierkappe weisen den
Anwender auf elektrische Gefahren hin und bietet gleichzeitig zuverlassigen
Zugang zum Eindrehen des Befestigungselements.

» Isolationsgeschutztes Verbindungselement
*  Torx®-Antriebssystem

* Hochfester Isolationskunststoff

» Feuerbestandig

* Normkonforme Farbgebung

E-MOBILITY
COMPONENTS

VORTEILE

* Prozesssichere Verschraubung
* Integrierter Berlhrungsschutz
* Normkonforme Farbgebung

207
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Fastener




HONSEL Coil Drahtgewindeeinssatze

9

e
(e
AWLLLRY

J((rf

Praxis Kosten-
bewahrt | sparend

Hoch- Geringer | Schnelle
belastbar | Verschleild | Montage

HONSEL Coils schaffen hochbelastbare Verbindungen in Werkstoffen mit geringer Festigkeit. Die Drahtgewindeeinsatze sind seit Jahr-
zehnten in der Praxis bewahrt und im aktuellen Trend zum Leichtbau unabdingbar geworden.

Festigkeit Wiederholverschraubungen

HONSEL Coils sind aus hochwertigem Chrom-Nickel-Stahl Dank der hohen Oberflachenglite des gewalzten Mutterngewin-
gefertigt. Diese Materialqualitat ist die Voraussetzung fur hoch- des ist ein verschleilRfestes und hochbelastbares Gewinde mit
belastbare und verschleilfeste Gewinde mit niedrigem und kon- sehr niedrigem und konstantem Gewindereibmoment gewahr-
stantem Gewindereibmoment. leistet.

Bei Wiederholverschraubungen ist im Gegensatz zu herkdmmli-
chen Gewinden bei gleichbleibendem Anziehdrehmoment eine

Belastbarkeit hohere und gleichbleibende Vorspannkraft moglich. AuRerdem

kann die Streckgrenze hochfester Schrauben besser genutzt wer-
Bei herkdbmmlichen Verschraubungen liegt die Hauptbelastung den. Weiterhin ist, im Vergleich zu herkdmmlichen geschnittenen
auf den ersten drei Gewindegangen. HONSEL Coils I6sen die- Gewinden, die Oberflachenrauheit um bis zu 85% geringer.

ses Problem. Die Hauptbelastung verteilt sich gleichmaRig tber
die gesamte Lange der Schraube und fiihrt so zu wesentlich sta-
bileren Schraubverbindungen — gerade bei dynamisch belaste-
ten Schrauben.

Einbauprozess

Coils bestehen aus einem speziell geformten und gewickelten
Draht mit einem nach der Montage zu entfernenden Mitneh-
merzapfen und lassen sich in wenigen Schritten schnell und
unkompliziert montieren.




HONSEL Coil Drahtgewindeeinssatze

Coils nach MaR

HONSEL Coils zeichnen sich durch folgende Eigenschaften aus:

» Hohe Oberflachenglite * Hohe Gewindetragfahigkeit
* Qualitats- und wertsteigernd » Kostenersparnis

» Verschleifdfest, geringe Gewindereibung » Sitzfest

» Korrosions- und temperaturbestandig * Schraubensichernd

Einsatzbereiche

» Elektromobilitat » Zylinderblock

* Aluguss Karosserie » Batteriegehause
+ Olwanne « Trager

* Abgaskrimmer * uvm.

i

Hmmi WFI’

HONSEL Coil ,,PLUS* HONSEL Coil ,,POLY-LOCK* HONSEL Coil ,,FREE*“
* hohe Oberflachengite » zusatzliche polygon geformte Windung - * kein Zapfen — Zeitersparnis bei der
» robuster Einbau schraubenklemmender Bereich Montage
» leichte Handhabung — System in der * hoher Reibschluss — dadurch wird dem Los- * beidseitiger Einbau mdglich
Praxis bewahrt drehen der Schraube entgegen gewirkt « geringerer Werkzeugverschleif

» KosteNr.eduzierung — Verzicht auf zusatzli-
che Schraubensicherung maglich

HONSEL Coil ,,cone*

Der neue HONSEL Coil ,cone” ist eine Weiterentwicklung aus
den bereits etablierten Coiltypen. Ein zapfenloser Drahtgewin-
deeinsatz, der die Eigenschaften und Vorteile des HONSEL Coil
»ree“ und HONSEL Coil ,plus” vereint.

Ein Drahtgewindeeinsatz ohne Mitnehmerzapfen, der sich
jedoch, wie in der Vergangenheit gewohnt, wie ein Coil mit Mit-
nehmerzapfen einschrauben Iasst. Es ist kein zusatzliches oder
spezielles Werkzeug flr den prozesssicheren Verbau notwendig.

VORTEILE

» Zapfenlos und dadurch optimal ausgelegt fur die E-Mobilitat

» Es sind geringere Sacklochtiefen realisierbar

» Nachfolgeprozesse wie das Brechen und Entfernen des Mithehmerzapfens entfallen
» Kein Gewindeubersprung

» Taktzeitersparnis je Prozess um 20-30%

» Fur den Einschraubprozess ist kein spezielles Einbauwerkzeug notwendig

» Verbindungselement, Einbauwerkzeug und Montageequipment aus einer Hand

» Mit unserem HONSEL Coilschraubsystem 2G voll automatisierbar

www.honsel.de




HONSEL Stanz-Elemente

Die PCF-Stanzelemente schneiden im ersten Fuge-

HOhe Korrosions- SerSt- prozessschritt ihre eigene Montageoéffnung, wobei
Verdreh- =y stanzend durch die spezielle Form der Stanzmatrize im zwei-

c oo bEStandlg . ten Prozessschritt eine formschlissige, unlésbare
WIderStande oder nletend Verbindung von Bauteil und Befestigungsabschnitt

des Verbindungselementes erzeugt wird, die sowohl
auspress- als auch verdrehsicher ist.

Wasser- Gerlnge Zerstorungs- Aufgrund der Méglichkeit der Integration des Setz-

und Toleranzfeld- freie Qualitats- prozesses in den Umformprozess von Karosse-

= .. riebauteilen bietet das PCF-Verfahren neben den

ganICht grenzen prUfung technologischen Vorteilen ein deutliches Kostenein-
sparungspotential.

)
C
Q
£
9
Q
(72}
I Stanzbolzen HSB Stanzmutter HSN
(L_IS
a Material: Stahl Material: Stahl
Festigkeitsklasse: 8.8 Festigkeitsklasse: 10
Gewinde: M6 bis M12 Gewinde: M5 bis M10
* Hohe Verdrehwiderstande und Ausdrickkrafte bei dinnen * Hohe Verdrehwiderstande auch bei diinnen Blechen
Blechen » Korrosionsbestandig nach Kundenanforderung
* Wasser- und gasdicht » Selbststanzend (einstufig einsetzbar) oder nietend
» Geringe Toleranzfeldgrenzen zur Positionierung (vorgelocht)
» Zerstoérungsfreie Qualitatsprifung durch Werker moglich » Geringe Toleranzfeldgrenzen zur Positionierung

» Zerstorungsfreie Qualitatsprifungen durch den Werker
moglich




Bolzen und Hulsen

Bolzen
Als Spezialist fir Kaltumformung fertigt HONSEL kundenspezifische Volltei- Anwendungsbeispiele
le mit engen Toleranzen in unterschiedlichen Geometrien. HONSEL Bolzen
weltweit millionenfach verbaut in Kupplungssystemen sind ein erstklassiger * Getriebe
Beleg dafr. *  Kupplungen
* Motoren
+ Sitze
Bundbolzen Distanzbolzen Asymetrische Bolzen
» beidseitige Verarbeitung » wird von einer Seite vernietet * bis Schaftdurchmesser 12 mm
» Schaftdurchmesser bis 12 mm * bis 28 mm Kopfdurchmesser « Schaftlangen variabel
» Schaftlangen variabel * bei 12 mm maximalem Schaftdurchmesser « asymetrische Kopfgeometrien auf
» Schaft mit und ohne Bohrung » Schaft und Kopf standardmafig rund Kundenwunsch moglich
» ovale Geometrien moglich =
» Kopfstempel individuell auf Kundenwunsch %
”
. o
Hulsen 3
m
HONSEL bietet eine sehr groe Zahl unterschiedlicher Hohlteile wie Fiih- Anwendungsbeispiele
rungs- und Distanzhulsen oder Bund- und Gewindehtlsen, die z. B. als Kabel-
durchfiihrung, Distanzhilse oder Entkopplungselement eingesetzt werden. » Schlauchfassungen
» AuRenspiegelbefestigung als Distanzhalter
Durch unseren hochmodernen Maschinenpark ist die rationelle Herstellung * Motorabdeckungen als
in einem Arbeitsgang problemlos moglich und bietet durch giinstige Entwick- Entkopplungsverbinder b4
lungs- und Werkzeugkosten eine sehr wirtschaftliche Lésung auch komple- :
xer Anforderungen. .
Unsere ausgepragte Fertigungstiefe ermdglicht darliber hinaus besondere !
Bohrungen oder Rillierungen. l_'jn
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Achsenklemmen

. Achsenklemmen sind die einfache Montageldsung zur axialen Befestigung.
Zur axialen SICher‘ Sie finden Anwendung an Achsen, Rohren, Zapfen, Drahtenden, Bolzen,

) Schnell. Schrauben, Stiften und Niete, zum Beispiel in der Elektro- und Automobilin-
BefeStlgung dustrie oder bei Gartengeraten und Kinderspielzeug.

Dauerhaft.

Auf Anfrage produzierbar: Abweichende Oberflachen (z. B. DELTA-Tone),
Viele Zwischengrofien und eine Vielzahl weiterer AulRendurchmesser, sowie
hochwertige farblich angepasste Beschichtungen der Kappen.

Kappen

Groften
und
i ab Lager
Ringe verfiigbar
LY
Achsenklemmkappe CAD) (Serie
Stanhl DATEN 830
Vernickelt, Ring verzinkt ONLINE
c — | H
(0]
£
£
29 |
< w D
2
S
<
[4 D H | Abzugskraft (N) Nr. [} D H | Abzugskraft (N) Nr.
4,0 12,0 42 3,0 400 10830040120 8,0 16,0 57 4,0 1000 10830080160
5,0 12,0 4.2 3,0 500 10830050120 9,0 20,0 71 45 1000 10830090200
6,0 16,0 57 4,0 600 10830060160 10,0 20,0 71 45 1100 10830100200

7,0 16,0 57 4,0 900 10830070160

0 Weitere Abmessungen und aktuelle Preise sowie Edelstahlausfliihrungen bitte anfragen.




Serie| (CAD Achsenklemmring
810 DATEN Stahl

ONLINE bruniert

H—» [——m

[} D H S Zshne  Abzugskraft (N) Nr. [} D H S Zshne  Abzugskraft (N) Nr.

3,0 1,0 13 0,2 4 200 10810030110 7,0 15,0 1,6 0,25 6 800 10810070150
4,0 11,0 13 0,2 5 400 10810040110 8,0 15,0 1,6 0,25 6 800 10810080150
50 11,0 13 0,2 6 600 10810050110 9,0 18,0 21 0,25 6 1000 10810090180
6,0 15,0 1,6 0,25 6 800 10810060150

0 Weitere Abmessungen und aktuelle Preise bitte anfragen.

Serie| [CAD Achsenklemmring
820 | 24N Stahl
ONLINE verzinkt

H—» -+

[ D H S Zihne  Abzugskraft (N) Nr. [} D H S Zihne  Abzugskraft (N) Nr.
3,0 11,0 1,3 0,2 4 200 10820030110 6,0 15,0 1,6 0,25 6 800 10820060150
4,0 11,0 1,3 0,2 5 400 10820040110 7,0 15,0 1,6 0,25 6 800 10820070150
5,0 11,0 1,3 0,2 6 600 10820050110 8,0 15,0 1,6 0,25 6 800 10820080150

0 Weitere Abmessungen und aktuelle Preise bitte anfragen.

Serie| [CAD Achsenklemmring
828 DATEN Edelstahl
ONLINE

S —»| D |e—

Achsenklemmen

[ D H S Zihne  Abzugskraft (N) Nr. [} D H S Zihne  Abzugskraft (N) Nr.
4,0 11,0 1,3 0,2 5 100 10828040110 6,0 15,0 1,6 0,25 6 400 10828060150
5,0 11,0 1,3 0,2 6 300 10828050110 8,0 15,0 1,6 0,25 6 600 10828080150

0 Weitere Abmessungen und aktuelle Preise bitte anfragen.

www.honsel.de
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Einpresselemente

Prozesssicher
und
kostenoptimiert

Oberflachen-

schonend

Fur Bleche
ab 0,5 mm

Vibrations- und
verdrehsicher

HONSEL Einpresselemente mit Innen- und Aufengewinde sind
speziell fur die Verarbeitung in diinnen Metallblechen geeignet.
Durch ihre Verwendung kénnen die Starke der Bauteile insgesamt
zugunsten geringerer Gewichte und Materialeinsparung reduziert
werden.

Das Einpresselement verdrangt in der Bohrung den Werkstoff, der
in einen Hinterstich im Befestiger fliest. Nach der Verarbeitung sind
die Elemente dauerhaft mit dem Grundmaterial verbunden, so
dass Verschraubungen auch nachtraglich wieder entfernt werden
kdnnen, ohne dass die Gefahr besteht, dass das Befestigungsele-
ment aus seiner Position verdrangt wird.

Durch die Einbringung auf mechanischem Wege wird eine Bescha-
digung der Oberflache vermieden, somit konnen die Produkte
auch in vorgefertigte Materialien eingesetzt werden.

Typische Einsatzbereiche liegen heute zum Beispiel in der Produk-

tion moderner Kommunikationsmittel (Smartphones, Computer und
Laptops) oder in der Automobilindustrie.

214

s

Auslegung
far hochste
Belastungen

Zeitsparende
Verarbeitung

Maschinen und
Verbinder aus
einer Hand

Unverlierbar

HONSEL halt ein groRes Sortiment hochwertiger Einpress- und Ein-
nietbefestiger flir Bleche als perfekte Erganzung zu den bewahrten
Blindniet-Produkten ab Lager bereit. Eine Vielfalt von tausenden
Varianten und der gewohnte HONSEL Lieferservice garantieren
Ilhnen eine optimale und zuverlassige Betreuung — auch fir indivi-
duelle Anpassungen.

Als Systemlieferant liefert HONSEL passend robuste, einfach zu
bedienende Einpressmaschinen (P Seite 236) und unterstitzt auf
Wunsch auch bei der Inbetriebnahme.

Aulerdem produzieren wir individuelle Stanzelemente (P Seite
210) fir die Serienfertigung in der Automobilindustrie und bieten
Losungen fur deren Verarbeitung direkt in der Presse, im Roh-
bau (P Seite 241) oder fiir die Kleinserienfertigung und den Pro-
totypenbau.



Einnietmuttern

Die Muttern der Serien 455 und 456 werden in das Bauteil genietet. Dabei wird ein Schaft
durch ein vorgestanztes Loch im Bauteil gefiihrt und auf der Gegenseite umgebdrdelt. Das
Grundmaterial wird hierbei nicht verformt. Diese Befestigungselemente mit Gewinde zeich-
nen sich durch einen verzahnten Schaft aus, der sich in die Blechoberflache einschneidet
und so flr eine hohe Verdrehsicherheit und Drehmomentbelastbarkeit sorgt.

Serie| |CAD
455/ (oxiine

Einnietmutter V-A
Stahl verzinkt

LT e
el
T
mn oy min oy
M Fes E T c o Nr. ] abs E T c o N
0,90 - 1,10 10455030006 1,40 - 1,60 10455050008
1,40 - 1,60 10455030008 1,70 - 1,90 10455050010
M5 110 440 830 835
M3 1,70 - 1,90 7,90 3,20 5,80 5,90 10455030010 2,00 - 2,20 10455050012
2,00 - 2,20 10455030012 290 - 3,10 10455050016
290 - 3,10 10455030016 1,10 - 1,30 10455060006
M6 1270 570 950 965
0,90 - 1,00 10455040004 2,00 - 2,20 10455060012
1,10 - 1,30 10455040006
140 - 1,60 10455040008
M4 950 380 690 69
1,70 - 1,90 10455040010 . . . .
' o Neben der Verarbeitung mit Hilfe von Pressen kdnnen die-
200 - 220 10455040012 se Ausflihnrungen auch mit Handwerkzeugen verarbeitet
290 - 3,10 10455040016 werden.

i Miniatur-Einnietmutter V-MA
Serie| |CAD atu etmutter
456 DATEN Stahl verzinkt ™

ONLINE
e
T - E o
i S5 - LSS5
] Sie E T c o N. ] e E T c o Nr.
0,90 - 1,00 10456030004 090 - 1,00 10456040004
1,10 - 1,30 10456030006 1,10 - 1,30 10456040006
M4 700 320 540 550
M3 140-160 55 280 420 430 10456030008 140 - 1,60 10456040008
1,70 - 1,90 10456030010 1,70 - 1,90 10456040010
2,00 - 2,20 10456030012 0,90 - 1,00 10456050004
M5 850 380 640 650
230 - 2,50 10456050013

www.honsel.de
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Einpressmuttern

Die Einpressmutter ist ein Befestigungselement mit Gewinde, das Uber eine Ran-
delung und Nut verfugt. Die Randelung sorgt beim Einbetten in das Blech daftr,
dass sich das verdrangte Material gleichmaRig in der Nut der Mutter verteilt und so
ein besonders guter Halt erreicht wird.

N ”
il

Hohe Wider-
standsfahigkeit
gegen
Drehmoment-
belastungen

Kompakte Ideal flr
Ve"rarbeitu.ngs— Elektonik und
g IETEIEn Feinmechanik

Absolut bindige

Blechriickseite

Einpressmutter V-S / V-SS CAD| [Serie

(™ Stahl verzinkt gﬁﬁ.i'é 430

AT E

Einpressmuttern aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

SO E T A € oSG SO E T A € oSG
M S 1025 025 Max. max. +008 ;‘,’E;‘,’E;‘,::;’ Nr. M S 1025 025 Max. max. +008 ;‘,’E;‘EL‘E:,’ Nr.
0,80 077 10430020000 . 0,80 077 10430050000
M2 100 630 15 097 422 422 480 10430020001 ®»W M5 100 870 200 097 638 640 710 10430050001
140 1,38 10430020002 140 138 10430050002
0,80 077 10430025000 1,20 115 10430060000
M2,5 100 630 150 097 422 422 480 10430025001 M6 140 105 408 138 872 875 860 10430060001
140 1,38 10430025002 230 221 10430060002
0,80 077 10430030000 140 1,38 10430080001
M8 1265 547 1047 1050 9,70
M3 100 630 15 097 422 422 480 10430030001 230 221 10430080002
140 1,38 10430030002 231 221 10430100001
M10 1735 748 1397 14,00 13,50
0,80 077 10430040000 318 305 10430100002
M4 100 79 200 097 538 541 690 10430040001
v o 10430040002 MA12 318 2055 850 305 1695 1700 1600 10430120001

o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 251.

Einpressmuttern




DATEN Edelstahl 300er Serie
ONLINE

Serie’ ‘CAD Einpressmutter V-CLS / V-CLSS

|

AT E

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 3000er Serie), geeignet flr die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

M %22“ + 525 + n.)l,-zs méx. mgx. ?OSOS; égé?é% Nr. M %22“ + 525 + n.)l,.zs mgx. mgx. ?OSOS; g%gigg’ Nr.
0,80 0,77 10431020000 0,80 0,77 10431040000
M2 100 630 150 097 420 422 480 10431020001 M4 1,00 79 200 097 538 541 690 10431040001
1,40 1,38 10431020002 1,40 1,38 10431040002
0,80 0,77 10431025000 & 0,80 0,77 10431050000
M2,5 100 630 150 097 420 422 480 10431025001 (_I) M5 1,00 870 200 097 638 640 7,10 10431050001
1,40 1,38 10431025002 >' 1,40 1,38 10431050002
0,80 0,77 10431030000 1,20 1,15 10431060000
M3 1,00 630 150 097 420 422 480 10431030001 M6 140 1105 408 138 872 875 860 10431060001
1,40 1,38 10431030002 2,30 2,21 10431060002
1,40 1,38 10431080001

M8 12,65 547 1047 10,50 9,70

2,30 2,21 10431080002

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 251.

Seriel (CAD Einpressmutter V-SP

4 DATEN Edelstahl 400er Serie
35 ONLINE

A T - E o

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 4000er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten tiber HRB 80 (bis 90).

M %22“ + 525 + n.)l,-zs méx. mgx. ?OS;P L:‘a;gé?"'a:ff“’g’ Nr. M %22“ + 525 + n.)l,.zs mgx. mgx. ?OSOS; LB%EE,{:%’ Nr.
0,80 0,77 10435025000 0,80 0,77 10435040000
M2,5 1,00 630 150 097 420 422 480 10435025001 M4 1,00 79 200 097 538 541 690 10435040001
1,40 1,38 10435025002 1,40 1,38 10435040002
0,80 0,77 10435030000 0,80 0,77 10435050000
M3 1,00 630 150 097 420 422 480 10435030001 M5 100 870 200 097 633 640 7,10 10435050001
1,40 1,38 10435030002 1,40 1,38 10435050002

M6 140 1105 4

08 138 873 875 860 10435060001

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 251.

Einpressmuttern

www.honsel.de




Einpressmutter geschlossen V-B CAD| [Serie

Stahl verzinkt g@z:ﬂ\é 450

Einpressmuttern aus gehartetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

(il E ) A c y T Mindestabstand
M Eans £025 F min. max. max. B max. L max. £025 Elechand Nr.
1,00 1,00 10450030001
M3 6,35 530 422 384 4,25 8,50 9,60 4,80
140 140 10450030002
1,00 1,00 10450040001
M4 7,95 7,10 5,38 5,20 540 9,80 11,20 6,90
140 140 10450040002
1,00 1,00 10450050001
M5 875 7,10 6,38 6,02 6,40 9,80 11,20 7,10
140 140 10450050002
140 140 10450060001
M6 11,10 780 872 7,80 875 1270 1430 8,60
230 230 10450060002
o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 251.
Einpressmutter geschlossen V-BS CAD! (Serie
Edelstahl 300er Serie DATEN 451
ONLINE
T
L
B - |c
F B

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fur die Verarbeitung in Blechen mit Harten tiber HRB 70.

M &::,:s E F min. A C B max. O L max. T

Mindestabstand N

o £025 max. max. +0,08 £025 hecivand L

1,00 1,00 10451030001
M3 635 530 422 3,84 4,25 8,50 9,60 4,80

140 140 10451030002

1,00 1,00 10451040001
M4 7,95 7,10 5,38 5,20 5,40 9,80 11,20 6,90

1,40 140 10451040002

1,00 1,00 10451050001
M5 875 7,10 6,38 6,02 6,40 9,80 11,20 7,10

1,40 140 10451050002

1,40 140 10451060001
M6 11,10 7,80 872 7,80 875 1270 1430 8,60

2,30 2,30 10451060002

Einpressmuttern

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 251.




Einpressmuttern

Einpressmuttern der Serie 440 bilden ein Gewinde innerhalb der Blechstarke mit
blndigem Abschluf auf beiden Seiten.
Der Sechskantkopf wird einfach in das Blech gepresst, so dass sich das Metall
gleichmaBig um den kegelférmigen Schaft des Elementes legt und es zuverlassig

in seiner Position sichert.

Hohe Wider-
standsfahigkeit

Hohe
Festigkeit

Einfache
Montage

Verwendung

gegen
Drehmoment-
belastungen

in begrenzten

in runden >
Bauraumen

Lochern

gegen
Auszugskrafte

Einpressmutter beidseitig bundig V-F

Serie| |CAD

44 DATEN Edelstahl 300er Serie
0 ONLINE
i - |C AN
T -

G2 A c Mindestabstand G A c Mindestabstand
M 4= H max. = max.  +008 Secwend Nr. M 4= H max. = max.  +008  Becwend Nr.
1,53 1,53 10440020001 1,53 1,53 10440040001
M2 4,80 435 437 600 M4 7,90 735 737 7,20
2,32 2,30 10440020002 2,32 230 10440040002
153 153 10440025001 153 1,53 10440050001
M2.5 4,80 435 437 600 M5 8,70 790 792 800
L K7 2,30 10440025002 2,32 2,30 10440050002
153 153 10440030001 3,18 3,05 10440060003
M3 4,80 435 437 6,00
2,32 2,30 10440030002 M6 39 95 384 872 874 880 10440060004
475 4,63 10440060005

0 Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 251.
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Einpressgewindebolzen

Einpressgewindebolzen sind Befestiger, die Uber eine Randelung unter dem Kopf

gegen

Drehmoment-
belastungen

Einpressgewindebolzen V-FH
Stahl verzinkt

Hohe Wider-
standsfahigkeit

verfiigen, welche beim Einfliigen in das Blech dafir sorgt, dass das Material in den
Nietring gedriickt wird und so das Befestigungselement sichert.

Keine
Beschéadigung Garantiert Kopf nach
von senkrecht zum Montage biindig
beschichteten Blech zum Blech
Oberflachen
CAD| Serie
DATEN
ONLINE 460

Il

I

I

Einpressgewindebolzen aus gehartetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

M %22“ 1(!-,40 1540 mgx. ;g?:ﬁiﬁ:f-fg Nr.
6,00 10460025006
8,00 10460025008
10,00 10460025010

M2,5 1o 410 250 1,95 540
12,00 10460025012
15,00 10460025015
18,00 10460025018
6,00 10460030006
8,00 10460030008
10,00 10460030010
12,00 10460030012
15,00 10460030015

M3 100 1800 460 300 210 560 10460030018
20,00 10460030020
22,00 10460030022
25,00 10460030025
28,00 10460030028
30,00 10460030030
6,00 10460040006
8,00 10460040008
10,00 10460040010
12,00 10460040012
15,00 10460040015
18,00 10460040018

M4 100 2000 59 400 240 720 10460040020
22,00 10460040022
25,00 10460040025
28,00 10460040028
30,00 10460040030
35,00 10460040035
38,00 10460040033

0 Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofe im Blech
+0,6 mm.

Mindest-

M %22“ :n!-,zzo ¢E4o mgx. ;??5;@353' Nr.
8,00 10460050008
10,00 10460050010
12,00 10460050012
15,00 10460050015
18,00 10460050018
M5 10 2000 65 500 270 720 10460050020
22,00 10460050022
25,00 10460050025
28,00 10460050028
30,00 10460050030
35,00 10460050035
38,00 10460050038
10,00 10460060010
12,00 10460060012
15,00 10460060015
18,00 10460060018
20,00 10460060020
M6 160 2200 82 600 300 790 10460060022
25,00 10460060025
28,00 10460060028
30,00 10460060030
35,00 10460060035
38,00 10460060038
12,00 10460080012
15,00 10460080015
18,00 10460080018
20,00 10460080020
M8 24 220 960 800 370 9,60 10460080022
25,00 10460080025
28,00 10460080028
30,00 10460080030
35,00 10460080035

38,00 10460080038



Seriel (CAD Einpressgewindebolzen V-FHS

4 1 DATEN Edelstahl 300er Serie
6 ONLINE

X i

1% LARLLEREEEEEET

S

Einpressgewindebolzen nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

M %22“ :n!-,xxo tOEAO mgx. é%iéf-fg Nr. M %22“ :n!-,xxo :540 mgx. é%iéfég Nr.
6,00 10461025006 8,00 10461050008
8,00 10461025008 10,00 10461050010
M2.5 100 10,00 [N [ (R 10461025010 12,00 10461050012
! 12,00 10461025012 15,00 10461050015
15,00 10461025015 18,00 10461050018
18,00 10461025018 20,00 10461050020

M5 10 650 500 270 720

6,00 10461030006 22,00 10461050022
8,00 10461030008 25,00 10461050025
10,00 10461030010 28,00 10461050028
12,00 10461030012 30,00 10461050030
15,00 10461030015 35,00 10461050035
M3 100 1800 460 300 210 560 10461030018 38,00 10461050038
20,00 10461030020 10,00 10461060010
22,00 10461030022 12,00 10461060012
25,00 10461030025 15,00 10461060015
28,00 10461030028 18,00 10461060018
30,00 10461030030 20,00 10461060020
6,00 10461040006 M6 160 2200 82 600 300 790 10461060022
8,00 10461040008 25,00 10461060025
10,00 10461040010 28,00 10461060028
12,00 10461040012 30,00 10461060030
15,00 10461040015 35,00 10461060035
18,00 10461040018 38,00 10461060038
M4 100 200 5% 400 240 720 10461040020 12,00 10461080012
22,00 10461040022 15,00 10461080015
25,00 10461040025 18,00 10461080018
28,00 10461040028 20,00 10461080020
30,00 10461040030 22,00 10461080022
35,00 10461040035 M8 2« 25,00 S 10461080025
38,00 10461040038 28,00 10461080028
30,00 10461080030
0 Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie 3900 104610800%5
38,00 10461080038

im Blech + 0,6 mm.

o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252.
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Einpressgewindebolzen V-FH4 CAD| [Serie

Edelstahl 400er Serie DATEN
ONLINE 462

S

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 92.

. L E oo 8 S e L E oo 8 s
M S iow  so4 005 max. k,?g;‘:"',"a‘sg’ Nr. M S iow  sos 005 max. k,?g;‘:"',';‘s;’ Nr.

6,00 10462030006 8,00 10462050008
8,00 10462030008 10,00 10462050010
10,00 10462030010 12,00 10462050012

M 3 12,00 10462030012 15,00 10462050015

1,00 460 300 210 560
15,00 10462030015 M5 1,00 1800 6,50 5,00 2,70 7,20 10462050018
18,00 10462030018 20,00 10462050020
20,00 10462030020 25,00 10462050025
25,00 10462030025 30,00 10462050030
6,00 10462040006 35,00 10462050035
8,00 10462040008 12,00 10462060012
10,00 10462040010 15,00 10462060015
M6 160 820 600 300 79

12,00 10462040012 20,00 10462060020
15,00 10462040015 25,00 10462060025

M4 10 500 400 240 720
18,00 10462040018
20,00 10462040020
25,00 10462040025 o Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgréfie

im Blech + 0,6 mm.

30,00 10462040030
3,00 10462040035 o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252.

Einpressgewindebolzen V-FH4 CAD’ ‘Serie

Edelstahl 400er Serie DATEN
ONLINE 462

TR ATIRTEAT m

AARAARRALELY
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Der Artikel V-FHA ist mit den identischen Abmessungen wie die Serie 10.461 / V-FHS auf der vorigen Seite verfigbar.
Sprechen Sie uns an!




Serie| (CAD Einpressgewindebolzen V-FHL fur geringe Randabstande

465/ |50 e Stahl verzinkt
i T
NpAMMAMAL L

Einpressgewindebolzen aus gehartetem Stahl, geeignet fur die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

o L E S Al o L E S el
M =  iow 0w +om  max. Lafg;m,;-fg Nr. M =  iow 0w +o®B  max. g:?g;m,;'f;' Nr.
6,00 10465025006 6,00 10465040006
8,00 10465025008 8,00 10465040008
10,00 10465025010 10,00 10465040010
M2.5 1.0 315 250 210 280
’ 12,00 10465025012 12,00 10465040012
15,00 10465025015 15,00 10465040015
M4 10 465 400 240 430
18,00 10465025018 18,00 10465040018
6,00 10465030006 20,00 10465040020
8,00 10465030008 25,00 10465040025
10,00 10465030010 30,00 10465040030
12,00 10465030012 35,00 10465040035
M3 1.0 365 300 210 330
15,00 10465030015 8,00 10465050008
18,00 10465030018 10,00 10465050010
20,00 10465030020 12,00 10465050012
25,00 10465030025 15,00 10465050015
M5 100 1800 5% 500 270 560 10465050018
20,00 10465050020
25,00 10465050025
30,00 10465050030
35,00 10465050035

0 Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie
im Blech + 0,6 mm.

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252.

Einpress-
gewindebolzen

www.honsel.de




Einpressgewindebolzen V-FHLS fur geringe Randabstande CAD| (Serie

Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 466

Je

S E

AN A

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

Mindest-

i L E S i m L E S abstan
M S iow  so4 005 max. ;f;‘:"',"a‘s;’ Nr. M S iow  sos 005 max. k,?g;‘:"',';‘s;’ Nr.
6,00 10466025006 6,00 10466040006
8,00 10466025008 8,00 10466040008
10,00 10466025010 10,00 10466040010
M2.5 1.0 315 250 210 280
) 12,00 10466025012 12,00 10466040012
15,00 10466025015 15,00 10466040015
M4 10 465 400 240 430
18,00 10466025018 18,00 10466040018
6,00 10466030006 20,00 10466040020
8,00 10466030008 25,00 10466040025
10,00 10466030010 30,00 10466040030
12,00 10466030012 35,00 10466040035
M3 1.0 365 300 210 330
15,00 10466030015 8,00 10466050008
18,00 10466030018 10,00 10466050010
20,00 10466030020 12,00 10466050012
25,00 10466030025 15,00 10466050015
M5 100 1800 59 500 270 560 10466050018
. . . o 20,00 10466050020
Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
25,00 10466050025
+0,6 mm.
30,00 10466050030
° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252. 35,00 10466050035

Der Artikel V-FHLSA ist aus Aluminium mit den identischen Abmessungen wie die Serie 10.466 / V-FHLS verfligbar.
Sprechen Sie uns an!
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Seriel (CAD Einpressbolzen V-TPS

4 DATEN Edelstahl 300er Serie
70 ONLINE

O

ot ol e ‘ ] o o 41"2 B B -

T
E
Einpressbolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.
™ L E S B d2 |‘hew ™ L E S B d2 ‘b
M 5 ow +040 +008 MaX. 005 0,15 ',-;,’E;‘Eﬁ;’ Nr. M Ean +040 040 +008 MaX. 005 015 ',-,‘,’EC"EL%’ Nr.
8,00 10470030008 10,00 10470050010
10,00 10470030010 12,00 10470050012
M3 100 520 350 229 300 205 640 M5 100 719 550 229 500 353 7,60
12,00 10470030012 16,00 10470050016
16,00 10470030016 20,00 10470050020
8,00 10470040008 12,00 10470060012
10,00 10470040010 M6 100 1600 813 65 229 600 424 790 10470060016
M4 100 6,12 450 229 400 28 7,10
12,00 10470040012 20,00 10470060020
16,00 10470040016
° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252. 0 Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
+0,6 mm.
Serie| (CAD Einpressgewindebolzen V-HFH flr hohere Belastbarkeit
475 DATEN Stahl verzinkt
ONLINE

YT T Iy

-
S

S E

Einpressgewindebolzen aus gehartetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 85.

in. Mindest- in. Mindest-
i L E AN S abstand n L E AN S abstand

i = L0005 <03 max rchmitel AE i = L0005 <013 max. ochmitel NIE
15,00 10475050015 15,00 10475080015
20,00 10475050020 20,00 10475080020
25,00 10475050025 25,00 10475080025
M5 130 3000 7,80 5,00 2,70 10,70 10475050030 M8 200 3000 1250 8,00 350 12,70 10475080030
35,00 10475050035 35,00 10475080035
40,00 10475050040 40,00 10475080040
50,00 10475050050 50,00 10475080050
15,00 10475060015 15,00 10475100015
20,00 10475060020 20,00 10475100020
25,00 10475060025 25,00 10475100025
M6 150 3000 940 600 280 1150 10475060030 MA0 230 3000 1570 1000 410 1370 10475100030 b E
35,00 10475060035 35,00 10475100035 4 %
40,00 10475060040 40,00 10475100040 :Ej g
(0]
50,00 10475060050 50,00 10475100050 o
o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252. 0 Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
+0,6 mm.

www.honsel.de




Einpressgewindebolzen V-HFHS fur hohere Belastbarkeit CAD) (Serie
Edelstahl 300er Serie DATEN 476

A }

e

i

OUGHL

S E

or’ -il:r:-'-"llll_ LILLLRLLY

A

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

M %22“ + l!-,AO + oE,zs mgx. ;g?:ﬁiéfég Nr. M %22“ + l!-,AO + 0E,25 mgx. ;%E‘?éf‘g;’ Nr.
15,00 10476050015 15,00 10476080015
20,00 10476050020 20,00 10476080020
25,00 10476050025 25,00 10476080025
M5 130 3000 780 500 270 1070 10476050030 M8 200 3000 125 800 350 1270 10476080030
35,00 10476050035 35,00 10476080035
40,00 10476050040 40,00 10476080040
50,00 10476050050 50,00 10476080050
15,00 10476060015 15,00 10476100015
20,00 10476060020 20,00 10476100020
25,00 10476060025 25,00 10476100025
M6 150 3000 940 600 280 1150 10476060030 MA0 230 3000 1570 1000 410 1370 10476100030
35,00 10476060035 35,00 10476100035
40,00 10476060040 40,00 10476100040
50,00 10476060050 50,00 10476100050

Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
+0,6 mm.

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252.

Automatisches Werk-
zeug fiir Muttern von
oben.

Werkzeuge verfugbar
fur Bolzen und Buch-
sen M2 bis M6 (M8 auf
Anfrage).
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Serie| (CAD Einpressgewindebolzen V-CHC fur Sacklochmontage
480 DATEN Edelstahl 300er Serie
e kurzer Schaft

e

S E

Einpressbolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

T L E S Mindestabstand .
M 4 £040 £025 C max. A max. 008 Ié?::r?:lal:lz/ Bohrtiefe Nr.

6,00 10480030006
8,00 10480030008
10,00 10480030010

M3 1,60 521 435 1,04 1,60 437 4,00 1,10
12,00 10480030012
16,00 10480030016
20,00 10480030020
6,00 10480040006
8,00 10480040008
10,00 10480040010

M4 1,60 12,00 8,33 7,35 1,04 1,60 7,37 5,60 1,10 10480040012
16,00 10480040016
20,00 10480040020
25,00 10480040025
10,00 10480050010
12,00 10480050012

M5 1,60 16,00 8,89 7,90 1,04 1,60 7,93 6,40 1,10 10480050016
20,00 10480050020
25,00 10480050025

o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252. 0 Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
+0,6 mm.

=
8
\

26
@

B2
20
QT
£ c
w =
[
)

/.

'?
[
|

www.honsel.de




Einpressgewindebolzen V-CFHC fur Sacklochmontage CAD) (Serie
Edelstahl 300er Serie DATEN 481
langer Schaft ONLINE

R

S E

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

M i x <I>-,4o = oE,zs i . e o M"I‘éicz“h::‘i(?‘%;"d Bohrtiefe e
6,00 10481030006
8,00 10481030008
M3 2,40 1000 5,21 435 1,80 2,40 437 4,00 1,91 10481030010
12,00 10481030012
16,00 10481030016
20,00 10481030020
6,00 10481040006
8,00 10481040008
10,00 10481040010
M4 2,40 12,00 8,33 7,35 1,80 240 7,37 5,60 191 10481040012
16,00 10481040016
20,00 10481040020
25,00 10481040025
10,00 10481050010
12,00 10481050012
M5 2,40 16,00 8,89 7,90 1,80 240 7,93 6,40 191 10481050016
20,00 10481050020
25,00 10481050025

0 Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrof3e im Blech + 0,6 mm.

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 252.

TIS-Drehkreuz-
Einpresssystem

mit vier farbig codierten
Behaltern, die jeweils
einem der vier Ambosse
zugeordnet sind.

Einpress-
gewindebolzen



Einpressgewindebuchse

Einpressgewindebuchsen konnen als Abstandshalter oder Distanzstiicke dienen.

Der Sechskantkopf wird einfach in das Blech gedriickt, so dass das Material in die Nut
gestaucht wird. Das Einpressen kopfseitig erfolgt vollkommen bindig.

Verfligbar ist eine grof3e Auswahl von offenen oder geschlossenen Ausfiihrungen. Fiir
Anwendungen mit groBer Beanspruchung sind Versionen mit groBeren Kopfen und
hoheren Durchzugskraften produzierbar.

Seriel (CAD Einpressgewindebuchse offen V-SO

485 gﬁ[ﬂ,‘; Stahl verzinkt

——
vy)

Einpressgewindebuchsen aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

LR R g o g D S g
4,00 10485020004 3,00 10485040003
6,00 0,00 10485020006 4,00 10485040004

M2 102 800 250 420 480 420 600 10485020008 6,00 oo 10485040006
10,00 10485020010 8,00 10485040008
12,00 0 10485020012 10,00 10485040010
4,00 10485025004 12,00 4,00 10485040012

M4 127 480 7,12 7,90 714 800

6,00 0,00 10485025006 14,00 10485040014

M2,5 1,02 8,00 320 420 480 420 6,00 10485025008 16,00 10485040016
10,00 10485025010 18,00 8,00 10485040018
12,00 o 10485025012 20,00 10485040020
3,00 10485030003 22,00 10485040022
4,00 10485030004 25,00 o 10485040025
5,00 10485030005 4,00 10485050004
6,00 000 10485030006 6,00 0,00 10485050006
7,00 10485030007 8,00 10485050008

M3 102 800 320 420 480 422 600 10485030008 10,00 10485050010
10,00 10485030010 12,00 4,00 10485050012
12,00 4,00 10485030012 M5 1,27 14,00 535 712 790 714 8,00 10485050014
14,00 10485030014 16,00 10485050016
16,00 10485030016 18,00 8,00 10485050018
18,00 500 10485030018 20,00 10485050020
3,00 10485035003 22,00 10485050022
4,00 10485035004 25,00 o 10485050025
5,00 10485035005

0,00
6,00 10485035006 o
700 T o B.uchs?n mit Geinnde 3.».,5M3 bieten eine gréfere Wand- gé
3,5M3 102 800 320 539 640 541 680 10485035008 dicke fiir die Gewindegrofie M. %g
10.00 10485035010 ° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 253. Lui
12,00 4,00 10485035012
14,00 10485035014
16,00 10485035016
8,00

18,00 10485035018

www.honsel.de




Einpressgewindebuchse offen V-SOS CAD| |Serie

Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 486

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

Mindest-
abstand

™ L b d B s ™ L b d B
M Eas 08 025 013 -013 +0,08 'QTEQ,E?,“E;’ Nr. M Eas 8 025 013 -013 +008  Lochmittel Nr.
4,00 10486025004 3,00 10486040003
6,00 0,00 10486025006 4,00 000 10486040004
M2,5 1,02 8,00 320 420 480 420 600 10486025008 600 10486040006
10,00 10486025010 8,00 10486040008
4,00
12,00 10486025012 10,00 10486040010
3,00 10486030003 12,00 4,00 10486040012
M4 127 480 7,42 7,90 714 800
4,00 10486030004 14,00 10486040014
5,00 10486030005 16,00 10486040016
0,00
6,00 10486030006 18,00 8,00 10486040018
7,00 10486030007 20,00 10486040020
M3 1,02 8,00 320 420 480 422 6,00 10486030008 22,00 10486040022
11,00
10,00 10486030010 25,00 10486040025
12,00 4,00 10486030012 4,00 10486050004
14,00 10486030014 6,00 0,00 10486050006
16,00 800 10486030016 8,00 10486050008
1800 10486030018 10,00 10486050010
3,00 10486035003 12,00 4,00 10486050012
4,00 10486035004 M5 127 14,00 53 712 790 7,14 8,00 10486050014
5,00 10486035005 16,00 10486050016
0,00
6,00 10486035006 18,00 8,00 10486050018
7,00 10486035007 20,00 10486050020
3’5M3 1,02 8,00 320 539 640 541 680 10486035008 22,00 10486050022
11,00
10,00 10486035010 25,00 10486050025
12,00 4,00 10486035012
14,00 10486035014 . . . . . .
o Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groftere Wanddi-
20 10486035016 cke fiir die Gewindegrofie M3.
18,00 10486035018

o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 253.
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Seriel (CAD Einpressgewindebuchse offen V-SO4

4 DATEN Edelstahl 400er Serie
87 ONLINE

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten tiber HRB 80 (bis 88).

Mindest-
abstand

M %2"1 TSIT%S 5 E,)zs ¢c<|>,113 . 33 . ',-,%Zs‘gj‘,%’;’ ilp . %2"1 TSIT%S 5 E,)zs ¢c<|),113 . t?,wa . {chmitel 119
3,00 10487030003 4,00 10487040004
4,00 10487030004 6,00 0,00 10487040006
6,00 000 10487030006 8,00 10487040008
8,00 10487030008 10,00 10487040010
M3 1,02 10,00 320 420 480 422 6,00 10487030010 12,00 4,00 10487040012
12,00 4,00 10487030012 M4 127 14,00 480 712 79 714 840 10487040014
14,00 10487030014 16,00 10487040016
16,00 10487030016 18,00 8,00 10487040018
18,00 o0 10487030018 20,00 10487040020
3,00 10487035003 22,00 10487040022
4,00 10487035004 25,00 100 10487040025
6,00 o0 10487035006 4,00 10487050004
8,00 10487035008 6,00 0,00 10487050006
3’5M3 1,02 10,00 320 539 640 541 7,10 10487035010 8,00 10487050008
12,00 4,00 10487035012 10,00 10487050010
14,00 10487035014 12,00 4,00 10487050012
16,00 10487035016 M5 1,27 14,00 535 712 790 714 840 10487050014
18,00 50 10487035018 16,00 10487050016
18,00 8,00 10487050018
20,00 10487050020
22,00 10487050022

11,00

25,00 10487050025

0 Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine grofiere Wanddicke fir die GewindegroRe M3.

o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 253.
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Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSO CAD| (Serie

Stahl verzinkt g@z:ﬂ\é 490

— Pa—

Einpressgewindebuchsen aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

6,00 320 10490030006 8,00 10490040008
8,00 10490030008 10,00 - 10490040010
10,00 o 10490030010 12,00 5,00 10490040012
12,00 5,00 10490030012 14,00 10490040014
14,00 10490030014 M4 127 1600 710 0 e 71 800 tosso0aoote
M3 102 419 650 480 422 6,00
16,00 10490030016 18,00 10490040018
18,00 10490030018 20,00 10490040020
20,00 10490030020 22,00 % 10490040022
22,00 o 10490030022 25,00 10490040025
25,00 10490030025 8,00 10490050008
6,00 3,20 10490035006 10,00 o 10490050010
8,00 10490035008 12,00 5,00 10490050012
10,00 o 10490035010 14,00 10490050014
12,00 5,00 10490035012 M5 127 1600 710 0 7o 71 8o toss00soote
3EM3 12 MO o em e a1 qmp 0 18,00 10490050018
! 16,00 10490035016 20,00 10490050020
18,00 10490035018 22,00 % 10490050022
20,00 10490035020 25,00 10490050025
22,00 % 10490035022
25,00 10490035025

o Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groRere Wand-
dicke fur die Gewindegrofie M3.

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 253.

33-teiliges manuelles Werk-
zeugset,
Stempel und Matrize.

Einpress-
gewindebuchse




Seriel (CAD Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSOS

4 1 DATEN Edelstahl 300er Serie
9 ONLINE

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

6,00 320 10491030006 8,00 10491040008
8,00 10491030008 10,00 o 10491040010
10,00 o 10491030010 12,00 5,00 10491040012
12,00 5,00 10491030012 14,00 10491040014
14,00 10491030014 M4 127 1600 7,10 o 790 714 800 10491040016
M3 102 419 650 480 422 6,00
16,00 10491030016 18,00 10491040018
18,00 10491030018 20,00 10491040020
20,00 10491030020 22,00 o0 10491040022
22,00 - 10491030022 25,00 10491040025
25,00 10491030025 8,00 10491050008
6,00 3,20 10491035006 10,00 o 10491050010
8,00 10491035008 12,00 5,00 10491050012
10,00 o 10491035010 14,00 10491050014
12,00 5,00 10491035012 M5 127 1600 710 0 w0 714 800 10491050016
3EM3 12 MO o em e a1 qmp IO 18,00 10491050018
! 16,00 10491035016 20,00 10491050020
18,00 10491035018 22,00 o 10491050022
20,00 10491035020 25,00 10491050025
22,00 7% 10491035022
25,00 10491035025

0 Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groRere Wand-
dicke fur die Gewindegrofie M3.

° Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 253.

Automatisches Werk-
zeug fiir Muttern von
unten.

Werkzeuge verfugbar
fur Muttern M2 bis M6
(M8 auf Anfrage).
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Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSO4 CAD| (Serie

Edelstahl 400er Serie DATEN
ONLINE 492

e— -~

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten tiber HRB 80 (bis 88).

L H

m‘in. L Mwi('i‘ese(\;z\lgee- 55D I;I\r;d:'?t- mi‘n. L Mi;\i('i‘ese(\;?‘\lgee- S5 ’;l\r;d::t—
Moo gy BOTET M g M Moo gy BOTET M g M
6,00 3,20 10492030006 6,00 3,20 10492040006
8,00 10492030008 8,00 10492040008
4,00 4,00
10,00 10492030010 10,00 10492040010
12,00 5,00 10492030012 12,00 5,00 10492040012
14,00 10492030014 14,00 10492040014
M3 102 420 650 480 422 600 M4 1 712 650 790 714 840
16,00 10492030016 16,00 10492040016
18,00 10492030018 18,00 10492040018
20,00 10492030020 20,00 10492040020
9,50 9,50
22,00 10492030022 22,00 10492040022
25,00 10492030025 25,00 10492040025
6,00 3,20 10492035006 6,00 320 10492050006
8,00 10492035008 8,00 10492050008
4,00 4,00
10,00 10492035010 10,00 10492050010
12,00 5,00 10492035012 12,00 5,00 10492050012
14,00 10492035014 14,00 10492050014
3.5M3 1 539 650 640 541 7,10 M5 1z 712 650 790 714 840
! 16,00 10492035016 16,00 10492050016
18,00 10492035018 18,00 10492050018
20,00 10492035020 20,00 10492050020
9,50 9,50
22,00 10492035022 22,00 10492050022
25,00 10492035025 25,00 10492050025

o Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine grofiere Wanddicke fir die GewindegroRe M3.

o Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 253.

/

Einpress-
gewindebuchse



Seriel (CAD Einpressgewindebuchse V-CSOS fur Sacklochmontage

4 DATEN Edelstahl 300er Serie
96 ONLINE
B c | | |
L A H -

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

M Q‘m : (glﬂog Bohrtiefe A B c F H Lomindestapstand Nr.
4,00 10496030004
6,00 10496030006
M3 2,40 8,00 54 191 183 420 5,39 5,00 6,35 4,80 10496030008
10,00 10496030010
12,00 10496030012
4,00 10496040004
6,00 10496040006
8,00 10496040008
M4 2,40 10,00 7,92 191 183 6,23 7,90 6,50 8,74 6,40 10496040010
12,00 10496040012
16,00 10496040016
20,00 10496040020

0 Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 253.
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Einpressmaschinen

Einpressmaschinen

Starke
Rahmen-
struktur

Gerausch-
reduziert
auf 35 dB

Einfache
Handhabung

Hochwertige
Hydraulik

* Im Lieferumfang S824 Plus enthalten

236

Kurze Ergonomisches
Umriistzeiten | Des19n

Doppeltes
Sicherheits-
sytem

Umfangreiches
Werkzeugpaket

Erganzend zum umfangreichen Sortiment fur Einpresselemente
stehen wir auch als Partner fur die passende Verarbeitung zur
Verfligung.

Die von HONSEL angebotenen Maschinen erleichtern und opti-
mieren die Arbeitsablaufe und erhéhen die Qualitat und Pro-
duktivitat durch die Zuverlassigkeit und Energieeffizienz einer
hydraulischen Maschine.

Ausgereift in der Konstruktion, einfach im Handling und in der
Wartung, stehen Maschinen mit bis zu 72 kN Schubkraft bereit
und Uberzeugen mit ihrem hervorragenden Preis-Leistungs-
Verhaltnis.

Schon in der Standardausfihrung umfangreich ausgestattet,
lassen sich alle Maschinen durch verschiedene Erweiterungen
wie Festanschlag®, automatisches Zufiihrsystem und Werkzeu-
ge, Stuckzahler** und Laser** individuell auf Ihre Anforderung
anpassen.

** Im Lieferumfang S618 Plus + S824 Plus enthalten




Einpressmaschinen

S618 Plus

S618 Plus - Unsere Standardmaschine

Einpresskraft

Halshohe

Auskragung

Hublange

Einpresskapazitat pro Stunde
Wiederholgenauigkeit
Standflache, Abomessungen
Gewicht

Leistung
Spannungsversorgung

Automatisches Zufiihrsystem

Sicherheitssystem

54 kN

380 mm

450 mm

220 mm

1500

+1%

800 x 810 x 2100 mm
610 kg

2,2 kw

380V /3 Ph/50Hz

optional

Sicher und zuverlassig — das Sicherheitssystem der Einpressmaschinen bietet dem Bediener vollen Schutz.

» Kein Zeitverlust aufgrund etwaiger Neueinstellungen am Sicherheitssystem.

» Das Sicherheitssystem funktioniert unabhangig vom Betriebszustand der Maschine fiir leitende und nichtleitende Werkstlicke.
» Es ist moglich, die Leistung wahrend der Arbeit anzupassen, ohne das Sicherheitssystem justieren zu missen.

Bedienelement

www.honsel.de

Sicherheitsfunktion fir leitende und nichtleitende Funktionen
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Einpressmaschinen

S416 Plus

S416 Plus - Das Einsteigermodell

Einpresskraft 44 kN
Halshohe 340 mm
Auskragung 406 mm
Hublange 220 mm
Einpresskapazitat pro Stunde 1500
Wiederholgenauigkeit 1%
Standflache, Abmessungen 740 x 840 x 1650 mm
Gewicht 335 kg
Leistung 1,5 kw
Spannungsversorgung 380V/3Ph/50Hz
Stuickzahler Festanschlagszylinder Laser-Zielkreuzleuchte
Besteht aus drei unabhangigen Zahl- Mit Hilfe des Festanschlags kann die Vereinfacht die Positionierung grof3er Werk-
werken und einem akustischem Signal- Stopp-Position des Zylinders prazise stlicke auf die exakte Einpressposition.
geber. Anzeige von: eingestellt und fur alle nachfolgenden
»  verbleibender Anzahl noch zu Einpressvorgange beibehalten werden.
setzenden Verbindern am Werkstuick Besonders bei weichen Werkstiicken
*  Anzahl Hube fir den Job wird somit eine noch bessere Einheitlich-
*  Anzahl fertige Bauteile keit erreicht.

. Anzahl Gesamthiibe
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Einpressmaschinen

S824 Plus

S824 Plus - Das Schwergewicht

Einpresskraft 72 kN

Halshohe 420 mm Pay
Auskragung 610 mm a
Hublange 220 mm

Einpresskapazitat pro Stunde 1500

Wiederholgenauigkeit 1%

Standflache, Abomessungen 1025 x 960 x 2500 mm

Gewicht 950 kg

Leistung 3,75 kw

Spannungsversorgung 380V /3 Ph/50Hz

Automatisches Zufiihrsystem optional

Automatisches Zufiihrsystem

» Schwingforderer mit variabler Leistungs- und Vibrationseinstellung
» Konstant- oder Impulslauf einstellbar

* integrierter Vakuumerzeuger

» geeignet fur Muttern, Bolzen und Buchsen M2-M12; Lange bis zu 30 mm

Einpressmaschinen

Schwingférderer Automatisches Zufiihrsystem

www.honsel.de
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Mobile Einpressverarbeitung

Alternativen zum flexiblen Setzen von Einpresselementen

Nicht immer lassen sich Bauteile den stationaren Einpressmaschinen problemlos zufiihren. In diesen Fallen wird bereits oft auf die
bekannten hydraulisch-pneumatischen HONSEL Druckluftwerkzeuge wie zum Beispiel die VNG 903 zurlickgegriffen.

Auch eine Verarbeitung mit Akku-Nietern der Rivdom-Familie ist in Vorbereitung. Sprechen Sie uns an!

VNG 903 Rivdom ePCF 2

HONSEL

Tirwdon plus=

e L




HONSEL Zufuhreinheit mit Fugemodul

Das Stanz- und Einpress-System 4.0 fiir Presse und Rohbau

Das PCF System von HONSEL stellt die qualitative Verbindung in den Mittelpunkt und ist fokussiert
auf das Zusammenspiel von Anwendung, Funktionselement und Verarbeitungstechnik. Auf Basis
kundenspezifischer Anforderungen bietet HONSEL individuelle Losungen fiir die Verarbeitung in der
Presse, im Rohbau oder fir die Kleinserienfertigung und den Prototypenbau.

Besonders wirtschaftlich fur Grof3serien ist die voll-
automatische Verarbeitung der PCF Elemente
in Folgeverbund- oder Transferwerkzeugen oder
automatisierten Pressenlinien. Dabei wird das Ver-
bindungselement von einem mehrbahnigen PCF
Zufuhrgerat tGber Schlauche in die Figemodule
beférdert, welche im Blechumformwerkzeug inte-
griert sind. Mit jedem Pressenhub kdnnen ein oder

mehrere Verbindungselemente gefligt werden. Der »
Einbau der Fiigemodule kann, unabhangig der Win-
kellage, sowohl im Ober- als auch im Unterwerkzeug
erfolgen.

Im Rohbau ist die PCF C-Buigel Technologie opti-
mal fur die Verarbeitung der PCF Elemente geeig-
net. Insbesondere bei groen Blechformteilen oder
Bauteilen mit Verbindungselementen in nicht achs-
paralleler Anordnung bietet das PCF Systeme hier
eine kostengunstige und schnelle Verarbeitung bei
hochster Positioniergenauigkeit. Selbst bei komple-
xen Bauteilstrukturen kann ein Roboter das Bauteil
wahrend der Handlingoperation einfach am C-Bligel
vorbeifihren und dieses mit Verbindungselementen
bestlicken.

Als Systemlieferant fur Fligeverbindungen bietet HONSEL alles aus einer Hand: Von der Auslegung Uber die Fertigung bis hin zur Auto-
mationstechnik. Dabei hat sich das HONSEL PCF System millionenfach bewahrt und bietet Antworten auf die Forderung nach funkti-
onaler Anpassung der Verbindungseigenschaften von Funktionselementen bei gleichzeitiger Kostenoptimierung. HONSEL Stanz- und
Einpresssysteme sind individuell ausgelegt fiir jede Anwendung.

. TP EENE

~aNERRERF’

Einpressverarbeitung

www.honsel.de




Technische Erlauterungen

Auf den folgenden Seiten finden Sie komprimiert

* allgemeine technische Informationen tber die Funktionsweise von Blindniete,
Blindnietmuttern und -schrauben und Einpresselementen

¢ Richtwerte wie Zug- und Scherwerte, Anziehdrehmomente und axiale Zugkrafte fir
die korrekte Produktauswahl und eine sichere Verarbeitung

» Daten zum Thema Korrosion und Korrosionsschutz

Technische Erlauterungen - Blindniete

Der Setzvorgang

Zur Verarbeitung des Blindnietes wird ein passendes Nietwerkzeug benétigt. Dieses kann durch Muskelkraft
(Handgerate) oder Fremdkraft (z. B. pneumatisch-hydraulische Setzgerate oder Akku-Nieter) angetrieben werden.

Der Setzprozess verlauft prinzipiell immer in folgenden Schritten:

Der Blindniet wird mit dem Nietdorn in
das Setzgerat eingesteckt und in die
Bohrung eingefihrt.

Il

Durch Auslésen des Setzgeratehubes
wird der Nietdorn mit den Spannbacken
gegriffen und gezogen.

Der Nietdornkopf formt dabei das Schaft-
ende der Niethulse um.

Der Prozess ist abgeschlossen, wenn
der Dornkopf die Hohe der Bauteilober-
flache erreicht.

Diese Position ist mit einem starken
Kraftanstieg verbunden, bei dessen
Erreichen der Nietdorn an seiner Soll-
bruchstelle abreifit.

Der abgerissene Dorn wird entfernt, der
Restnietdorn verbleibt im Niet.




Technische Erlauterungen - Blindniete

Der Nietdorn wird zur Umformung der Niethulse benotigt.

Der Nietdorn wird entsprechend dem Hilsentyp und nach den Anforderungen an Nietdorn
die Verarbeitungs- und Gebrauchseigenschaften ausgelegt. Der nach dem Setzen
in der Verbindung verbleibende Restnietdorn wird bei einigen speziellen Niettypen

‘ . Sollbruchstell i
zur Erhdhung der Scherkraft des Nietes genutzt. e e
Niethiilse

Nietschaft ' g

ol ol— Nietschaft Aufquetschung
Setzkopf
- Setzkopf
(hier Flachkopf) (hier Senkkopf)
Spitze
&7

Die Niethulse ist das verbindungsbildende Element.

Nietdornkopf

Die Niethulse wird durch den Nietdorn umgeformt Nietschaft

und verbleibt nicht I6sbar im Bauteil. Ausgewahlt 4
Restnietdorn

wird die Hulsenausfihrung nach: SchlieRkopf

schlielRkopfseitiges %
Bauteil
autel Setzkopf

» den zu erwartenden mechanischen
Beanspruchungen

» den Korrosionsanforderungen

» der Ausfihrung der Bauteile

» der Temperaturbeanspruchung und
teilweise auch der Optik

NA\\\
v

Klemmbereich

setzkopfseitiges Bauteil

Nietdorn

Setzkopf
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Technische
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Technische Erlauterungen - Blindniete

Scherbruchkraft

VERSUCHSAUFBAU

Einsatzbuchse

Messwerte [N]

ALFO® =—
ALFO®-FLEX

OPTO® (DE:B:
CERTO® ﬁ:
CERTO®-PERFECT Bf——
CERTO®

OPTO®-BULB (===
FERO®-BULB

FERO®-BOLT **

FERO®-LOCK =l
Presslasche =
ARCO? ——
Erdung OPTO® = m—

A F

Niet

vF

Typ

Alu / Stahl Flachkopf
Alu / Stahl Senkkopf
Alu / Stahl GroRkopf
Alu / Stahl Flachkopf rilliert

Alu / Edelstahl Flachkopf

Alu / Edelstahl Senkkopf

Alu / Edelstahl GroRkopf

Alu/Alu Flachkopf

Stahl / Stahl Flachkopf

Stahl / Stahl Senkkopf

Stahl / Stahl GroRkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf
Edelstahl / Edelstahl GroRkopf
Edelstahl A4 / Edelstahl A4 Flachkopf
Edelstahl A4 / Edelstahl A4 Senkkopf
Nickel-Kupfer / Edelstahl A4 Flachkopf
Kupfer / Stahl Flachkopf

Kupfer / Bronze Flachkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf

Alu / Stahl Flachkopf

Alu / Stahl Senkkopf

Alu / Stahl GroRkopf

Alu / Edelstahl Flachkopf

Alu / Edelstahl Senkkopf

Alu / Edelstahl GroBkopf

Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn)
Stahl / Stahl Flachkopf

Stahl / Stahl Senkkopf

Stahl / Stahl GroRkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf

Alu / Stahl Flachkopf

Alu / Stahl Senkkopf

Alu / Edelstahl Flachkopf

Alu / Edelstahl Senkkopf

Alu/Alu Flachkopf

Stahl / Stahl Flachkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
Kupfer / Stahl Flachkopf

Kupfer / Edelstahl Flachkopf

Stahl / Stahl Flachkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf

Alu /Alu Flachkopf!

Stahl / Stahl Flachkopf!

Stahl / Stahl Senkkopf'

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf!
Alu/Alu Flachkopf

Stahl / Stahl Flachkopf

Stahl / Stahl Senkkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf

Stahl / Stahl Flachkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf

Alu / Alu Flachkopf Standard

Alu / Alu Flachkopf Spezial-2

Alu / Stahl Flachkopf

Alu/ Stahl GroRkopf

Alu / Stahl Flachkopf mit Réndelung

Abmessung  ggite

26
28
24,29
30
32
33
34
35
36
37
37
38
39
39
40
40
M
42
42
43
48
49
49
25*, 50
50
50
51
52
52
52
53
55
55
25%, 56
56
57
57
58
58
59
59
61
61
62
63
63
64
66
67
67
68
68
69
69
7
2571
72
72
74

2,4

Die Scherbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in radialer Richtung auf-
nehmen kann, bis er durch Bruch versagt. Je nach Nietprinzip werden
die Kréafte mit oder ohne den die Scherzone Uberdeckenden Restniet-
dorn ermittelt.

Fur die statische Messung wird die in DIN EN ISO 14589 dargestell-
te Prufvorrichtung eingesetzt (Ausnahme**). Der minimale Wert fur die
Scherbruchkraft wird mit folgendem Symbol angegeben:

F F
D —
3,0 3,2 38 4,0 48  5,0/5,2' 60 6364 78 8,0
740 750 - 1250 1640 1820 2660 2880 6600 -
740 750 - 1250 1640 1820 - - - -
- 580 - 1250 1640 1820 2660 - - -
- 600 - 1000 1350 - - - - -
740 750 - 1250 1640 1820 2660 2880 - -
740 - - 1250 - 1820 - - - -
- - - - - 1820 - - - -
- 380 - 740 1140 - - - - -
1000 1180 - 2100 3180 3320 4340 4920 - 9400
1000 1180 - 2100 3180 3320 - 4920 - -
- - - - 2900 - - - - -
2050 2050 - 2750 4250 5000 6300 7250 - -
- 1900 - 2750 4250 5000 - - - -
- 1900 - 2700 4220 - - - - -
1760 1900 - 3500 4230 4800 - - - -
- - - 3500 - - - - - -
- 1600 - 2300 3400 - - 5400 - -
760 - - 1500 - - - - - -
760 800 - 1500 - - - - - -
- - - - - 4700 - - - -
- 720 - 1120 1530 - - - = =
- 670 - 980 1500 - - - - -
- - - 1120 1530 - - - - -
- 670 - 980 1530 - - - - -
- - - 950 1200 - - - - -
- - - - 1530 - - - - -
- 670 - 980 1530 - - - - -
- 1500 - 1950 2700 - - - - -
- - - - 2000 - - - - -
- - - - 2050 - - - - -
- 1600 - 2700 3900 - - - - -
- 1100 - 1600 2200 - - 3600 - -
- 1100 - 1600 2200 - - - - -
- 1100 - 1600 2200 - - - - -
- - - 1600 - - - - - -
- 460 - 720 - - - - - -
- 1150 - 1730 2400 - - - - -
- 2000 - 3000 4500 - - 6500 - -
- - - - 4500 - - - - -
- 850 - 1350 1950 - - - - -
- 800 - 1350 1950 - - - - -
- - - - - - - 11000 - -
- - - - - - - 14000 - -
_ _ - - - - = 4200-5600 = -
= = - = 3600-5600 = —  10000-16500 1380015700  —
_ - - - - - = 5300-10300 = -
= = - 5200 5500 - - 11500-15000 - -
- - - - - - - 6000 - -
- - - - 5800 - - 10500 - -
- - - - - - - 11000 - -
- - - - 6000 - - 10500 - -
- - - - - - - 11200 - -
- - - - - - - 10500 - -
- - - - - - - 10500 - -
- - - 500 900 - - - - -
- - - - - 3000 - 4900 - -
- 850 - 1330 2100 - - - - -
- - - - 1700 - - - - -
- - - 1140 - - - - - -

* Mit bauamtlicher Zulassung

"Je nach Lange variierend



Technische Erlauterungen - Blindniete

F_Einspannung

ZugerChkraft %{/ Die Zugbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in axialer Richtung aufneh-
VERSUCHSAUFBAU AT men kann, bis er durch Bruch versagt.

Fir die statische Messung wird generell die in DIN EN ISO 14589 darge-
stellte Prufvorrichtung eingesetzt. Der minimale Wert fiir die Zugbruch-
kraft wird auf den Seiten unter nachfolgendem Symbol angegeben:

Einsatz-
buchse

Niet

Messwerte [N]

Typ Abmessung geite 24 30 32 38 40 48 5052 60 63064 78 8,0
ALFO® ﬂ: Alu / Stahl Flachkopf 26 600 1000 1220 - 1800 2200 2400 3500 4600 9550 -

Alu / Stahl Senkkopf 28 = 1000 1220 = 1580 2200 2400 - - - -

Alu / Stahl GroRkopf 24*,29 - - 1000 - 2000 2600 2800 3500 - - -

Alu / Stahl Flachkopf rilliert 30 - - 1000 - 1350 1820 - - - - -

Alu / Edelstahl Flachkopf 32 660 1000 1220 - 1800 2200 2400 3500 4600 - -

Alu / Edelstahl Senkkopf 33 660 1000 - - 1580 - 2100 - - - -

Alu / Edelstahl GroRkopf 34 - - - - - - 2500 - - - -

Alu/Alu Flachkopf 35 - - 670 - 1240 1600 - - - -

Stahl / Stahl Flachkopf 36 - 1340 1560 - 2800 4220 4740 6000 7000 - 13000

Stahl / Stahl Senkkopf 37 - 1340 1560 - 2800 4220 4740 - 5700 - -

Stahl / Stahl GroBkopf 37 - - - - - 3850 - - - - -

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 38 1500 2600 2600 = 3550 5400 6400 8250 9335 - -

Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 39 - = 2500 - 3550 5400 6400 - - - -

Edelstahl / Edelstahl GroRkopf 39 - - 2500 - 3500 5330 - - - - -

Edelstahl A4 / Edelstahl A4 Flachkopf 40 - 2270 2500 - 4650 5250 6600 - - - -

Edelstahl A4 / Edelstahl A4 Senkkopf 40 - - - - 4650 - - - - - -

Nickel-Kupfer / Edelstahl A4 Flachkopf 4 - - 2400 - 3450 5000 - - 8200 - -

Kupfer / Stahl Flachkopf 42 - 950 - - 1800 - - - - - -

Kupfer / Bronze Flachkopf 42 - 950 1000 - 1800 - - - - - -
ALFO®-FLEX Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 43 = = = = = = 5800 = = = =
OPTO® @Ef—— Alu/ Stahl Flachkopf 48 - - 1000 - 1650 2300 = = 2500 = =

Alu / Stahl Senkkopf 49 - - 900 - 1320 2300 - - - - -

Alu / Stahl GroRkopf 49 - - - - 1650 2300 - - - - -

Alu / Edelstahl Flachkopf 25%,50 = — 900 — 1320 2300 - - - - -

Alu / Edelstahl Senkkopf 50 - - - - 1500 1700 - - - - -

Alu / Edelstahl GroBkopf 50 - - - - - 2300 - - - - -

Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn) 51 - - 900 - 1320 2300 - - - - -

Stahl / Stahl Flachkopf 52 - - 1700 - 2350 3300 - - - - -

Stahl / Stahl Senkkopf 52 - - - - - 2900 - - - - -

Stahl / Stahl GroRkopf 52 - - - - - 2940 - - - - -

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 53 - - 2000 - 3500 5000 - - - - -
CERTO® E@=—— Alu/Stahl Flachkopf 55 - - 1450 - 2200 3100 - - 4900 - -

Alu / Stahl Senkkopf 55 — — 1450 — 2200 3100 - - - - -

Alu / Edelstahl Flachkopf 25%, 56 - - 1450 - 2200 3100 - - - - -

Alu / Edelstahl Senkkopf 56 - - - - 2200 - - - - - -

Alu/Alu Flachkopf 57 - - 540 - 760 - - - - - -

Stahl / Stahl Flachkopf 57 - - 1300 - 1860 2800 - - - - -

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 58 - - 2500 - 4000 5500 - - 8000 - -
CERTOP-PERFECT e=s—— Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 58 - - - - - 5500 - - - - =
CERTO® Kupfer / Stahl Flachkopf 59 - - 1300 - 2000 2800 = - = = =

Kupfer / Edelstahl Flachkopf 59 - - 1300 - 2000 2800 - - - - -
OPTO®-BULB e Stah| / Stahl Flachkopf 61 = - = = = = = = 7800 - _

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 61 - - - - - - - - 8000 - -
FERO®-BULB Alu/ Alu Flachkopf 62 = - - = = - = = 3100 - -

Stahl / Stahl Flachkopf 63 - = = - - 3800 - - 7800 9100 -

Stahl / Stahl Senkkopf 63 - - - - - - - - 5400 - -

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 64 = = = = 4000 5000 - - 8800 - -
FERO®-BOLT Ep=jmmmm Al / Alu Flachkopf 66 - - - - - - - - 4220 - -

Stahl / Stahl Flachkopf 67 - - - - - 4100 - - 8000 - - -

Stahl / Stahl Senkkopf 67 - - - - - - - - 9500 - - 5

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 68 = = = - - 4500 - - 8200 - - é

Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 68 - - - - - - - - 8900 - - E‘
FERO®-LOCK Er=jommmm - Stah| / Stahl Flachkopf 69 - - - - - - = = 8200 - - &

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 69 = - - - - - - - 8200 - - :‘C_g
Presslasche e=—— Alu/Alu Flachkopf Standard 71 - - - - 800 1100 - - - - = =

Alu/Alu Flachkopf Spezial-2 254,71 - - - - - - 2000 - 3000 - = 3
ARCO® e==j— Alu/ Stahl Flachkopf 72 - B 720 - 1300 1950 = = = = S

Alu/ Stahl GroRkopf 72 - - - - - 1700 = = = = = ?
Erdung OPTO® &= Alu/ Stahl Flachkopf mit Réndelung 74 - - - = 1670 = = = = = =
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Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Der Setzvorgang

Blindnietmuttern zeichnen sich durch eine sehr einfache und Fir die Montage der Mutter stehen verschiedene Setzwerkzeu-
schnelle Montage aus. ge zur Verfigung, mit denen der Vorgang rationell ausgefuhrt
Zum Setzen der Mutter wird diese auf den Gewindedorn des werden kann. Gewahlt werden kdnnen muskelkraftbetatigte
Setzwerkzeuges geschraubt, in die Bauteilbohrung eingefuhrt oder auch pneumatisch-hydraulisch betriebene Setzwerkzeuge.

und durch den Geratehub gesetzt.

Dabei bildet sich die SchlieBwulst der Mutter. Nach dem Aus-
drehen des Gewindedornes kdnnen die Bauteile verschraubt
werden.

Gewindedorn

Mundsttick

Blindnietmutter
Gewindedorn

Blindnietmutter
Mundsttick

SchlieBwulst

Blindnietmutter

Gewindedorn

Allgemeine Montagehinweise

i
i

Um eine einwandfreie Funktion der Blindnietmuttern zu gewahr-
leisten, sollten die nachfolgend aufgefihrten Punkte beachtet
werden:

» Blindnietmuttern bis zur vollstandigen SchlieRkopfbildung
setzen

* Gewindedorn muss nach dem Setzen leicht ausschraubbar
sein

» Montage rechtwinklig zur Bauteiloberflache

» Blindnietmuttern mit Standardsenkkopf sind mit leichtem
Uberstand zu versenken

* bei Einsatz von Blindnietmuttern mit kleinem Senkkopf (z. B.
UNIVERSAL) oder ohne Kopf (HEADLESS) ist eine Ansen-
kung der Bohrung in der Regel nicht erforderlich

* bei Blindnietmuttern ohne zusatzliche formschlissige
Verdrehsicherung missen die Bauteiloberflachen trocken,
sauber und fettfrei sein

» vorgegebene Bauteilbohrungen sind einzuhalten; tbergrofie
Bohrungen flihren zu Problemen beim Drehmoment und bei
der Tragfahigkeit

Technische
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Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Die Blindnietmutter
Kopfbohrung

dk Bauteil

d - Schaftdurchmesser k Y
dk - Setzkopfdurchmesser 9
k - Setzkopfhdhe i
lg - Gewindeldnge min. 1x M !
| - Schaftlange lg
1 - Uberstandslédnge -, )

. Einfuhrfase SchlieBwulst
M - Gewindedurchmesser _— M
g - Klemmlange

d

Kopfformen

90°

FK - Flachkopf
» universell einsetzbarer Mutterntyp SK - Senkkopf
mit hoher Verfugbarkeit und breitem Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern mit
Werkstoffspektrum Senkkopf ist das Bauteil nur so tief anzusen-

» Einsatz bei trockenen und fettfreien ken, dass der Senkkopf nach dem Setzen min.
Bauteilen 0,1 mm Ubersteht.

HEADLESS - ohne Kopf KLSK - Kleiner Senkkopf
+ Die Blindnietmutter wird mit Uber- Bei Verarbeitung von Blindnietmuttern mit klei-
stand 0 mm in glatten Bohrungen, nem Senkkopf ist das Ansenken der Bohrungen
ohne Senkung, gesetzt. in der Regel nicht erforderlich. Wenn technisch
+ Durch den Uberstand 0 mm kénnen notwendig, ist das Versenken so auszufiihren,
Bauteile storkantenfrei montiert wer- dass der Senkkopf nach dem Setzen min. 0,1
den bzw. Ubereinander gleiten. mm Ubersteht.
Schaftformen
Rundschaft-Blindnietmuttern Blindnietmuttern mit durchgehendem
» universell einsetzbarer Mutterntyp Sechskantschaft (HEXAFORM®) oder
mit hoher Verfugbarkeit und breitem Teilsechskantschaft (HEXATOP®)
Werkstoffspektrum » Schaftausfihrung mit formschllssiger
» Einsatz bei trockenen und fettfreien Verdrehsicherung
Bauteilen » bevorzugter Einsatz bei beschichteten
Bauteilen
» hohe Verdrehsicherheit auch bei
ungenigendem Setzgeratehub
» flr Mehrfachverschraubung geeignet
Blindnietmuttern mit gerandeltem Blindnietmuttern mit geschlossenem Schaft
Schaft » geschlossener Mutternschaft verhindert
» Schaftausfihrung mit formschllssiger Flussigkeits- und Gasdurchtritt durch die
Verdrehsicherung Mutter
* bevorzugter Einsatz in Bauteilen mit » zusatzliche Abdichtung zwischen Muttern-
geringerer Festigkeit (Bauteilwerkstoff schaft und Bauteilbohrung maoglich
weniger ,hart* als der Werkstoff der * mechanische Eigenschaften identisch mit
Blindnietmutter) vergleichbarer Ausfiihrung mit offenem
Schaft

Technische
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Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Anziehdrehmoment Zur Messung des Anziehdrehmomentes wird die zu priifende Mutter in eine
VERSUCHSAUFBAU Prufplatte gesetzt, ein verdrehgesichertes Bauteil aufgelegt und die Schraube
" angezogen.
Bauteil
Schraube O (verdrehgesichert) Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:

Prifplatte: Baustahl — unbeschichtet, trocken, fettfrei, Dicke ca. max.
Prifplatte .
(feststehend) Klemmlange der Mutter

Bauteilbohrung: Nennmaf’ des Mutternschaftes +0,2 mm

Maschinenschraube: geolt, Festigkeitsklasse min. 8.8

Angegeben wird der unter den definierten Bedingungen gemessene minimale
Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.

Blindnietmutter

IMI .

Als Versagen gilt die deutlich erkennbare plastische Umformung der Blindnietmutter bzw. das Versagen des Gewindes.
Im praktischen Einsatz gelten teilweise abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Anderung der Drehmomente fiihren kénnen. Wir
empfehlen daher generell eine Uberpriifung im konkreten Einzelfall.

Das minimale Anziehdrehmoment wird mit folgendem Symbol angegeben:  ( ;)

Anziehdrehmoment - Messwerte [N]

Gewindeabmessung

Tvp Seite M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

AFM 82 1 8 4 6 18 28 45

AFM-G 82 - 3 4 6 18 28 -

ASM 83 - 8 4 6 18 28 45

ASM-G 83 - - 4 6 18 - -

ASM-KLSK 83 - 2 4 6 - - =

OPTO®-SFM 85 - 4 6 1 24 - -

OPTO®-SSM 85 - 4 6 1 24 - -

SFM 86 1.2 4 6 1 24 50 82

SFM-G 86 - - 6 " 24 = =

SFM-R 87 *

SFM-PL 88 - - 9 12 21 37 -

SFM-H 89 - 1,1 2,2 2,2 - - -

SSM 90 - 4 6 1 24 50 -

SSM-G 90 - - 6 11 24 50 -

SSM-R 91 *

SSM-R HEADLESS 92 - - - 10 24 48 -

SSM-KLSK 94 - 8 5 10 20 - -

SSM-R-KLSK-G 94 *

SSM-R-KLSK 95 *

UNIVERSAL 96 - 8 5 10 20 40 -

UNIVERSAL-R 96 *

UNIVERSAL-R-G 96 *

FLATSERT 97 2 g 5 10 20 - -

FLATSERT-R 97 *

HEXAFORM®-FK 98 - 5 7 13 25 55 85

HEXAFORM®-KLSK 98 - 8 6 1" 20 55 85

HEXAFORM®-KLSK-G 99 - 3 6 1 20 32 -

HEXATOP®-FK 100 - 5 8,5 15 26 50 -

HEXATOP®-KLSK 100 - 3 6 1" 20 32 -

HEXATOP®-FK INCH 101 - 4 6 1 24 50 -

HEXATOP®-KLSK INCH 101 - 4 6 1 24 50 -

EFM 102 - 4 6 1" 24 50 =

EFM-G 102 - 4 6 1" 24 - -

EFM-R 103 *

ESM 104 - - 6 1" 24 - -

ESM-R 105 *

ESM-KLSK 106 - 4 6 1 24 50 -

ESM-KLSK-G 106 - 4 6 1 24 50 =

ESM-KLSK-R 107 * * Gerandelte Muttern sind fiir den

UNIVERSAL-E 108 _ 3 5 10 20 - - Einsatz in geringfesten Werkstof-

UNIVERSAL-E-R 108 * fen beziehungsweise in Bauteilen

HEXATOP®-E-FK 109 - 5 7 13 2% 55 - it starker Oberfachenbeschich.
ung konzipiert. Daher wird au

HEXATOP®-E-KLSK 10 - 5 7 13 25 55 85 g Angabpe s Dretmot e

HEXATOP®-E-KLSK-G 110 - 5 7 13 25 - - verzichtet. Die Prifung erfolgt

EFMA4 1M1 = = 8 15 26 = = ebenfalls durch Versuche am Ori-

ESM A4 m - = 6 20 24 = - ginalbauteil.

Technische
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Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Axiale Zugkraft Die axiale Zugkraft wird mit der Priifvorrichtung der DIN EN ISO 14589 ermittelt.
VERSUCHSAUFBAU Die Mutter in eine Stahl-Unterlegscheibe genietet, die auf die Einsatzbuchse
F Einspannung aufgelegt wird; dann werden beide Teile miteinander verschraubt.

Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:
» Prufvorrichtung nach DIN EN ISO 14589
* Umformgeschwindigkeit ca. 3 mm/min.
Blindnietmutter mit » Festigkeitsklasse der Schraube min. 8.8
Schraube + Zugrichtung gegen den Schlielkopf der Mutter
Bauteil
Einsatzbuchse Angegeben wird der unter den genannten Bedingungen gemessene minimale
Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.

Als Versagen gilt ein Gewindeausriss oder ein SchlieRwulstabriss an der Mutter. Die angegebenen Werte sind als Richtwerte fir die Ausle-
gung der Verbindungsstelle anzusehen. Im praktischen Einsatz gelten in der Regel abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Ande-
rung der Versagensart und der Krafte filhren. Wir empfehlen daher generell eine Uberpriifung im konkreten Einzelfall.

Das minimale Anziehdrehmoment wird mit folgendem Symbol angegeben: t

Axiale Zugkraft - Messwerte [N]

Gewindeabmessung

o Seite M3 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12
AFM 82 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000

AFM-G 82 = 2600 4300 6700 11000 17500 =

ASM 83 - 2600 4300 6700 11000 17500 28000

ASM-G 83 - - 4300 6700 11000 - -

ASM-KLSK 83 - 2400 4000 6000 = = =

OPTO®-SFM 85 = 5200 9500 15500 21500 = =

OPTO®-SSM 85 = 5200 9500 15500 21500 = =

SFM 86 4000 5200 9500 16500 23500 37000 54000

SFM-G 86 - - 9500 16500 23500 E =

SFM-R 87 - 5000 9000 15000 20000 28000 32000

SFM-PL 88 - - 9800 15000 27000 31000 -

SFM-H 89 - 245 290 390 - - -

SSM 90 = 5200 9500 16500 23500 37000 =

SSM-G 90 = = 9500 16500 23500 37000 =

SSM-R 91 - 5000 9000 15000 20000 28000 45000

SSM-R HEADLESS 92 - - - 15000 23500 37000 =

SSM-KLSK 94 - 5000 9000 15000 20000 = =

SSM-R-KLSK-G 94 - - 10000 15000 27000 - -

SSM-R-KLSK 95 3500 5000 8000 12000 18000 25000 32000

UNIVERSAL 96 = 6500 8000 11500 14500 22000 =

UNIVERSAL-R 96 - 6000 7500 10000 14000 17500 =

UNIVERSAL-R-G 96 - 6000 7500 10000 = = =

FLATSERT 97 3000 6000 9500 13000 16000 = =

FLATSERT-R 97 - 5500 9000 12000 15000 = =

HEXAFORM®-FK 98 - 5200 9500 16500 23500 37000 56000

HEXAFORMe-KLSK 98 = 5000 9000 16000 23000 36500 55000

HEXAFORM®-KLSK-G 99 = 5200 9500 15000 23500 30000 =

HEXATOP®-FK 100 - 5400 9000 15000 24000 32000 =

HEXATOP®-KLSK 100 - 5400 9000 15000 20000 30000 =

HEXATOP®-FK INCH 101 - 3800 6000 9500 12500 37000 -

HEXATOP®-KLSK INCH 101 - 3800 6000 9500 12500 37000 -

EFM 102 - 7000 11000 18000 27000 40000 =

EFM-G 102 - 7000 11000 18000 27000 = =

EFM-R 103 4000 6500 10000 15000 25000 38000 =

ESM 104 - - 11000 16000 27000 = =

ESM-R 105 - 6500 10000 15000 25000 38000 -

ESM-KLSK 106 - 6500 10000 15000 25000 38000 -

ESM-KLSK-G 106 = 7000 11000 18000 27000 40000 =

ESM-R-KLSK 107 3500 6500 10000 15000 25000 38000 50000 Wie findet man die richtige
UNIVERSAL-E 108 = 7000 11000 18000 27000 - - Nietschaftlange?
UNIVERSAL-ER 108 - 6800 10000 14000 25000 37000 = Nietschaftlange =
HEXATOP®-E-FK 109 - 6500 10000 17000 27000 39000 = ;ﬁ‘g@g‘r‘ﬁﬁg‘;gr
HEXATOP®-E-KLSK 110 - 6000 9500 16000 26000 39000  55000-

HEXATOP®-E-KLSK-G 110 - 6000 9500 16000 26000 - =

EFM A4 111 - - 11000 18000 27000 = =

ESM A4 111 - = 10000 15000 27000 = =
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Technische Erlauterungen -

Blindnietschrauben

RIFBOLT®-Blindnietschrauben werden grundséatzlich nach dem
identischen Setzprinzip der Blindnietmutter verarbeitet.

Es kdnnen dementsprechend auch die selben Werkzeuge ein-
gesetzt werden. Die Gewindedorne der Setzgerate sind gegen
Gewindehulsen mit passendem Innengewinde auszutauschen.

Die in die vorbereitete Bohrung eingesetzte Hiilse verformt sich
durch den Geratehub und sorgt so fiir den festen Halt im Bauteil.
Um die Verdrehsicherheit des Verbinders zu erhéhen, stehen
gerandelte Ausfihrungen oder Hilsen mit Sechskantschaft zur
Verfligung.

1. RIFBOLT®-Blind-
nietschraube
im ungesetzten
Zustand

2. Einschrauben in die
Gewindehlilse des
Setzwerkzeuges

<

3. Einflhren der
Niethdlse in die

T

Bauteilbohrung

5. Abspindeln der
Blindnietschraube

6. Montierte RIFBOLT®
Blindnietschraube

4. Vernieten durch Hub
des Setzwerkzeuges

Technische Erlauterungen -

Einpresselemente

Der Einpressvorgang

Das Grundmaterial wird beim Einpressen durch eine Randelung/
sechseckige Plattform in eine daflr vorgesehene Nut gepresst.
Randelung und Nut des Befestigers sind so aufeinander abge-
stimmt, dass die Verformung auf den unmittelbaren Bereich des
Befestigungselementes beschrankt ist.

Einseitig wird ein vollig biindiger Abschlufl und durch eine
spezielle Warmebehandlung bei kompaktem GroéRenbereich
eine hohe Gewindestabilitat erreicht.

Das Einsetzen kann mit hochster Genauigkeit erfolgen — die
Oberflachen auf beiden Seiten des Bauteiles werden nicht
beschadigt.

Die Montage darf nur mit Hilfe einer Druckpresse mit konti-
nuierlichem Druck durchgefiihrt werden — keinesfalls durch
Schlagbelastung!

ﬁ%ﬁ
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Technische Erlauterungen - Einpresselemente

Richtwerte

Einpressmuttern
Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in Stahl (kalt gewalzt) getestet in Aluminium 5052-H34
Einpressdruck Ausdriick- Ver igkeit  Einp druck Ausdriick- Verdrehfestigkeit
(kN) krafte (N) (Nm) (kN) krafte (N) (Nm)

M2 10.430.020.000 / 025.000 / 030.000 10.431.020.000 / 025.000 / 030.000 11,2-15,6 470 147 6,7-8,9 280 0,9
M2,5 10.430.020.001 / 025.001 / 030.001 10.431.020.001 /025.001 / 030.001 11,2-15,6 550 17 6,7-8,9 400 11
M3 10.430.020.002 / 025.002 / 030.002 10.431.020.002 / 025.002 / 030.002 11,2-15,6 1010 2,03 6,7-8,9 750 15

10.430.040.000 10.431.040.000 18-27 490 2,95 11,2-13 4 300 24
M4 10.430.040.001 10.431.040.001 18-27 645 4 11,2-134 470 26

10.430.040.002 10.431.040.002 18-27 1250 @l 11,2-13 4 970 4,0

10.430.050.000 10.431.050.000 18-38 530 36 11,2-15,6 300 30
M5 10.430.050.001 10.431.050.001 18-38 800 45 11,2-15,6 480 36

10.430.050.002 10.431.050.002 18-38 112 6,8 11,2-15,6 845 57

10.430.060.000 10.431.060.000 27-36 1380 13 18-32 970 79
M6 10.430.060.001 10.431.060.001 27-36 1760 17 18-32 1580 10,2

10.430.060.002 10.431.060.002 27-36 1760 17 18-32 1580 14,1
M 10.430.080.001 10.431.080.001 27-36 1870 18,7 18-32 1570 13,6

10.430.080.002 10.431.080.002 27-36 1870 20,3 18-32 1570 18,1

10.430.100.001 10.431.100.001 32-50 2020 36,2 22-36 1760 32,7
e 10.430.100.002 10.431.100.002 32-50 2020 36,2 22-36 1760 327
M12 10.430.120.001 10.431.120.001 33-49 3065 739 23-30 1390 352
M2 10.440.020.001 / 020.002 13,3 890 0,16 89 890 0,16
M2,5 10.440.025.001/ 025.002 13,3 890 0,23 8,9 890 0,23
M3 10.440.030.001 / 030.002 13,3 890 0,36 89 890 0,36
M4 10.440.040.001 / 040.002 178 1068 0,58 8,9 1068 0,58
M5 10.440.050.001 / 050.002 17,8 1068 0,88 1,1 1068 0,88
M6 10.440.060.003 / 060.004 / 060.005 20,0 3736 37 15,6 2847 37
m 10.450.030.001 10.451.030.001 1,1 550 15 71 400 1,15

10.450.030.002 10.451.030.002 14 1010 2,05 9,0 750 1,47
. 10.450.040.001 10.451.040.001 15,6 600 34 8,9 470 26

10.450.040.002 10.451.040.002 20 1250 51 12,5 970 4,0

10.450.050.001 10.451.050.001 17,8 620 4,0 93 480 36
e 10.450.050.002 10.451.050.002 25 112 6,8 14,0 845 57

10.450.060.001 10.451.060.001 257 1760 11,9 178 1400 10,2
e 10.450.060.002 10.451.060.002 257 1760 19 17,8 1400 10,2

Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in Edelstahl
Einpressdruck Ausdriick- Verdrehfestigkeit
(kN) krafte (N) (Nm)

10.435.025.000 35,6 575 1,58
M2,5 10.435.025.001 40,0 725 1,92

10.435.025.002 445 1290 2,03

10.435.030.000 40,0 645 3,38
M3 10.435.030.001 445 800 418

10.435.030.002 49,0 1600 5,08

10.435.040.000 42,3 800 3,95
) 10.435.040.001 46,7 1025 5,08

10.435.040.002 51,2 1775 6,77

10.435.050.000 60,0 2000 17,0
M5 10.435.050.001 27-36 1760 17,0

10.435.050.002 27-36 1760 17,0
M6 10.435.060.001 27-36 1870 17,0

C
(O]
O
O C
=]
=
83
@ :
=

L

www.honsel.de




Technische Erlauterungen - Einpresselemente

Richtwerte

Einpressgewindebolzen

Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in Stahl (kalt gewalzt) getestet in Aluminium 5052-H34
Max. Max.
Plattenhdrte ~ Einpress-  Ausdriick- Anziehdrehm. Plattenhdrte  Einpress-  Ausdriick- Anziehdrehm.
HRB druck (kN) krafte (N)  /Verdrehfes- HRB druck (kN) krafte (N)  /Verdrehfes-
tigkeit (Nm) tigkeit (Nm)
M2,5 10.460.025.006 /008 / 010 /012/015/ 018 59 1.1 740 0,41/1,0 29,0 89 465 041/1,0
M3 10.460.030.006 /008 /010/012/015/018 /020 /022 / 025 / 028 / 030 59 14,7 820 0,74/1,7 29,0 12,9 600 0,74/1,7
M4 = 10.460.040.006 /008 /010/012/015/018/020/022 / 025/ 028 / 030 / 035/ 038 59 28,9 1780 17142 29,0 20,0 975 17129
[
M5 = 10.460.050.008/010/012/015/018 /020 /022 /025 /028 / 030/ 035/ 038 59 334 2000 35/6,5 29,0 245 1070 35/35
M6 10.460.060.010/012/015/018 /020 /022 / 025/ 028 / 030 / 035 / 038 46 445 2560 59/113 28,0 289 1660 59/73
M8 10.460.080.012/015/018/020/022 / 025/ 028 / 030 / 035 / 038 46 445 2890 14,2/19,2 28,0 298 1910 14,2/11,3
M2,5 10.461.025.006 /008 /010/012/015/018 59 13,8 740 0,41/0,8 29,0 1,6 465 041/08
M3 10.461.030.006 /008 /010/012/015/018 /020 /022 / 025 / 028 / 030 59 14,7 820 0,74 /1,3 29,0 12,9 600 0,74/1,3
M4 «» | 10.461.040.006/008/010/012/015/018/020/022/025/028 /030 /035 /038 59 26,7 1780 17129 29,0 223 975 17129
TS
[
M5 = 10.461.050.008/010/012/015/018/020 /022 / 025/ 028 / 030 / 035 / 038 59 325 2000 35/63 29,0 245 1070 BIHIBIG)
M6 10.461.060.010/012/015/018 /020 /022 / 025/ 028 / 030 / 035 / 038 46 445 2560 59/10,1 28,0 289 1660 59/73
M8 10.461.080.012/015/018/020 /022 / 025/ 028 / 030 / 035/ 038 46 49,8 2890 14,2/175 28,0 29,8 1910 14,2/11,3
10.465.025.006 /008 / 010/ 012/ 10.466.025.006 /008 / 010/ 012/
M2,5 015/ 018 015/ 018 54 5,3 450 041/11 33 &l 285 0,41/0,55
10.465.030.006 /008 / 010/ 012/ 10.466.030.006 /008 /010 /012 /
(2]
M3 = 015/018/020/025 2 015/018/020 /025 54 53 475 0,74/1,25 33 44 285 0,46 /0,65
[
= | 10.465.040.006 /008 /010/012/ 4 10.466.040.006 /008 /010/ 012/
L2 015/018/020/025/030/035 = 015/018/020/025/030 /035 & £S =0 i & 2 e O
10.465.050.008/010/012/015/ 10.466.050.008 /010 /012/015/
LB 018/020/025/030/ 035 018/020/025/030/035 & 200 o 222 & i H il
M3 10.470.030.008/010/012/016 65 22 980 22 12,0 560
M4 & 10.470.040.008/010/012/016 66 264 1540 19 22,0 890
=
M5 = | 10.470.050.010/012/016 /020 60 35,2 1760 18 28,6 1010
M6 10.470.060.012 /016 / 020 62 39,6 2100 18 30,8 1100
10.475.050.015 /020 / 025/ 030 / 10.476.050.015 /020 / 025/ 030 /
M5 035/ 040/ 050 035040 / 050 65 26,0 1500 44176 15 13,0 800 44154
10.475.060.015 /020 / 025/ 030 / 10.476.060.015 /020 / 025/ 030 /
(%]
M6 T 035/040/050 21 035/ 040/ 050 59 33,0 1750 10,0/ 14,0 43 29,0 1270 10,0/ 14,0
I
£ 10.475.080.015/020/025/030 / L 10.476.080.015/ 020/ 025/030 /
= Q
M8 035040050 > 035040 / 050 58 445 2200 21,7130,0 39 356 1700 21,7/30,0
10.475.100.015/020 /025 /030 / 10.476.100.015 /020 / 025/ 030 /
M0 035/ 040 / 050 035/ 040/ 050 58 54,0 3470 36,6/49,0 39 40,0 2445 36,6/36,0
Einpress-  Ausdriick- Max. Anzieh- Einpress-  Ausdriick-  Max. Anzieh-
druck (kN)  kréfte (N)  drehm. (Nm) druck (kN)  krafte (N)  drehm. (Nm)
M3 © 10.480.030.006/008/010/012/016 /020 8,0 1065 05 6,2 575 05
M4 E 10.480.040.006 /008 /010 /012 /016 / 020/ 025 17,8 1200 2,0 12,5 800 2,0
M5 = | 10.480.050.010/ 012/ 016 /020 / 025 222 1290 36 178 930 36
M3 g 10.481.030.006 /008 /010 /012 /016 / 020 89 1065 05 6,7 890 05
M4 b 10.481.040.006 /008 / 010/ 012 /016 / 020 / 025 14,7 1955 2,0 13,3 1375 2,0
M5 = 10.481.050.010/012/016/020/ 025 17,8 3020 36 15,6 1600 36
Artikelbezeichung / Artik getestet in Edelstahl
Plattenharte  Einpress-  Ausdriick- Verdrehfestig-
HRB druck (kN)  kréfte (N) keit (Nm)
M3 10.462.030.006 /008 / 010 /012 /015/ 018 / 020 / 025 92,0 40,0 2220 1,8
M4 = 10.462.040.006 / 008 / 010 /012 /015/018 /020 / 025 / 030 / 035 92,0 50,0 3210 6,5
™
M5 = 10.462.050.008/010/012/015/018/020 /025 /030 / 035 92,0 53,0 3575 10,7
M6 10.462.060.012 /015 / 020 /025 92,0 71,0 4200 15,9

Technische
Erlauterungen




Technische Erlauterungen - Einpresselemente

Richtwerte

Einpressgewindebuchsen

Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in Stahl (kalt gewalzt) getestet in Aluminium 5052-H34
Einpress-  Ausdriickkraf- Verdrehfestig-  Einpress-  Ausdriickkraf- Verdrehfestig-
druck (kN) te (N) keit (Nm) druck (kN) te (N) keit (Nm)
M2 10.485.020.004 / 006 / 008 /010 /012
M2,5 10.485.025.004 / 006 / 008 /010 /012 10.486.025.004 / 006 / 008 / 010 / 012
10.485.030.003 / 004 / 005/ 006 / 007 / 008 / 010 10.486.030.003 / 004 / 005 / 006 / 007 /008 / 010
I /012/014/016/018 /012/014/016/018 o Lo afte & o 22
10.485.035.003 / 004 / 005/ 006 / 007 / 008 / 010 10.486.035.003 / 004 / 005 / 006 / 007 /008 / 010
LB 1012/014/016/018 /012/014/016/018 ik E® Ak s (30 L2
10.485.040.003 / 004 / 005/ 006 / 008 /010 /012 10.486.040.003 / 004 / 006 / 008 / 010/ 012/ 014
i /014 /016/018/020/022 / 025 /016/018/020/022 /025 {2 &Y S 27 2 a3
10.485.050.004 / 006 / 008 /010 /012 /014 /016 10.486.050.004 /006 / 008 / 010 /012 /014 /018
L8 /018/020/ 022/ 025 /020/022 /025 i &Y 4 2 e 20
10.490.030.006 / 008 /010 /012 /014 /016 /018 10.491.030.006 /008 /010 /012 /014 /016 /018
LB /020/022 /025 1020/022 /025 £ o Afie 40 vl i)
10.490.035.006 / 008 /010 /012 /014 /016 /018 10.491.035.006 /008 /010 /012 /014 /016 / 018
LB /020/022 /025 /020/022 /025 i e 20 e 230 i)
10.490.040.008 /010 /012 /014 /016 /018 / 020 10.491.040.008 /010/012/014 /016 /018 / 020
it 10221025 et 178 2490 847 107 1780 5,08
10.490.050.008 /010 /012 /014 /016 /018 / 020 10.491.050.008 /010 /012/014 /016 / 018/ 020
M5 1022025 1022025 178 2490 8,47 10,7 1780 5,08
M3 10.496.030.004 /006 / 008 / 010/ 012 19,2 1465 12,9 975
M4 10.496.040.004 / 006 / 008 / 010 /012 /016 / 020 23,6 1955 17,8 1335
Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in Edelstahl
Einpress-  Ausdriickkraf- Verdrehfestig-
druck (kN) te (N) keit (Nm)
M3 10.487.030.003 / 004 / 006 / 008 / 010 /012 /014 /016 / 018 245 1493 2,36
M35 10.487.035.003 / 004 / 006 / 008 / 010/ 012 /014 /016 /018 423 2877 2,36
M4 10.487.040.004 /006 / 008 / 010 / 012/ 014/ 016/ 018 /020 / 022 / 025 46,7 4003 6,34
M5 10.487.050.004 / 006 / 008 / 010 / 012/ 014/ 016/ 018 /020 / 022 / 025 46,7 4003 8,89
M3 10.492.030.006 / 008 / 010 /012 /014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 245 1493 2,36
M35 10.492.035.006 / 008 / 010 /012 /014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 423 2877 2,36
M4 10.492.040.006 / 008 / 010 /012 /014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 46,7 4003 6,34
M5 10.492.050.006 / 008 /010 /012 /014 /016 /018 /020 / 022 / 025 46,7 4003 8,89
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Technische Erlauterungen - Korrosion

Korrosion und Korrosionsschutz

Korrosion ist grundsatzlich nicht vermeidbar; der Korrosionsvorgang kann aber durch geeignete MaRnah-
men verzogert werden. Bei der Auslegung der Nietverbindungen sind folgende Korrosionsarten maRgebend

und komplex zu betrachten:

Kontaktkorrosion

Kontaktkorrosion bewirkt eine Oberfla-

chenschadigung im Umfeld einer Werk-

stoffpaarung unterschiedlicher Metalle
bei Zugabe eines Elektrolyts, begriindet
in der elektrischen Potentialdifferenz.

Der Flachenabtrag erfolgt immer am

unedleren Material (Anode).

Geeignete Schutzmalinahmen sind:

» Einsatz von identischen oder
annahernd identischen Werkstoff-
kombinationen bei verschiedenen
Materialsorten:

— Auswahl mit moglichst geringer
Potentialdifferenz
— Nietwerkstoff edler als Bauteilwerk-
stoff

* Auswahl geeigneter Oberflachen-
beschichtungen als elektrische
Isolationsschicht

Krafte / Beanspruchungen

Chemikalien ~a

Feuchtigkeit —

Passiver Korrosionsschutz

Galvanische Verzinkung

Die Zinkschicht wird durch galvanische
Vorgange auf Niete aus Stahl, CuNi-
und NiCu-Legierungen aufgebracht. Die
Schichtdicke sollte min. 3 ym, aber nicht
mehr als 20 ym betragen. Stahlniete
werden vorrangig zum Schutz des Niet-
korpers gegen Rostbildung, aber auch
zur Verringerung der Kontaktkorrosion
bei z.B. Montage in Aluminiumbauteilen
verzinkt. Niete aus Kupfer-Nickel und
Nickel-Kupfer-Legierungen werden vor-
rangig zur Verbesserung des Kontakt-
korrosionsverhaltens verzinkt.

Zink-Nickel-Beschichtung
Galvanisch aufgebrachte Zink-Ni-
ckel-Beschichtungen kommen zum Ein-
satz, wenn sehr hohe Anforderungen
an die Korrosionsbestandigkeit eines
Stahlnietes gestellt werden. Die Korrosi-
onsbestandigkeit erreicht bei identischer
Schichtdicke ca. 500 % der normalen
Verzinkung.

Chromatierung von galvanischen
Schichten

Eine Chromatierung galvanisch be-
schichteter Teile erhéht die Korrosi-
onsbestandigkeit. Je nach Chromatie-
rungsausfuhrung kann die Bestandigkeit
annahernd verdoppelt werden.

Lackierung

Zur Farbgebung kdnnen Niete mit orga-
nischen Lacken beschichtet werden.
Dieses Verfahren wird vorzugsweise auf
Aluminiumwerkstoffen vorgenommen;
moglich ist eine nahezu unbegrenzte
Farbauswahl nach RAL und NCS, aber
auch anderen Farbnuancen.

Eloxierung

Eloxieren ist eine weitere Form der
Beschichtung von Aluminiumnieten.
Diese elektrochemisch aufgebrachte
Schicht wird zur Erhéhung der Korros-
ionsbestandigkeit der Oberflache und
zur Farbgebung genutzt. Die Oberfla-
chenhaftung ist hoch, demgegeniiber

Aktiver Korrosionsschutz

Anode (Eisen/Stahl)

Kathode (Kupfer)

Anodenstrom = Kathodenstrom

N

Grof3er Anodenbereich
* kleine Stromdichte an der Anode
» langsame Korrosion

W Hitze/Kalte

Flachenkorrosion

Flachenkorrosion ist der Oberflachenab-

trag und die Umwandlung des Materials

in Oxydationsprodukte (z.B. Rost).

Geeignete Schutzmalinahmen sind:

» Einsatz einer Oberflachenbeschich-
tung
(passiver Korrosionsschutz)

* Verwendung von korrosionsbestan-
digen Materialien (Edelstahl, Kupfer,
Aluminium und Aluminiumlegierun-
gen)

(aktiver Korrosionsschutz)

steht aber eine nur begrenzte Farbaus-
wahl.

Mikroschicht-Korrosionsschutz-
Systeme (MKS)
MKS-Beschichtungssysteme sind
moderne Verfahren der Oberflachenbe-
schichtung von Werkstoffen. Sie bieten
die Mdglichkeit, hervorragenden Kor-
rosionsschutz mit zusatzlichen Eigen-
schaften, wie z. B. Farbgebung und
der Einstellung definierter Reibwerte
zu kombinieren. MKS-Systeme werden
den Anforderungen entsprechend aus-
gewahlt und den zu beschichtenden Tei-
len angepasst.

Sie enthalten weder Schwermetalle
noch umweltschadigende Chemikali-
en. Weit verbreitet ist der Einsatz in der
Automobilindustrie — von uns verwen-
dete MKS-Systeme sind frei von sechs-
wertigem Chrom.

—{p-

Kleiner Anodenbereich
» grofie Stromdichte an der Anode
» schnelle Korrosion




Technische Erlauterungen - Korrosion

Kontaktkorrosionsverhalten bei verschiedenen Materialkombinationen

+ + + +

++ + + —

++ + -
++ ++ —
+ + ++
+ + ++

++  Kombination gut geeignet
+ Kombination geeignet
= Kombination nicht geeignet

Diese Tabelle dient lediglich der
Orientierung.

Korrosionsverhalten von Nickel/Kupfer-Blindniete (Ni Cu 30 FE)

Leitungswasser
NiCu30Fe besitzt eine ausgezeichne-
te Korrosionsbestandigkeit bei Wasser,
und zwar bei destilliertem, hartem oder
weichem Wasser.

Salzwasser

NiCu30Fe eignet sich gut als seewas-
ser-bestandiges Material. Im stehen-
den Seewasser kann es jedoch durch
Ansammlung von sauerstoffbildenden
Meeresorganismen zu leichter Oberfla-
chenkorrosion kommen.

Neutrale und alkalische Salze

Hohe Korrosionsbestandigkeit bei Ein-
satz von neutralen und alkalischen Salz-
I6sungen.

Saure Salze

NiCu30Fe besitzt gute Korrosionsbe-
standigkeit gegeniber Salzlésungen
wie Zinkchlorid, Ammoniumsulfat, Alu-
miniumsulfat, Aluminiumchlorid usw..

Oxydierend wirkende saure Salze
NiCu30Fe ist nicht sehr bestandig gegen-
Uber den meisten oxydierend wirken-
den sauren Salzen wie z.B. Eisen-
tri-chlorid, Silbernitrat, Quecksilber-
chlorid und Sauren mit oxydierenden
Bestandteilen.

www.honsel.de

Oxydierend wirkende alkalische Salze
Hypochlorite sind die einzigen ge-
brauchlichen alkalischen Salze, die eine
stark korrodierende Wirkung auf NiCu-
30Fe austben.

Mineralsauren

NiCu30Fe besitzt eine gute Korrosions-
bestandigkeit gegentber allen Sauren
mit Ausnahme der stark oxydierenden
Sauren. In luftfreier Sdure kommt einer
Temperaturerhéhung keine Bedeutung
zu. In luftgesattigter Saure erfolgt die
starkste Korrosionswirkung bei etwa
85°C. Gute Bestandigkeit ist also gegen
Schwefelsaure, Salzsaure, FluRsaure
usw. zu erwarten. Auch Phosphorsaure
und Schwefelwasserstoffe haben unter
den oben genannten Bedingungen kei-
ne Korrosionswirkung.

Oxydierend wirkende Sauren
NiCu30Fe eignet sich nur in begrenztem
MaRe fir den Kontakt mit stark oxydie-
renden Sauren. Beispielsweise in 1%
Salpetersaure kann bei starker Bewe-
gung der Saure schon erheblich Korro-
sion auftreten.

Organische Sauren und Verbindungen
NiCu30Fe hat eine gute Korrosionsbe-
standigkeit gegenuber allen Ublichen
Sauren. Auch wird es praktisch nicht
durch neutrale und alkalisch-organische

Verbindungen korrodiert. Diese Sauren
sind z.B. Essigsaure, Frucht- und Nah-
rungsmittelsauren, Fettsauren usw.

Alkalien

NiCu30Fe ist bestandig gegentiber den
meisten alkalischen Lésungen. So ent-
steht z.B. durch Atznatron mit Konzent-
rationen bis zu 50% praktisch Uberhaupt
keine Korrosion. In einem Atznatronver-
dampfer hielten die NiCu30Fe-Bauteile
zehn Jahre lang ohne nennenswerte
Korrosion, wogegen die gleichen Bau-
teile aus Stahl nach einem Jahr ausge-
tauscht werden mussten.

Feuchte und trockene Gase
NiCu30Fe ist korrosionsbestandig
gegentiber allen Ublichen trockenen
Gasen. Trockenes Chlorgas hat z.B.
keine Wirkung auf NiCu30Fe. Diese
Metall-Legierung ist gegen die Korros-
ions- und Erosionswirkung von Dampf
bis zu Temperaturen von 400°C bestan-
dig und zeigte in Versuchen, im Gegen-
satz zu vielen anderen Legierungen,
weder Ermidungserscheinungen noch
wurde es sprode, wenn es lange Zeit
Uberhitztem Dampf ausgesetzt wurde.

Technische
Erlduterungen



Blindniete Blindnietmuttern Blindnietschrauben Einpresselemente

Handnietwerkzeuge Druckluftnietgerate Akku-Nieter

Einpressmaschinen Automationskomponenten Prozessliberwachung

Stanz-Elemente Drahtgewindeeinsatze Powertrain Fastener

Industrieniete Achsenklemmen Bolzen/Hiilsen

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mwst.
Technische / inhaltliche Anderungen vorbehalten.
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